TECHNISCHE DATEN

YECTOR

MAXIMALE ABMESSUNGEN WERKSTUCK mm 3200x1200
MINIMALE ABMESSUNGEN WERKSTUCK mm 300 x 130
WERKSTUCKSTARKEN mm 10/60
ARBEITSGESCHWINDIGKEITEN:
X-Achse Asse X 100 m/min.
Y-Achse Asse Y 45 m/min.
Z-Achse Asse Z 12 m/min.
POSITIONIERUNGSTOLERANZ mm - 01
ANTRIEBSLEISTUNG BOHRSPINDELN kW 2 Antriebe mit je 1,5 kW - 3.800 U/min
EINZELN ABRUFBARE BOHRSPINDELN 18411 im 32mm Raster
ANTRIEB NUTSAGE @ 125mm DURCHMESSER kW 1,33 (1,8 HP)
ANTRIEB SCHARNIERBOHRKOPF kW 13
FREQUENZUMRIGHTER 7.5 KW - 1000/18.000 U/min
ELEKTROSPINDEL 2-POLIG KW 6.7 (9 HP)
DREHZAHLBEREICH ELEKTROSPINDEL 9000/ 18.000 U/min
MAX WERKZEUGSDURCHMESSER 60
LEISTUNGSAUFNAHME MAXIMAL kWw 10
LUFTDRUCK 67
PRESSLUFTYERBRAUCH 100 NI/ Min
ABSAUGGESCHWINDIGKEIT 30
ABSAUGLESITUNG 5000
GESAMTGEWICHT 3600
AUFSTELLABMESSUNG 5600 x 2110x2200
CE-NORM MIT SCHUTZZAUN
4 SEITEN SCHUTZEINRICHTUNGEN

Firma Alheri! Vittorfo S:p.A.; Anderangen vorbehalten, /
Alberti Vilario s.p.a. pugde aportar madifioaciones sin deber advisar apteriarmente 1

carccenas sam e awll A

Via Galileo Galilei, 34/36 - 20060 Gessate (M) - Italia_
Tel. 0295781999 - Fax 0295383791
ALBERTI VITTORIO 5.p.4, E-mail: info@valberti.com - Http: www.valberti.com
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Das italienische Unternehmen Albertj Vittorio S.p.A. ist bereits seit mehr als Auflage der Maschine
100 Jahren im Maschinenbausektor tatig. Seit 1930 widmete sich das W08 ger 00 -
Unternehmen speziell der Entwicklung » PYC-heschichtete Einlaufrollenbahn
und Herstellung von Maschinen fiir die Holzverarbeitung, die durch die Erfahrung der Ll * Auflagelange des Werkstiicks im Einlauf
Erfahrung Zeit eine stetige Entwicklung und Innovation erfahren haben. g 2000mm
iz Die Firma Alberti Vittorio S.p.A. gehort zu einem der filhrenden Unternehmen weltweit, diese ' o Auflagebreite des Werkstiicks 840mm
fiir eine spiegelt sich auch in ihrem spezialisiertem Team mit kompetenter Beratung und Unterstiitzung ' Interner Rollenauflagetisch mit PVC-
lange im Bereich Vertrieb und Service wieder. beschichteten, vulkanisierten, abgerichteten nicht
Das Produktprogramm von Alberti Vittorio S.p.A. findet Ihren Einsatzbereich vom Handwerk bis angetrieben Rollen mit einer Auflagebreite von
Lebensdauer zur Industrie; dariber hinaus werden die Maschinen durch spezielle Optionen und 1000mm
Ausstattungen auch im filr die Bearbeitung von alternativen Werkstoffen singesetzt. Arbeitshohe der Maschine 920mm, +/-30 mm
Unser Entwicklungs- und Konstruktionsteam ist sténdig auf der Suche nach neuen Losungen, PV/C-beschichtete Auslaufrollenbahn
dig basierend auf 3D-CAD schnell und unkompliziert in das bestehende Entwicklungsprogramm Auflagelange des Werkstiicks im Einlauf
| integriert werden konnen. Durch die enge Zusammenarbeit mit unseren Kunden und deren 2000mm
Erfahrung in verschiedenen Produktionsprozessen konnen wir spezifische Losungen in unserer Auflagebreite fllr das Werkstiicks 840mm
Entwicklung detailliert beriicksichtigen und einflieBen lassen, wie z. B. im Bereich Bohr- und Automatischer, seitlicher Werkstiickausrichter
Eintreibtechnik, wo wir unser Know-how und unseren kontinuierlichen Verbesserungsprozess
mit den Kundenwiinschen verschmelzen.

 Pneumatische Werkstlickspanner mit automatischer
Anpassting an die Werkstiickstarke

« Automatische Vermessung der Yorder- und Hinterkante
des:Werkstlicks flir einen Toleranzausgleich der Lénge

« Ergonomisch positionierte Taster fir Zyklus Start und andere
wichtige Bedienfunktionen der Masehine

Zusatzlich werden Beschickungs-, Abstapelungs- und Transportanlagen konzipiert um unseren _Sauger |
. . : Ein innovatlves Und
Kunden als Systemanbieter erfolgreich an der Seite stehen zu kdnnen. einzigartiges |

Saugeriransporisystem sorgt
fiir den Werkstiickiranspor,
hierbei wird das Werkstiok
entlang der X-Achse durch die
o il Maschine getaktet,

Bohrkapt -  ATRAN
Der Bofirkapf in "L-Form" verfigt tiber ginzeln abruibare Spindeln; ifre = L o 000
pneumatische Vorwahl und die mechanische Arretierung in Z-Richtung ]
gewdnrleisten eine hohe Effizienz und Leistung, Die Maaglichkeit den Bohrkopf
auch mit horizontalen Spindeln individuell zu kenfigurieren optimiert die i O et [
Bearbeitungen. Ein spezielles Vermessungssystem ermolichi es die : ; ) v
Werkstiicktoleranzen in die Mitte des Werkstiickes zu bringen. Es ist moglich x : :
andere Einheiten auf der Maschine zu montieren, wie z.B. Fras- oder
Nuteinheiten, Eintreibeinheiten, Werkzeugwechselsinfeiten etc.

Ventosa
La maquina estd caracterizada |
por un sistema de depresion
auto alienante completamente
innovador para el bloqueo y la
iovilidad a [o largo dal e X
del panel de trabajo.

T Monobloque
La cabeza operativa y configurada a *L* y dotada de ejes Independientes con el
sistema de seleccion y deseleccion contemporanea; Son aplicables las

siguientes opclones: - cabezal para perforaciones horizontales cabieza y colay
lados longitudinales - unidades independientes de alta frecuencia para ejecutar
fresados y cortes - grupos dedicados a (a introduccitn de 'fa_.{rteria",
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fitados Sobre barra de

Las cosas
duraderas
tienen mas
valor

L A1 N

L2 'Albert] Vittario: Sip A, »ﬁéﬁh&’ siempre’ posicionada entre a8 primeras
empresas lideres en'el mercd de referancia mundial, pone & dispasician de
[4;propiacclienteld tna estructura comerctaly tgenica pestsventa especializada;
Los preduetos ALBERTI vieneni principalmients utilizandose por empresas-y
artesanos que-operan anto en el sector del mueble como:de la carpinteria.
Hay ademds  previstos montajes especifloos, dedicados a utilizaciones: que
exigen la ejecucion de elaboraciones en malerias’ plasticas y en metales
ligeros.

Cerca de nuestra sede un equipo de disenadores utilizan  sistemas de
proyeccion: a la vanguardia, basatlos an CAD3D.

Diarfoves el empeno en |a bisqueda y en [a proyeccion de nuevas soluciones
que estan &n linea con los" Standard’ cualitativos y las performances
productivas requaridas para niestrasitilizaciones,

Ofrecemos - nuestros clientes: solticlones dedicadas a ejecutar tarto
operaciones:con lvantamiento de viruta /cepilladura como:a la/introduceion
de los “herrajes’, La ALBERTI' provecta y raaliza sistemas de combinacion a
las maquinas: operativas, para seguir autométicamente la fase de cargado,
movimiento, almacenamiento v descarga: de los tahleros dando vida a
instalaciones completamente aufomatizadas;

0/~icomposicion
ii'mesa de:rodillos de carga con

rodillos motorizados, rectos,

reveslidos en PVG:

Largo saporte tablare 2000 mm
Anchoisoporte tdblero 840 mm

Mesa con referencia interior-al cuerpo
maquina fermado por redillos libres
revestidos en PVC rectificados con ancho
apropiado para el soporie tablero 1000 mm

Alllira mesa de'trabajo 920 mm - ajustabie J

+=30imm.

Seceion:mesa de rodillos de descarga con
rodillos motorizados, rectos, revestidos:en
PVC

Largo soporte tablero 2000 mm

Ancho soporte tablero 840 mm

Barra de guia tablero con agercamiento:
automatico

auiaajustado altomaticamentalsegun el
qrosor a traves de cilindros neumaticos
Bistama deteceion/altomatica pnto cero en
X (fargo tablero) con posihilidad de leer
cabezay cola

Indicacion de espera blogueo fablero, y
laboracion

Posibilidad de dejar el tablero si

mal posicionado
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Moglichkeit der variablen
Programmaustiihrung im
Automatikbetrieb
Programmiererleichtering bei der
Erstellung von zusétzlichen Ebsnen des
Werkstiicks, hierbel bleibt der Bezug

Sofortige Kontrolle der Programm-Logik-
wie auch Syntaxfehler

Eingabe der Mafie in X,Y Koordinaten oder
Polar

Eingabe der Mafe in- mm oder Zoll
Eingabe der Mafie mit Absolut-oder

CN - Steuerung der Maschine .
+ Pentium Prozessor

Betriebssystem Windows® Festplatte

1.44" FD Diskettenlaufwerk .
+ CD-RW Laufwerk
» SVGA Grafikkarte 17" Farbmonitor

+ Modem fiir Teleservice immer vertikal Relativwerten
* Netzwerkkarte » Direkthilfe bei der Programmigrung « Unterprogramme mit Verschiebung, Drehung
» Toolbar fiir wichtige Steuerbefehle und oder Symmetrisierung

Parametrische Programmierung
Programmierung mit logischen Verkniipfungen
und Konditionen

Zugang fiir Verwaltung und Kontrolle aller
Befehle der Achsen

» Synoptische Darstellung der kompletten
elektronischen Einheiten (1/0), Achsen und
Counter

dazugehdrige Direkthilfe
Grafischer Zoom in mehreren Ebenen .

Hardware

GN Kommunikationsplatine direkt im PC fir =
die Interfaceverbinding 2wischen Maschine
Computer - GN

“EDIALBER" Programmiersoftware
+ Importieren von DXF - Dateien (fiir die
geometrischen Daten)
« |mportieren von ASCI| - Dateien, Typ CNC90
= Programmierung tber Durchmesser otier

Werkzeugnumimer
= Automatische oder halbautomatische
Programmoplimiertng : :
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" 2 e Programmerstellung
h T Nach Eingabe der Abmessungen der
I it Werkstiick werden alle Bearbeitungen wie |
5_;'-‘1“_'_"“’ =, Bohren, Frasen, Nuten oder ahnliches !
i Sraca i eingegeben, hierbel steht dem Programmierer |
g + M 5 of eine Direkthilfe mit Grafischen Anzeigen zur |
S el _ | Verfiigung. Ubliche Windowsfunktionen wie,
wx_og_ﬂ_gqr_glinn der Maschine und Mirror, Drefen, Ausschneiden, Einfiigen usw:
| i stohen natirlich auh zur Verfiigung, |
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 Creacidn programas de lrabajo

El operador despues'de haber definido/fas

Confiouraclon maguinaly Utensilios,
Apoyadoide una interface facilyintuitiva el operador

. Di.'z’icln'és‘t_i'c_a_-i'nput{a‘utpur-y-saiit!aw--li_s'ras' delos
Prograiras en elea

Hardware:

Cantral Numérico :
; aqui Una earta de interface inseriada

maquinaesta'equipadaican control

numeérlco basando su PG Standard,
» Monitor a colores 17 pulgadas

» Tectadoly raton (Std)
s Sjstenia operativo Windows
= Procesador Peptium

en la unidad central del' PG que coneote todos los
perifaricos rermatos dellcontrol te la magquina:

Software

El software de nestion incorpora de manera intuitiva
tados |os:aspectos propios de fa ufilizacion

de la maguina.

Planteamiento de la configuracion de la magquina'y
utensilios.

[
Pragrama grafico de perforado, fresado,
ifsercion v cortes Optimizacion:del eiclo de
pertorado.
Realizacion de perfiles v disenos
paramétiicos.
Visualizacionigratica de las caras laborables.
Programacion paramétrica

Configuracion grafica utensilins
DXF IMPORT
Importacion dearchivas en formato DXE
Impartacidn programas CNG0
Tarjeta:de red
MODEM para la tele asistencia

- Grafico ayuda de prooramacion
Compatibilidad con sistemas de lectura de
codigos de barras del tipo alfanumérico.

s & & 8 = & ®

{asa an este ambienite todas las caracteristicas de
configtracion deila maguing a modo'de simplificar
gstos aspectas en fase de oreacion daitrozos de
programas.

dimensiones oel fablero inserfa todas las
glaioracionas necesarias, apoyado: de visualizaciones
graficas yaylidaen lineg,

Instrumentos da Zoom, espejo, repeticiones miltiples
tle blogueo, traslado, gestion stubprogramas todo, ello
hacen esta fase rapiday eficaz.

Ademas utilizando la programacidnparamétrica, es
posible vincular las.coordenadas o las eventugles
exclusiones de las producciones, a las caracteristicas
de la.pieza:(longitud, anchura; grosor, area de trabajo,
elc)
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il e LT 1] Centro de trabajo para la perforacion y la introduccion
al te ferreteria con el traslado del tablero longitudinal
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Synoplische Darstellung
Durch die Erstellung von synoptischen LAMACIRCOLARE - -
: S e l] ! g wrizomtaler Bohrkapt
! DarStellu!]Q'e" ist die Wartu_ng der. Masching und Scharniedbohreinhait FRESATORE Ve it Doppelauspang |
Bearbeitungslisten dessen einzeinen Stationen und Aggregaten i — ____ 2 .
Es ist maglich Bearbeitungslisten zu erstellen, w;r_einfacht w_artien, hierbei ist die schematische CANBIOTENSIE - : (8 AL
diese bieten eine Vielzahl von Vorteilen in dem  Darstellung ein ———— ¢ == B il
Moment, wo diese bearbeitet werden, wie z.B.  effizientes Instrument - | £ 413 — J
die Eingabe einer anderen Werkstiickldnge im  der Fehiersuche und 1 - o { T [le® 0 0  inlis o e deray
Gegensatz zu der programmierten. Diese Arbeitserleichterung. 2| r”il QT 320 .,%‘ p
spezielle Art erlaubt eine “just in time” Verschiedene H | = I_l__ N
Bearbeitung der Werkstlicke, so wie in der Diagnoseprogramme i i e B Tl 8
zeit gefordert. Der hohe Grad an helfen bej ' £ el ° @ [
die dahi 18N Einstellarbeiten S| g & o - g !
“an der Maschine. A s g - 5 i
i | 5 = 5 oo W
e A N\ £ i) ' Eintreibeinnet or o Ll
(i = [ — \ Kreuzplatten |
_________ I E | —] »
Listas da:ejecuciones Guatlros'sindptivos e soporte A = 3 = '. . |
Las sjecuclones de fos pragramas de trabajo visnen El'saporte de fas operaciones normates o6 uso e fa. ' 19215 [eeescineie | ' '
fedlizadas definiendo una lista de ejecuciones, La lista maquina de! operadlor, tienea disposicion las-asi I -— L 7] 1T
permite volvera liamar as secugnclas-de los Hfamadas paginas‘de sinaptico, ue; en modaiintutivo aj. 3000 @
{rogramas que-debien'ser ejeculadas en [ visualizando €l estado de'los dispositivos deila

respectivas areds de trabajo, yide programar para maduina y la activacion de posibles especificaciones

cada programa diferentes fipologias eventuales de de procedimientos ‘Diagnosticos® L ) _
ejeclicion. Y -ademas es posible.en fase de ejecuclon, A : " Bearbaitugseinheit
reasignar dimensiones de piszas distintas de aquellas Elektrospindel <« 4N b

programadas al principio; acoplando con [as flnciofes
de produecion basando sus conceptos.Just:in Time?,
asi para ejecutar trabajos de pequenios lotes, pigzas
gspeciales, sin alguna puesta a punto *Set-Up*



