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Akron 400

Einfache Bedienung, sichere Ergebnisse
User friendly ensuring secure resulis

Akron 400 ist eine Linie Kantenanleimmaschinen, die sich durch ihre duBerst vielseitigen

Einsatzmd&glichkeiten auszeichnen. Innovative technologische Ldsungen, funktionelle

Arbeitseinheiten und solide Bauweise gewahrleisten ausgezeichnete Fertigungsqualitit s
und gréBte Zuverlassigkeit unter jeder Betriebsbedingung. Die Akron 420-425 ist mit

einfacher ON-OFF-Steuerung oder mit NC Steuerung und Touch-screen erhéltlich.

Akron 400 is a range of edgebanders featuring high versatility in a great field of application.
Innovative technological solutions, solid operating units and heavy duty construction

are combined to ensure a high quality finish and great refiability under a wide range

of working conditions. Akron 420-425 are available with relay or touch screen NC.

« ZBIESSEARTECH
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ON-OFF-Steuerung mit
ergonomisch schwenkbarem
Bedienpult.

Relay control system with
mobile control board with
ergonomic position.

Akron hat die Zertifikation FPH fir die Emission von Holzstaub erhalten und
garantiert filr die Sicherheit des Bedieners gegeniiber den mit dem Einatmen von
Holzstaub verbundenen Risiken. In einigen Landern ist die FPH-Zertifikation allein
ausreichend, um die Installation der Maschine zu ermdglichen, ohne dass die vom
Gesetz vorgesehenen, kostenintensiven Tests durchgeflihrt werden missen.

Akron has been certified to be complient with the FPH standard for dust emmissions,
and guarantees safety for the operator from risks deriving from inhalation of air borne
dust. In certain countries, FPH certification alone issufficient to allow the machine to
be installed without having to carry out all the expensive tests required by law.

WWW.Nnhoecnsmann.com




Akron 400

Technologie im Dienste der Qualitzt
Technology in control of quality

Die Standard-Ausstattung umfasst auch:

® Numerische Anzeigen an den hauptséachlichen Einstellungen Standard equipment also includes:

= Seitliche Werkstiickfilhrungen « Numerical indicators on all the main adjustments

¢ Rollenhalter mit groBem Durchmesser © Side panel support guide

e Schere fir Kanten in Rollen bis 3 mm ® Large diameter roll holder

¢ Komplette Schutzkabine ¢ Cutter knife for cutting rofled banding material up to 3 mm thick
¢ Schnellwechselbares Leimbecken e Full protection booth

* Quick change of the glue pot

——————— ; @
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HSD Rotax

electrospindile

Als Frasmotoren werden ausschlieBlich die Elektrospindeln aus der
Sonderserie ROTAX verwendet. Diese IViotoren wurden eigens vom
Marktfiihrer HSD fiir Biesse entwickelt und zeichnen sich
durch extreme Genauigkeit und Laufruhe bei kompakten

Abmessungen aus.

Akron uses standard on every machine only electrospindle of the
exclusive serie ROTAX. These are high quality electrospindles

that allow high power, compact design and top quality finishing
standard. ROTAX are built only for Biesse by HSD, world leader in

electrospindles.

Numerische Steuerung TS06 mit
graphisches L.CD 6" Farb-Display
Touch screen. Auf Wunsch kann
die Steuerung TS10 mit einem
Touch-screen 10 Zoll
Farbbildschirm erweitert werden.

TS06 Numerical Control with 6"
touch screen colour graphic LCD
display. On request it is possible to
equip Akron 400 with TS10 10"

www.hoechsmann.com




Akron 400

Vielseitige Einsatzméglichkeit der Bearbeitungsaggregate

Operating units featuring great versatility

Fligefrasaggregat F!-502
e - Das Werkstlick wird von Frasern mit grossem Durchmesser,
_J"iii die an 2 undo-hangigen Hochfrequenzmotoren zu je 3,5 kW
?ﬁ.-. ' montiert sind, gefligt. Dank der Taster behélt das Werkstiick
HE auch nach dem Fiigen die Original-Geometrie bei Die
Fertigung ist prazise und konstant gleich-bleibend, dank
dem Gleiten auf Fihrungen.

Optionen - Optional

. Die Vorrichtung Auto-Set /opt.) gewahrleistet die

Pre-milling unit FI-502 ‘ . ' - optimale Positionierung der Fraser, je nach der
Carries out pre-milling of the panel using large diameter mills ! Stérke des in Bearbeitung befindlichen Werkstiicks.
mounted on 2 independent, high frequency motors of 3,5 kW
each. Pre-milling of the panel follows the original geometry The auto-set device (opt.) e1sures optimum positioning
thanks to the copiers, while the finish is precise and constant of the mill according to the “hickness
thanks to the use of s/IO’/ng guides. . of the panel being machinec.

Optionen - Optionals Kit fir CNC gesteuerte

Einlauffiilhrung mit:

Kit for NC controlled adjustable
infeed fence with:

Revolvervorrichtung
flr 4 Positionen

4 positions REVOLVER

NC STELLACHSE E |

Numerical controlled axis

www.hoechsmann.com




Verleimaggregat VC-511-R

Optimales Verleimen dank der differenzierten Temperaturkontrolle von Leimbecken
und Auftragswalze. Automatische Temperaturabsenkung (Stand-by Vorrichtung).
Einfache und schnelle Wartung/Reinigung dank der inneren Teflonbeschichtung.
Vorkappschere fir 3 mm starke Rollenkanten.

Gluing unit VC-511-R

Optimum gluing thanks to differentiated temperature control between the glue pot and the
glue spreading roller. An automatic stand-by device avoids glue overheating during
temporary non-use of the machine. Quick, easy maintenance thanks to the teflon inner
coating. Automatic cutting device for 3 mm edges.

Yerleimaggregat VC-511

Automatische Zufithrung aller Kanten in Rollen oder Streifen (austauschbare
Zufthrrollen). Andriicken der aufgeleimten Kante mit 3 pneumatisch gesteuerten
Druckrollen {davon die 1. iber Schleifkupplung angetrieben). Optional verflgt die
Maschine iiber ein Schnellwechselsystem zum Umriisten von einer Kantenart zur
anderen.

Gluing unit VC-511

Automatic loading of all roll and strip banding material (interchang=able loading rollers).
Applied banding material pressed using 3 pneumatically controflec! presser rollers

(1 driven friction roller). On request also available automatism for «uick working change

depending on used edge.
www.hoechsmann.com




Akron 400 |

Vielseitige Einsatzméglichkeit der Bearbeitungsaggregate
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Operating units featuring great versatility
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Schmelzvorrichtung gPoD mit Funktion "PUR
on demand" fiir PUr-l_eim. Er besteht aus
einem Tank mit hermetischem Verschluss fiir
lange Lagerung des Leims. Der L.eim wird in
Form einer abgepacicten Zylinderpatrone
hineingegeben.

Pre-melt device gPoD with “PUr on demand”
function for PUr glue. This comprises a
hermetically sealed tark for long-term
conservation of the glte. The glue is inserted in
the form of a pre-packed cylindrical cartridge.

- A
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Schmelzvorrichtung QiWi-703 fir EVA Leim

Pre-melting systerm QM-703 for EVA glue

8 www.hoechsmann.com




Kappaggregat IN-501V

Das Aggregat ist manuell oder optional
vom Steuerpult aus schwenkbar (von 0
bis 15 Grad). Bestickt mit zwei
separaten Hochfrequenzmotoren ( zu je

0.5 kW).

End trimming unit IN-501V

The group can be tilted (from 0 to 15
degrees) manually or on request from the
control panel with two independent, high
frequency motors (0.5 kW each).

Option - Optional

= — =13} |
| - | 4m
Pneumatische Umstellung mit Vorauswahl des

Schnittwinkels zwischen 0 und 15 Grad mittels SPS.

Pneumatic tilting with preselection of cutting angle
. between 0 and 15 degrees from control board.

 DUO-SYSTEM: pneumatische Steuerung mittels CNC welches 2

' DUO-SYSTEM: CNC command to set pneumatically the edge
* trimming to 2 different overhanging.

Biindigfrasaggregat oben

und unten RS-502

Robust und komplett mit allen
Einstellungen fir den Einsatz mit
maximaler Flexibilitat. Bestiickt mit 2
Hochfrequenzmotoren (zu je 0,65 kW).
Mit vertikalen Rollentaster.

Top and bottom edge

trimming unit RS-502

Strong and fully ecjustable for flexible use.
2 high frequency ‘ndependent motors
(0,65 kW each). \Vith rotative vertical
copiers.

Option

Optional

i ! —
0’3:_1;;7‘1 —4—“'_?

verschiedene Fraseinstellungen fuer das Bundigfrasen ermdglict.i.

www.hoechsmann.com




Akron 400

Vielseitige Einsatzméglichkeit der Bearbeitungsaggregate
Operating units featuring great versatility
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Fasefrasaggregat RI-501

Bestiickt mit 2 unabh&ngig voneinander schwenkbar (von 0-25°) Hochfrequenzmotoren (zu je 0.65 kW). R
Optional: automatische Schnellumriistung der Bearbeitung (z.B. 0,4 auf 2 mm und umgekehrt).

Tilting top and bottom trimming unit RI-501

2 independent high frequency motors (0.65 W each) which can be titted from 0 to 25 degrees.
On request: 2-position switch for quick working change (i.e. 0,4/2 mm and vice versa).

Optionen - Optionals

MULTIFUNKTIONS-KIT fiir RI-501: mit REVOLVERVORRICHTUNG fiir 4 Positionen oder / CHSSTEUERUNG.
MULTIPLE FUNCTION kit for RI-5017: with 4 positions REVOLVER or NC AXIS.

[/ — - - '
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Groupe arrondisseur Multifonctions a 2 motuers CR-200V

Grupo redondeador Multifuncion con 2 motores CR-200V

Optionen - Optionals

System FAST mit 2 oder 4 Positionen fur Bearbeitungswechsel
(.B. 0,4/ 2 mm und umgekehrt) tiber CNC.

2 or 4 positions FAST system to change machining
operation (e.g. 0.4/ 2 mm and vice versa) from the NC.

Profilfrdsaggregat TA-501

Zur Fertigung von Nuten und Frésungen an in
Bearbeitung befindlichen Werkstlicken. Komplett mit
Hochfrequenzmotoren zu 3,5 KW.

Milling unit TA-501
To create slots and milled inser s on the panel being
machined. Fitted with high freq.iency motors, 3,5 kW.




Akron 400

Vielseitige Einsatzmdglichkeit der Bearbeitungsaggregate

Operating

=
'y

Kompakt-Radiusziehklingenaggregat RBK-502
Kompaktes und robustes Aggregat, welches die
optimale Fertigung von Dickkanten aus PVC/ABS
gewahrleistet. Komplett mit vertikalen und
horizontalen Tastrollen und System zum Abldsen
und Absaugen der anfallenden Spéane.

Compact edge scraper unit RBK-502

Compact and strong, this provides optimum finishing
of extra-thick PVC/ABS banding material. Complete
with vertical and horizontal rotating copying wheels
and chip extraction and detachment system.

12

] units featuring great versatility

Flachenziehklinge

RCC-701

Zum Abziehen von eventuell
vorhandenen Leimresten
bestehend aus zwei Messern mit
Tastern sowie Zeitregelung.

Glue scraper RCC-701
Removes any residual glue using
two knives fitted with a timed
intervention turning discs copying
system.

Schwabbelaggregat SP-501
Schwenkbares Schwabbelaggregat zum Reinigen
und Polieren der Werkstlickkanten.

Brush unit SP-501
Tilting brush unit to clean and polish the edge of the
panel.

www.hoechsmann.com

Heifiutaggregat PH-501
Heifluf:aggregat zum Auffrischen
der Farben von dicken Kanten
aus PVC/ABS nach dem
Bearbeiten mit dem
Ziehklingenaggregat.

Hot aii blower unit PH-501
Hot air blower unit to restore the
colour >f extra-thick PVC/ABS
bandiny material after scraping.




Akron 400

Konfigurationsmdaglichkeiten
Many compositions to choose from
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Akron 400

Technische Daten
Technical data

L L1 E
Akron 420 mm 3184 inch 124 mm 2820 inch 110
Akron 425 mm 3664 inch 143 mm 3300 inch 129 =
Akron 430  mm_ 4084 inch 159 mm 3720 inch 145 8
Akron 435 mm 4694 inch 183 mm 4330 inch 169 8
Akron 440 mm_ 5144 inch 201 mm 4780 inch 186 T
Akron 445 mm_ 5574 inch 217 mm 5210 inch 203
Werkstlickhohe Panel thickness mm 10-60 inch 0.38-2358
Max. WerkstlickhShe mit Formfrésaggregat Max. pane! height with rounder
(ie nach Profilen) - (depending on profiles) mm 35-60 inch 1.4-2.36
Stérke der Kanten in Rollen Thickness of banding material in rolls mm 0.4-3 inch 0.02-012
Stérke der Kanten in Streifen* __Thickness of banding material in strips*  mm 0.4-10 inch 0.02-0.39
Min. Werkstiicklange Min. panel length mm 140 inch 5.51
Min. Werkstlickbreite Min. panel width
(bei Lénge 140 mm) (with length at least 140 mm) mm 85 inch 3.35
Min. Werkstickbreite Min. panel width
(bei Lénge 250 mm) (with length at least 250 mm) mm 50 inch 1.97
Verschubgeschwindigkeit der Férderkette  Chain feed speed - m/min 12 (12-18)opt.  fom 39 (39-59) opt. B
Anschlussstutzen fiir Zentral-Absaugung _ Central extraction system connections n° 1@ 150 mm no. 1@5.8inch
Anschlussstutzen fiir Absaugung Central extraction system connections
der Leimdampfe for gluing unit n° 1 @80mm no. 1@3.15inch
Anschlussstutzen fiir Absaugung Central extraction system connections
fir Schleifaggregat for pre-milling unit n° 1 280mm no. 1@3.15inch
Anschlussstutzen flr Absaugung Extraction system connections
flir Ziehklingenaggregat (opt) for edgescraper (opt) n° 1 @100mm no. 1 3.94inch
Anschlussstutzen fir Absaugung Extraction system connections
flir Flachenziehklinge (opt) for gluescraper (opt) n® 1 .280mm no. 1@8.15inch
Pneumatikverbindung Pneumatic connection bar 7 bar 7
Betriebsspannung Working voltage
| | (threee phases+neutral+ground) ViHz 400/50 V/Hz 400/50
Kontrollspannung Control voltage vV DC 24 - CC V DC 24 -CC
Statischer Frequenzumrichter Static frequency inverter Hz 200 Hz 200
Fassungsvermégen des Leimbehélters (ca.) Glue pot capacity (approx) ko 2 ko 2 @
Aufheizzeit bei 1/2 Fiillung (ca.) Heating time at load (approx) min 10 min 10

14
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Elektroanschluss

&4
/ Electrical connection

Pneumatikanschluss
Pneumatic connection

* bezlglich die gewahlten Einheiter
*according to the operating unit c/ osen.

Die Maschinenlieferung erfolgt gemai

EU-Richtlinie falls gesetzlich vorgessh
When required, machines are supp'ied

"RRARPN ieehsmann.com

|



Eine komplette Auswahl von einfachen technischen Losungen
A complete range of Easy Tech solutions

BIESSEARTECH ist ein Bereich der Wood Division der Gruppe
Biesse, spezialisiert in der Konstruktion von Maschinen zur
Holzbearbeitung, die vorwiegend fur Klein- und mittelsténdischen
Betriebe bestimmt sind. BIESSEARTECH wendet sich daher an ein
ganz spezifisches Marktsegment, spricht dieselbes Sprache, kennt
Anforderungen, Problematik und Arbeitsverfahren. Nach dem Willen
der Gruppe Biesse, die immer auf die Marktanforderungen
aufmerksam ist und auch den kleinen Betrieben den Zugang zu
Maschinen auf dem letzten Stand der Technik verschaffen mdchte,
die Zuverlassigkeit, hohen Leistungsniveau fiir den Kunden und eine
AuBerst einfache Verwendung vereinen, entsteht eine umfangreiche
Palette von Werkzeugmaschinen von neuer Generation. Die
umfangreiche Erfahrung, der Service und das engmaschige
Vertriebsnetz von Biesse Wood Division machen aus
BIESSEARTECH ein sicheres Markenzeichen und eine vorteilhafte
Betriebsinvestition. Durch die Aufrechterhaltung der
Qualitatsstandards der Biesse-Technologie ist die Linie
BIESSEARTECH vorbestimmt die Produktionsphasen und —zeiten
von Klein- und mittelstandischen Betriebe zu revolutionieren, indem
eine innovative technische und logistische Unterstiitzung aufgrund
der duBerst kundenspezifischen Ausfertigung geboten wird.
Lésungen auf dem letzten Stand der Technik, aber von einfacher
Anwendung...Easy Tech.

BIESSEARTECH is a brand of the Biesse Group’s Wood Division
specialized in the production of wood working machines mainly destined
for small and medium-sized companies. BIESSEARTECH is therefore
addressed to a specific marketplace and it speaks its same language, well
knowing its work needs, problems and procedures.

A wide range of new generation machine tools has been devised by the
will-power of the Biesse Group — always attentive to the market’s
demands — in order to offer also to small-sized companies the access to
advanced machinery that combine reliability, high level performances and
an extreme user-friendiiness. The long-standing experience, service and
wide-spread distribution network of Biesse Wood Division make
BIESSEARTECH a solid brand and a profitable business investment.

While maintaining the same quality standard of Biesse technology,

the BIESSEARTECH line is destined to revolutionize the small and
medium-sized company’s output times and phases by offering an
innovative technical and logistic support, and this thanks to its highly
customized service. State-of-the-art solutions yet user-friendly...Easy Tech.

www.hoechsmann.com






