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Astlochbohrmaschine

ABMH 66

Abbildung 1:

Maschine 250.11 mit Gestell 250.70; im 4fach-Astlochbohrkopf von links nach rechts ein-
gesetzt: Futter 250.82, Zapfenfraser 250.93, Astlochbohrer mit Tiefensteller 250.91, Ast-
lochbohrer ohne Tiefensteller 250.92,
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Astlochbohrmaschine ABMH 66

Mit der Astlochbohrmaschine ABMH 66 haben wir fiir den Innenausbaubetrieb eine universell einsetzbare Maschine
entwickelt, die robust und prazise konstruiert ist. Eine Reihe verschiedener Zubehdrteile ermoglichen eine individuelle,
auf die speziellen Erfordernisse des Kunden zugeschnittene Ausflhrung. So 148t sich die Serienversion mit dem
4fachen Astlochbohrkopf zusétziich auf Wunsch z.B. mit sinem Olivenbohrkopf, einem Lochreihenbohrkopi oder
einem Harzgallen-Fréskopf ausriisten. Die Maschine kann entweder direkt an der Wand befestigt werden oder an
einem stabilen Maschinengestell,

Die Maschine ist mit einem Drehgelenk ausgeristet, so daB bei Befestigung an der Wand der Maschinenarm seitlich
weggeschwenkt werden kann. SerienmaBig ist ein Handrad fir 150 mm Hohenverstellung angebaut. Werkstick-

Miederhalter serienmabig.

N
Abbildung 2: Abbildung 3:
Maschine 250.10 mit pneumatischem Vorschubzylinder Maschine 250.11 mit Anbauplatte 250.50 und Oliven-
250.25 und Maschinengestell 250.70-P; Bohrer in Ast- bohrkopf 250.60; Maschinengestell 250.70, Fensterfli-
lochibohrkopf eingesetzt. gel-Anschiagschieber 250.75; Bohrer im Olivenbohr-

kopf eingesetzt, mittlerer Bohrer mit Verlangerung.




Abbildung 4, oben links:

Maschine 250.10 mit Niederhalter 250.851; Maschinen-
gestell 250.70; Anbauplatte 250.50 mit Harzgallen-
Fraskopf 250.64; Fraser 250.94 in Fraskopf eingesetzl.

Abbildung 5, oben rechts:
Maschine 250.10 mit Futter-Bohrspindelkopt 250.65
und integrierter Anbauplatte, Maschinengestell 250.70;
Bohrer in Futter eingasetzt.

Abbildung 6:

Maschine 250.10 mit Lochreihenbohrkopf 250.62-R und
integrierter  Anbauplatte; Maschinengestell 250.70;
Bohrer in Bohrkopf eingesetzt.
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250.69

250,82 250.81

Abbildung 7:

Verl@ngerungsschiene 250.73; Kupplungs-
schieber 250.74, Bohrer ohne (250.92) und
mit (250.91) Tiefensteller, Zapfenfraser
250.93; Anbauplatte 250.50, Lochreihenbohr-
kopf 250.62 mit div. Bohrern (Mittelbohrar mit
Verlidngerung 4897); Anschlagschieber
464.11, Kupplungsbolzen 250.69 einzeln;
Futter-Bohrspindelkopf 250.65 mit integrierter
Anbauplatie; Bohrfutter 250,82, Bohriutier-
schaft 250.80 mit eingesetztem Futter 250.81,

Abbildung 8:
Maschinengestell 250.70 und Fahreinrichtung
250.72.
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Holzbearbeitung

ABMH 66-Normalausfuhrung, kemplett mit angebautern Drehstrom-Hohlwellen-
mator 1,47 KW (2 P5), 220/380 V, 50 Hz, 8.1/3.5 A, 2800 U/min; 4 Bohrspindeln,
Werkzeugaufnahme M 10; Miederhalter angebaut; Hohenverstellung 120 mm
mittels Handrad: Maschine vorbereitet zum Anbau von Bohrkopfen; anschluB-
fertig, mit Motorschutzschalter und 3 m Kabel; ohne Schneidwerkzeuga,

ABMH 66-polumschaltbar; Maschine wie 250.10, jedoch polumschaltbare Aus-
fihrung mit 1/1.3 kKW (1.36/1.76 PS5}, 380 V, 50 Hz, 1.9/2.5 A, 1400/2800 U/min;
zusatzlich mit angebautem Polumschalter und Hauptschalter . . . . . . . . . .

Mehrpreis tir pneumatischen Vorschubzylinder an Maschine 250.10 oder
250.11 angebaut anstelle Bohrhub durch Handhebel. Der pneumatische Vor-
schubzylinder ist nur in Verbindung mit Gestell 250.70-P moglich. Pneumatik-
zylinder auf Bohrmotor montiert, einschlieBlich Wartungseinheit und FuBventil
lanfwt h'!l_asézhinengestell, Hubbewegung des Niederhalters durch angebauten Druck-
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Zubehor fir Astlochbohrmaschine ABMH 66

fZﬂIﬁt-Elemuchtungseinrichtung (Fadenkreuz durch Halogenlampe); Mormalaus-
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dto; SonderausiUhrung mit 2 Leuchtrmarken. Zur Verwendung flir Astiochbohrkopf
undfirHarzgallen=Fraskopl .. o o 0 o ve T e i e e e e se me e a

Anbauplatte zum Anbau eines Bohrkopfes; sinschlieflich Fihrungsstangen und
Rickholfedemn. Erforderlich zum Anbau der Bohrktpfe 250.60 oder 250.62 oder
250.63 oder 250,64 auf der Rickseite des 4fach-Astlochbohrkopfes. . . . . . .

Bohrkopf DS 21,5—3 ("1}, (*2). Fdr Oliven ("3}, Topfbander, Zusétzlich erforder-
e e 2 e

Bohrkopf DS32-5 (*2) ohne angebaute Lochreihenraster. Flr L::rchremen [*4}
Topfbander. Zusétzlich erforderlich: 250.50. :

Bohrkopf DS32-5 mit beidseitig angebauten Luuhrelhenrastern (* 2} Fur Lﬁch—
reihen, Topfbénder. Die Anbauplatie 250.50 ist hier im Preis enthalten. . . . . |

Bohrkopf DS32-5/+ T (*2). Wie 250.62, aber mit einer zusétzlichen T-Spindel Im
Abstand von 32 mm zur Mittelspindel. Flr Lochreihen (*4), Topfbander, Topf-
bander mit Haltezapten. Zusatzlich erforderlich-25050. . . . . ... . ... ..

Harzgallen-Fraskopf ("2} fir Lamello-minispot-Schiffchen; ohne Fraswerkzeug.
Niederhalter 250.851 und Anbauplatte 250.50 sind zusétzlich erforderlich, Mit
AhgaELé%hgagbe (Stutzen-Auliendurchmesser 685 mm). Fraswerkzeug siehe 250.94
un B I R S R R TR IR

Futter-Bohrspindelkopf; mit Zahnkranz-Bohrfutter 1—13 mm. Die Anbauplatte
istimPreisenthalten. . . . . . . . . . . . e e
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Kupplungsholzen fir Bohrkopf, einzeln. Der Bolzen ist im Preis von 250.60,
250.62, 250.62-R, 250.63 und 25064 bereits enthalten. . . . . . . . .. .. .,

Maschinengestell in Kastenform, mit tisfenverstelibarer Anschlagschiens 1000 mm
lang {mitsamt 2 Anschlagschiebern 464.11); mit Tischplatte. . . . . . . . .. ..

Maschinengestell wie oben, aber mit Bohrungen zur Montage einer Wartungsein-
heit (bei Maschinen mit250.25) . . . . . . . . . & e e e

Mehrpreis pro Ifd. Meter lingere Anschiagschiene bei Gestell 250.70 oder
250.70-P; sishe hierzuauch 250.73. . . . . . 0 v 0 e e e e e e e

Fahreinrichtung fir Gestell 250.70 0der250.70-F . . . . . . . .. . . . . ..,

Verldngerungsschiene 1000 mm |ang; zum Ankuppeln an Anschlagschiene.
Zusatzlichist 260.7d erforderlich: . . .. _ o . oL oL L e i s e o

Kupplungsschieber zum Ankuppeln einer Verldngerungsschiene 250.73.

Fensterfliigel-Anschiagschieber (linke oder rechte Ausfihrung bei Bestellung
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250.80 Bohrfutterschaft MK2—-B18: zur Verwendung in der Motorspindel gemeinsam

Mt FUREr 280.81, . o . ot e e e e e e e e e e e e e e 7
250.81 Zahnkranz-Bohrfutter 3—16 mm (Innenkegel B18); zur Verwendung gemein-

sam mit Schaft 250.80 inderMotorspindel. . . . . . . . . ... T
250.82 Zahnkranz-Bohrfutter 1—13 mm mit Schaft B16—M10; zur Verwendung in einer

der Bohrspindeln des 4fach-Astlochbohrkopfes. . . . . . . . . . .. .. . ... 1+7

Niederhalter fiir Astlochbohrmaschine ABMH 66

Die Maschinen 250.10 und 250.11 werden ab Werk serienmaBig mit Niederhalter

250.850 ausgeriisiet. Dieser Miederhalter ist fiir die Kopfe 250.60, 250.62, -
250.62-R, 250.63 und 250.65 geeignet.

250.850 Miederhalter, normale Ausfihrung (serienmafig ab Werk angebaut; im Maschi-
nenpreis enthalten). . . . . . . L e e e e e e 1+2+3=5
250.851 Niederhalter, verlangerte Austihrung; erforderlich fir Harzgallen-Fraskopf 250.64. 4
Schneidwerkzeuge flir AstlochbohrmaschineABMH 66, aus SP, mit M10
rechts, 5Smm-weise gestuftvon 15bis36mm; . . . . . . . . ... .. .. . 1=7
250.91 Astlochbohrer mit Tiefensteller
250.92 Astlochbohrer ohne Tiefensteller il
250.93 Zapfenfraszer '
250.94 Lamello-minispot-Fréser GréBea G2 . . . . . . . . . . 0 e e 4
250.95 Lamello-minispot-Fréser GréBe G4 . . . . . . . . . _ . . 4
464,11 Anschlagschieber, rechts oder links verwendbar . . . . . .. ... . ... .. 7
497 Bohrerverlangerung M10—M10, links oder rechts, 28 mm lang, gehértet und
o= L = e B e 7 bei 250,62
" Flr Behrkopt DS 21, 5-3 ist polumschaltbare Ausfiihrung der ABMH (= Sest.Nr. 250.11) emplehlenswer,
%1 Bohrkopfprels elnschlisBlich angebautem Fupplungsbolzen (= Adapter zwischen Bohrkopf und Motorspindsd)
It. Best -Nr, 25065,
"% Emplohlenes Zubehr fir Olivenbabrkopt DS21,5-3: sighe Fensterfligel-Ansshlagschieber It Bast-Nr. 250.75.
" Emptohlenes Zubenar fir Lochrelhenbohrkopt DS32—5 oder DS32-5+T: 2 Lochrelhenraster fir Anschlag:
schieng, handbetitigh (ohne Abbildung).
£,
Technische Daten: El. Daten siehe 5. 5 bai 250.10 und 250.11
Ausladung von Anbaufldche bis Motorspindel ... .0t BB0 mm
Héhenverstellbereichdurch Handrad . . ... ..o e ie e 150 mm
Tischhéhe Gber Grund (ohne/mit Fahreinrichtung) ... ... oo oo 850/890 mm
| Bohrhub der Bohrspindein im 4fach-Astlochbohrkopf . ... ... ... .. .. ... ... .. 7O0mm
Max. lichte Weite zwischen Tischoberflache und Bohrerspitze
. (Bohrer im Astlochbohrkopfeingesetzt) . .. ... .. ... .. .. i 200 mm
| Max. lichte Weite zwischen Tischoberfidche und Unterkante des Futters 250,81 bei
Verwendung des Schaftes 250.80 in der Motorspindel ...................... 230 mm
e R e s T s T S e 53 kg
Gewicht Maschinengestell o s m il e o s s i v Lo v o 120 kg |
‘ Gewicht Fahreinrichitmg (4 Rollen) . .ooavmviimiii i cili v i adin 17 kg
Anderungen vorbehaltan, ‘
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