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Dubeleintreibgerat

DUpo TE2
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Abbildung: Dubeleintreibgeréat Diipo TE2-8; beste- heit mit Leimbehdlter, Kalibriereinrichtung, Léan-
hend aus Eintreibpistole flir Dibel 8 mm @ von 30 genprifeinrichtung.
bis 45 mm Lange und fahrbarer Versorgungsein-
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Zur weiteren Rationalisierung der Dlbelverbindung
im Mébelbau haben wir in Zusammenarbeit mit Fach-
leuten der Mobelbranche das Dubeleintreibgerat
Dipo TE 2 entwickelt.

In Betrieben der Mébelindustrie und des Innenaus-
baues, in denen sich infolge kleiner Serien oder
wegen Platzmangel keine stationaren Diibeleintreib-
automaten einsetzen lassen, wird durch den Einsatz
des Dlpo TE 2 ein betréachtlicher Rationalisierungs-
effekt erzielt.

Die wesentlichen Merkmale des Diipo TE 2 sind die
einfache Handhabung, der sofortige Einsatz des
Gerates ohne Vorbereitungsarbeiten, die kompakte
Bauweise und die Zentriergenauigkeit durch einen
vorstehenden Schlagbolzen.

Mit dem Dipo TE 2 kann in jeder beliebigen Lage
und auch an nicht abgestapelten Werkstiicken gear-
beitet werden, da der Leim direkt durch die Dlbel-
austrittsoffnung der Pistole in die Bohrung einge-
spritzt und die Funktion von der Arbeitsstelle der
Pistole nicht beeinfluBt wird.

Die Versorgungseinheit ist fahrbar. Sie enthalt eine
Einrichtung zur Durchmesser-Kalibrierung und
zur Langenpriifung der Dibel. Zu dicke Dibel wer-
den automatisch in der Kalibriereinrichtung auf Soll-
maB kalibriert (somit wird das Aufspreizen der Werk-
stiicke verhindert), zu kurze Diibel (Stummel) wer-
den in der Langenpriifeinrichtung aussortiert.

Der Leimdruckbehalter faft ca. 1,5 Liter Leim; mit
dieser Menge kdnnen etwa 10000 Dibel eingeleimt
werden. Die einzuspritzende Leimmenge ist Uber ein
Druckreduzierventil mit Manometer stufenlos ein-
stellbar.

Durch den Wegfall eines Ruttelforderers zum Aus-
richten der Diibel konnte das Gerat so kompakt
dimensioniert werden, daB selbst zwischen engen
Werkstiickstapeln hindurchgefahren und dort auch
einwandfrei gearbeitet werden kann; ein Elektroan-
schiuB ist nicht erforderlich.

Einzelheit: Einfreibpistole
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Arbeitsablauf:

Diibel als Schittgut im Dibelbehaltnis einfilien.
Die Diibel werden standig durch eine Wippe ver-
einzelt und vor der Kalibriereinrichtung in einer
Diibelsaule gespeichert. DUbelpistole mit ihrem vor-
stehenden Schlagbolzen in der DUbelbohrung zen-
trieren. Nach Betatigung des Pistolen-Startknopfes
erfolgt hintereinander:

— Ruckzug des Schlagbolzens

— Transport des Diibels durch die Schlauchleitung
— Leim einspritzen

— Diibel eintreiben

Sobald der Startknopf losgelassen wird, erfolgt

— Vereinzeln aus Dibelsdule

— Langenprifung

— Durchmesser-Kalibrierung .
Nach einer ProzefRzeit von ca. 1 sec ist der Ablauf
beendet und kann erneut gestartet werden.

Einzelheit
Vereinzelung,
Durchmesser-
Kalibrier-

lJ einrichtung,
Langen-
priifeinrichtung
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Technische Daten:

Abmessungen Versorgungs-

einheit 600 = 600 x 900 mm hoch
Gesamtgewicht mit Eintreib-

pistole ca. 57 kg

Eintreibpistole einzeln ca.2,5kg
Fassungsvermdgen (nutzbar)

Dibelbehélter ca.251
Fassungsvermogen Leim-

behalter/Leimdruck ca.15!/ca.3bar
Betriebsdruck/Anschluf Bhar/R1/4""
Luftverbrauch I/min 200

Inlandsverpackung: Palette ca. 600 x B00 x 900 mm

hoch, brutto ca. 80 kg
Auslandsverpackung: Kiste ca. 600 x 600 % 900 mm
hoch, brutto ca. 120 kg
Gerat fir Dubel 8 mm @’ Diipo TE 2-8
Gerat fur Dubel 10 mm @' Diipo TE 2-10

' Fur Dibellangen von 30 bis 45 mm
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Technische Anderungen vorbehalten




Dubeleintreibgerate

Modell Dilpo TE 2

komplett mit fahrbarer Versorgungseinheit und Dibeleintreibpistole fr
810 Dibel 8 mm @, Lange von 30 bis 45 mm: Modell DGpo TE2-8 -............c.oooiivininnnns DM 11340—
820 Dibel 10 mm g, Lange von 30 bis 45 mm: Modell Dlpo TE2-10 ... ... ... ... ... ..o ... DM 11340—

Die fahrbare Versorgungseinheit — komplett mit Leimbehélter, Sortiereinrichtung, Kalibriereinrichtung,
Manometer, Druckluft-Wartungseinheit — fiihrt folgende Arbeitsgange automatisch aus: Vereinzeln —
Sortieren (auf Lange) — Kalibrieren (im Durchmesser) — Transportieren der Diibel in die Diibeleinireib-

pistole.
811 Eintreibpistole fiir Dibel 8 mm @, kompl. mit Schlauchleitungen und Kallbriermatrize 8mmo .. .. DM  4570—
821 Eintreibpistole iiir Dibel 10 mm g, kompl. mit Schlauchleitungen und Kalibriermatrize 10mmea . . .. DM  4570,—

Mehrpreis fir Auflagetisch mit Auslésefinger, angebaut an Versorgungseinheit. Zum rationellen Ein-
treiben der Dibel in Kleinteile (z.B. schmale Rahmen)
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