Rover A FT

Cenires d'usinage a commande numérique
Centros de trabajo con control numérico
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Rover A FT est un centre d'usinage compact, Rover A FT es el centro de trabajo {

R ov e r A F I concu pour la production de meubles. compacto y de grandes prestaciones ideado
Cette machine est idéale pour les artisans, les para la produccion de muebles.
pme et la division prototypes des grandes £s la maquina ideal para artesanos,
entreprises. pequerias empresas y departamentos de

Une machine compacte

Le top de la technologie a la portée de tous prototipos de grandes empresas.
Una compacta de caracter

Lo maximo de la tecnologia es de serie
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Electrobroches 1SO 30 ou HSK F63 de Groupe de pergage a 21 outils.

12 kW, pour les éliminations Broches a prise rapide pour un

importantes. remplacement simple et rapide des
méches.

Electromandiriles ISO 30 o HSK F63 de Vitesse max. de rotation 6000 tours/min.

12 kW de potencia para grandes gérée par inverseur.

extracciones.

. Cabezal perforador de 21 herramientas.
Mandriles de conexion rapida para una
sustitucion de las brocas facil y veloz,
Velocidad de rotacion hasta 6000 rev./min.
gobernada por inverter.

Axe C interpolant avec transmission a
engrenages pour gérer la rotation des
agrégats de maniere continue sur 360°.

Eje C interpolante con transmision de
engranajes para la rotacion de los
agregados en continuo en 360°.
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Agrégats pour tous les usinages.

Visibilité de 'usinage en toute sécurité.

Agregados para sjecutar cualquier tipo de Completa visibilidad de la elaboracion en completa seguridad.
elaboracion.

Holzstaub gepriift
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ces pleces

xtréme flexibilité dans le blocage
Maxima flexibilidad en el blogueo de las pi

Rover A FT
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usinage a vi

Mddulos vacuum libremente posicionables en el plano de trabajo tradicional

Modules a vide positionnables sur le plan de travail traditionnel
Sin el auxilio de conexiones dedicadas.

sans devoir utiliser des raccords spéciaux.
Plano de trabajo de elevada capacidad de vacio.

Plan d'




Rover A FT

Configuration groupe opérateur
Configuracion de la unidad operador

De nombreux outils toujours disponibles grace aux |
magasins outils de 10 ou 18 places.

Tantas herramientas siempre prontas gracias a los almacenes I
de herramientas de 10 o 18 posiciones.
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1300 360 12¢ 1300 360
3685
' Plage d'usinage en X | Plage d'usinage en Y Passage piéce Course axe Z
Campos de trabgjo por X |Campos de trabajo por Y Paso de Ia pieza Carrera gje £
| 3.40 3.65 3.40 3.65
— : mm/inch mm/inch mm/inch mm/inch
Percage/Perforacion | 3685/145  6450/254 | 1436/57  1436/57 160/6.3 200/7.9
Fraisage/Fresado 3685/145 6450/254 | 1290/51  1290/51 160/6.3 200/7.9
Tous les outils/Todas las herramientas| 3685/145 6450/254 | 1093/43  1093/43 160/6.3 200/7.9
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Butées arriére pour le positionnement des piéces de grande taille.
Butées avant pour un meilleur positionnement des piéces de petite taille.

Topes posteriores para el posicionamiento de las piezas de grandes dimensiones.
Topes anteriores para un posicionamiento comodo de las piezas de pequerias dimensiones.




Efficace pour tous les usinages
Eficiente en todas las elaboraciones

Usinages avec schémas de coupe {Nesting).

Eiaboracionies en modalidad Nesting.

Nesting d'éléments de meubles.

Nesting de elementos del mueble.

Nesting des portes de placards.

Nesting de las hoja de puertas.

Nesting de carcasses de canapés.

Nesting de fustes para muebles.




Rover A FT

Solutions pour le déchargement

Soluciones de descarga

3000

6972 = Solution avec bras de
déchargement et banc
a gauche.

5972

P

Solucién con brazo de
descarga y banco a la
izquierda.

Solution avec bras de
déchargement et banc
a droite.

4145

Solucién con brazo de
descarga y banco a la
derecha.

3000

Bras de déchargement des piéces usinées avec hottes d’aspiration
des copeaux.

Brazo de descarga automatica de los paneles elaborados con cajas de
aspiracion de la viruta.



Commande numérique
Control Numérico
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Systéme de contréle XP600 sur base PC

- PC sous Windows real-time pour la commande de la machine
et l'interface utilisateur;

- contrOle des axes interpolés en temps réel;

- gestion des signaux d'entrée/sortie;

- exécution en temps réel de la logique machine;

- connexion totale avec progiciels de gestion et systémes
de réseaux du marché;

- gestion du lecteur code barres;

~ connexion possible d'un projecteur laser de profils;

- touches spéciales pour l'activation des fonctions de la machine.

Sistema de control XP600 con base PC

- PC con sistema operativo Windows real-time para ef control de la
maaquina y la interfaz usuario;

- control gjes interpolados en tiempo real;

- gestion de las sefales de input/output;

- gfecucion en tiempo real de fa Idgica de maquina;

- total conectividad con paquetes gestionales y sistemas de red que se
pueden encontrar en el mercado;

- gestion del lector de cddigos de barras;

- posibifidad de conectar un proyector laser de perfiles;

- teclas dedicadas a la activacion de las funcionalidades de la maquina.

Biesse monte le conditionneur d'air sur I'armoire électrique pour
garantir un parfait fonctionnement des composants électroniques
méme en cas de températures élevées. Le conditionneur garantit
aussi une protection contre la poussiére car la cabine électrique n‘a
pas de rotor de ventilation.

Biesse emplea de serie el acondicionador de aire en el armario eléctrico
para un perfecto funcionamiento de los componentes electronicos,
incluso a temperaturas ambientales elevadas. El acondicionador garantiza
ademas una optima proteccion contra el polvo en cuanto la cabina
eléctrica carece de ventiladores para la ventilacion.

Toujours aux cotés de I'opérateur
De la parte del operador

Protection totale du groupe opérateur et Hotte d'aspiration réglable sur 5 Toutes les fonctions sont & portée de
visibilité maximum pour usiner en toute positions par CN. main.
sécurité.

Caja de aspiracion regulable en 5 Cualquier funcién al alcance de la mano.

Proteccion integral del grupo operador y maxima  posiciones desde el CN.

visibilidad para trabajar en completa seguridad.
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Rover A FT

Logiciel
Software

bieé)seworks

simply advanced

L'interface graphique a fenétres BiesseWorks utilise le mode opérationnel de Windows.

- éditeur graphique assisté pour la programmation des usinages;

- programmation paramétrigque et création guidée de macros paramétriques;
- importation de fichiers de la CAQO et d'autres logiciels externes en formats DXF et CID3.

La interfaz grafica de ventanas BiesseWorks utiliza plenamente las modalidades operativas tipicas del sistema operativo Windows.

- ediitor gréfico asistido para la programacion de las elaboraciones ;
- programacion paramétrica y creacion guiada de macro paramétricas;

- importacion de ficheros desde CAD y desde otros software externos en formato DXF y CID3.
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Simulation en 3D du parcours de ['outil.
Calcul indicatif du temps d'usinage.

Simulacion 3D del recorrido de fa herramienta.
Calculo indicativo del tiempo de elaboracion.
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L'intégration de la CAO SmartSketch crée un systéme
complet de CAO/FAO permettant de programmer
simplement n'importe quel type de profil.

La integracion del CAD SmartSketch realiza un completo
sistema Cad/Cam que permite programar con facilidad
cualquier tipo de perfil,
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simply advanced

Le module logiciel de base Biesse pour la préparation et I'optimisation des schémas d'usinage en mode Nesting est
parfaitement intégré a BiesseWorks. BiesseNest réalise des schémas de coupe de n'importe quelle forme
a l'aide de programmes paramétriques.

£l modulo software entry level Biesse para la preparacion de la optimizacion de esquemas de elaboracion en modalidad Nesting.
Perfectamente integrado a BiesseWorks, BiesseNest realiza nesting de cualquier forma, con el uso de programas paramétricos
en modo simple y eficaz.
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Panneaux / Paneles. Carcasses de canapés / Marcos de la tapiceria.
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Portes de placards / Hoja de puerta. Enceintes acoustiques / Cagjas acusticas.
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Données technicues
Datos técnicos |

Rover A FT

H max 2560

B A _ B I H
_ - mm/inch mm/inch mm/inch mm/inch
Rover A FT 3.40 CE 5972/235 | 4061/160 5766/227 2000/79 .
Rover AFT 3.40 6450/253 3650/144 6243/246 1135/45°
Rover A FT 3.65 CE 8878/350 4061/160 8672/341 . 2000/79 i
Rover A FT 3.65 9300/366 3650/144 9093/358 1135/45
Puissance électtique instaliée (3.40) Potencia eléctrica instalada (3.40) lew 29.4 kw 294
Puissance électrique installée (3.65) Potencia eléctrica instalada (3.65) kw 37.6 kw 376
Consommation d'air comprimé Consumo de aire comprimido NIZ1* 300 NI/ 300
Pression d'air en exercice Presion de aire de ejercicio B bar 7-7.5 bar 7-7.5
Prise de |'air d'aspiration Conexidn de aire comprimido inch @ 3/8" inch @ 3/8" 1
Consommation de !'air aspiré Constimo de aire aspirado m*h 3400 CFM 2001 i
Vitesse de |'air au connecteur principal Velocidad del aire al colector principal m/s 30 ft/min 98.4 I
Pression statique du connecteur principal Conexidn aspiracione mm @ 250 inch 9.8 '1
Prise aspiration (3.40) ~Peso mdquina con armario eléctrico(3.40) Kg 3300 Kg 3300 |
Prise aspiration (3.65) Peso maquina con armario eléctrico (3.65) Kg 4300 Kg 4300 |
Plage d'usinage en X | Plage d'usinage en Y Passage piéce ‘ Course axe Z ‘
Campos de trabajo por X |Campos de trabajo por Y Faso de la pieza Carrera gje Z H
3.40 365 | 3.40 3.65 | B |
mm/inch mm/inch l mm/inch mm /inch
Percage/Perforacion 3685/145 6450/254 | 1436/57 1436/57 | 160/6.3 J 200/7.9
Fraisage/Fresado | 3685/145 6450/254 | 1290/51  1290/51 160/6.3 _ 200/7.9 N
Tous les outils/Todas fas herramientas. 3685/145  6450/254 | 1093/43  1093/43 | 160/6.3 | 200/7.9 ‘
II
Vitesse axes X/Y/Z Velocidad de los gjes XIY/Z m/min 80/80/25 feet/min 3.1/3.1/0.98 ‘
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Le groupe Biesse

— -
el Grupo Sies
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BIESSE CHIMNA Y \_\
AIESSE DEUTSCHLARD d .
HIESSE FRAMCE :
EIESSE IBERICA ‘ J

BIESSE [ROTA [ - |

Le groupe Biesse commercialise ses produits par un réseau
capillaire des revendeurs et filiales se trouvant sur les marchés
les plus industrialisés. Par ce réseau, Biesse garantit a ses

clients un SAV trés efficace de méme qu'un service de conseils

et d'informations. Aujourd'hui le groupe Biesse a plus de 2000
collaborateurs et a une surface de production en ltalie de plus

de 105.000 métres carrés. Dés sa création, en 1969, le groupe
Biesse s'est caractérisée sur le marché mondial par sa croissance
continue et par sa volonté de devenir un partenaire global de

ses clients.

El grupo Biesse comercializa sus productos a través de una red
capilar de revendedores y filiales localizados en los mercados mds
industrializados. Mediante esta red Biesse garantiza a sus clientes,
en todo el mundo, un eficiente servicio de asesoria y asistencia
postventa. Hoy el grupo Biesse cuenta con mds de 2000
dependientes y una superficie productiva de mas de 105.000
metros cuadrados en ltalia. Desde su constitucion, en 1969, el
Grupo Biesse se ha distinguido en el mercado mundial por el fuerte
crecimiento y por la decidida voluntad de convertirse en partner
global para las empresas de los sectores en los cuales opera.

J ¥ BIESSE INDONESIA

| HIEGEE MALAYSIA
HIESSE MIDDLE EAST
BIESSE REW ZEALAND

oy = HIESSE RUSSIA

b,
-y Ay BIESSE SUANDIMAVIA
= \:. BIESSE THIVEMETO
| 3 [
’ Pt 1 h.
) s \ BIESSE UK
[ [ - ;
1 BIESSE UKRAINE
\'. -
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Le groupe Biesse est structuré en 3 divisions, chacune

d'elle s'articulant en unités de production indépendantes:

La Division Bois développe et produit des machines a

bois pour I'industrie du meuble et des menuiseries et
propose une gamme de solutions pour tout e cycle d'usinage
du bois et de ses dérivés. Elle propose aussi des solutions
d'ingénieurerie et des installations clefs en main afin de
résoudre les problémes de production , de technologie et

de logistique les plus complexes. La Division Verre et Pierre,
produit des machines pour la transformation du verre, du
marbre et des pierres naturelles pour les industries de
I'ameublement, de la construction et de I'automobile. La
Division Vieca-Electronique concoit et produit des
composants technologiques de grande précision pour le
groupe et le marché mondial.

En efecto el grupo Biesse esta estructurado en tres divisiones
cada una de las cuales se articula en unidades productivas
dedicadas a lineas de producto individuales: La Divisién Madera
desarrolla y produce maquinas para la industria del mueble y de
las puertas y ventanas y ofrece una gama de soluciones para todo
el ciclo de elaboracion industrial de la madera y de sus derivados.
Ademas, suministra soluciones de ingenierfa e instalaciones “llaves
en mano” a los clientes que deben resolver complegjos problemas
de produccion, tecnologia y logistica. La Divisién Vidrio y
Marmol realiza mdquinas destinadas a las empresas de
transformacion def vidrio, marmol y piedras naturales y mas en
general a la industria del amoblado y decoracién de interiores, de
la construccion estructural y del automovil. La Division
Meccatronica proyecta y produce componentes
tecnoldgicamente avanzados de alta precision tanto para el grupo
como para el mercado exterior.
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www.biesse.com

L~

gﬁf"‘ Biesse in the World

BIESSE BRIANZA

Setegno (Milano)

Tel, +39.0362 27531 _Fax +39/ 0362 221599
biessebrianza@biesse, (L - www.biesse.com

BIESSE TRIVENETO

Godogne (Treviso)

Tel, +39'0438 793711 Fax +39 0438 785722
ufficio.commerciale@biessetriveneto, [t - www:biesse.com

BIESSE DEUTSCHLAND GMBH

Elchingen

Tel, +49 (0)/308 B6060_Fax-+49 (0)7308 961666
info@biesse.de

Laefine

Tel. #49 (5731 744870 Fax +49 (0)5731 744 8711

BIESSE GROUPE FRANCE S:ARLL.

Chaponnay, Lyom

Tal, +33 (0478967329 _Fax +331(0)478 867330
commercial@biessefrance.fr - www.biessefrance.fr

BIESSE IBERICA WOODWORKING MACHINERY SL
Hospitalet, Barcelona

Tal, +34 ()93 2631000_Fax +34 (0)93: 2633802
biesse@biesse.es - wiww.hiesse.es

BIESSE GROUP LUK LTD.

Daventry, Northanis

Tel, +44 1327 300366 Fax +44 1327 705150
info@biesseico, Uk - wwiv. biesse.coiuk

BIESSE SCANDINAVIA

flepresentative Office of Blesse 5.p.4.

donkdping, Sweden

Tel-+46/(0)36 150380 Fax +46 (0)36 150380
biesse seandinavia@tella,com

Service;

Tel, +46(0) 471 25170_Fax +45.(0) 471 25107
biessescandinavia@ionstenberg:se

BIESSE AMERICA INC.

Charlatte, North Garolina

Tel. +1 704 357 3131 _Fax +1 704 357 3130
sales@hiesseamerica.com

www, biessearmerica.cam

BIESSE CANADA INC.
Terrebonne, Québee

Tel. +1 450 477 0484 _Fax +1 450'477 0284

sales@hiessecanada .cum

Mississauga, Ontario

Tel. +1 905 795 0220 Fax +1 905 564 4939
Surrey, British-Columbia

Tel+1 604 588 1754 Fax +1 604 588 [745

BIESSE ASIA'RTE. LTD,

Singapore

lel, +65 6368 2632 Fax +6b 6368 1969

mmal |l @biesse-asia.con,se

BIESSE INDONESIA

Representative office of Biesse Asia Ple. Lid
Jakarta

Tel. +62 21 52903911 Fax +62 21 52503913
biesse@|ndo.nit.id

BIESSE MALAYSIA

Representative office of Biesse Asia Ple. Ltd
Selangor

Tel./Fax+60 3 /955 4960
biessekl@{m.net:my

BIESSE INDIA

Branch office of Biesse Asia Pfe. Ltd

Bangalore

Tel, +91/80 23544332 Fax 191 80 23544334
mall@hiesseindia.co.in

Biesse S.p.A.

Via della Meccanica, 16 61 100 Pesaro— Italy
Tel. +39.0721.439100 Fax +32.0721.453248
biesse. sales@biesse.com

BIESSE CHINA

Representative Office of Biesse 5.p.A.

Shanghai

Tel, #86 21 63639118 Fax +86 21 63539300
maill@hiesse-china.cam

BIESSE RUSSIA

Raprasentative Offtce of Blesse S.p.A
Mascow

Tel, +7 /096 9666661 Fax 47 095 9565662
sales@biesse.ru - www. biesse ru

BIESSE UKRAINE

i?epresenfat‘we Office of Blesse S.p.A.

(i "

Tel. +38(0)44 5016370 Fax +38 (0)44 5016371

BIESSE GROUP AUSTRALIA PTY LTD

Sydney, New Soufh Wales ;
Tel, 461 (0)2'9609 5355 Fax +61 (0)2 9609 4291
nswibiesseatstralia.com.au - www.blessealstialia.com.au
Melboure, Victoria

Tal, ¢61 (0)3 9314 8411 Fax~+61 (0}3:9314 8511
vic@hiesseaustralja.com.au

Bristane, Queensland

Tel. +61 (0)7 3380 5922_Fax + 61 (0)7 33908645
gld@blesseaustralia.com.al

Adelaide, South Austrafia

Tell +61 (0)8 8297 3622 Fax 161 (0)8 8297 3122
sa@biessealstralia.com.an

Perth, Weslern Australia

Tel. +61 (0)8'9248 5677 Fax 161 (0)B 9248 5199
wa@bjesseaustraliaicom.au

BIESSE GROUP NEW ZEALAND PTY'LTD
Auckiand

Tel, 464 (0)9 B20 0534 Fax +64 ()9 820 D968
sales@hiessenewzealand cone

Les données technigues et |es
illustrations n'engagent pas la
respornsabil|lé de’ Blesse Spa.
Blesse 5pd se réserve le droil de
les: modifier sans avis prealable.

Biesse Spa se resefva el derecho
de aportan modificationes ya sea
sobre los: productos como spbre

la decumentacion, sin ningun
preawiso, Las imagenes propuesfas
sof indicativas.
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