Universal-
Blndigfrasmaschine
Optimat F 13




Blindigfrasen Formteilen
sauber - sicher - rationell

Ideale Ergédnzung :

Die F 13 wurde konzipiert als
Ergé&nzung zur neuen Universal-
Kantenanleimmaschine KTD 72,
Obwohl auch einsetzbar fiir gerade
Werkstiicke, besteht der Haupt-
einsatz der F 13 im Formteile-
bereich, wo Innen- und AuBenradien
problemlos bearbeitet werden
kénnen.

Formteil-Frastechnik

Um Innen- und AuBenkonturen
bearbeiten zu kdnnen, ist die
Anordnung der Frasmotoren in
vertikaler Position erforderlich.
Standardmé&fig dazu gehdrt auch die
Motor-Spreizvorrichtung fiir Formteile,
Zentrische Anlaufringe sowie fein
justierbare obere und untere
Werkstilickabtastung sind ebenfalls
Standard. (Doppeltastrollen flir
gerade, Einfachtastrollen fir geformte
Werkstucke).

Frasmotoren: 200 Hz, je 0,35 kW,
12.000 U/min., angetrieben durch
statischen Frequenzumformer incl.
elektronischer Motorbremsung.

Frasen von geraden Kant
Zum Bundigfrésen gerader
Werkstlckkanten werden die
Doppelrollen-Tastungen singesetzt,
anstelle der zentrischen Anlaufringe
kommen Anschlagschienen zum
Einsatz,

Technische Daten Optimat F 13
Werkstlickdicke (Radiusfrasen) ca. 16 - 55 mm
Werkstiickdicke (Fasefrdsen)  ca. 12 - 55 mmy

Werkstlckbreite min. ca. 30 mm
Innenradius min. ca. 35 mm
(abhangig von Kantenradius
und Werkstiickkentur)
Kantendicke max. 3 mm
Fraswerkzelg 2 x WPL-Radiusfraser R =3 mm
AnschluBwert 0,7 kW _
Elektrik 400 V' - 3 Ph. - 50 Hz.
Pneumatik 5 bar
Absaugung 1 x2 80 mm
Arbeitshohe verstellbar 860/910 mm
Abmessungen LxBxH 1320 x 860 x 1500 mm
Gewicht ca. 450 kg

Technische Anderungen vorbehalten. Einzelne Maschinendarstellungen kénnen Optionen enthalten.



Brandt

Es zahlt sich aus,
&l Brandt Kunde zu sein
Bereich handwerklicher Kantenbe-
arbeitung ist Brandt weltweit Markt-
flhrer. Mit modernsten CNC-gesteu-

erten Maschinenzentren werden die
Brandt-Produkte in Serie gefertigt.

Brandt ist {iberall
Das gut ausgebaute Service-,
Vertriebs- und Handlernetz be
flr Sie kurze Wege und inten
Kundennahe - in der ganz&
Dabei kennen die Vertri

und Berater die Proh ?-;5;' Denn nur mit neuesten Technologien
Formteil-Biindigfrasen. Marktes. Sie sind ﬁ\}, om Fach lassen sich die hohen Brandt-Anspriiche

Auflage des Werkstickes auf Distanz- realisieran.
Platte, individuell anzufertigen geman

Werkstiickform.

Hohe Kompetenz
Sténdige Schulungen des Verkaufs-
und Servicepersonals unserer Ver-
triebspartner im Brandt-Schulungs-
zentrum gewdahrleisten optimale Be-
treuungskompetenz.

Bundigfrésen von geraden Kanten.
Werkslickauflage auf Fithrungsschienen
(Standard-Lieferumfang).

DIN EN 15(

Ausgezeichnete Qualitit

Die Fertigung, der Service und der
Vertrieb des Unternehmens sind nach
DIN EN ISO 9001 zertifiziert

(TUV CERT).




