I Brandt

Kompaki-Kantenanleimmaschinen
KTD 64+65

- die neue Formel fur mehr Wirtschaftlichkeit
im Handwerks- und Innenaushaubetrieb!

Die Vorteile der KTD 64+ 65 sind lhre
Vorteile: Universeller Einsatz fiir alle
Kanten bis 3 mm Dicke. Einfache
Bedienung. Extrem giinstiges Preis/
Leistungs-Verhalitnis.
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Anleimen Kappen Fasefrasen Schwabbeln




Heinrich Brandt Maschinenbau-GmbH
Postfach 6108, WeststraBe 2

D-4920 Lemgo

Tel. 05261/6009-0

Einseitige Kantenanleimmaschinen fur
Schmelzkleber, Schmelzklebevorbeschich-
tung und PVAc-Leim - Falzkantenanleim-
maschinen fiir Kunststoff und Furnier - Kan-

Brandt

Partner des Handwerks

Tx. 931596 mabrad
Fax 05261/64 86

tenanleimmaschinen fur Rund- und Form-
teile - Kantenanleim- und Fr&sgeréate in
Tischausfihrung - Schmelzklebeauftrags-
maschinen - Postformingmaschinen -
Duibellochbohrmaschinen

Die leistungsstarke Baureihe mit den iiberzeugenden Argumenten:

Kompaki-Kantenanleimmaschinen KTD 64+ 65

Modernste Technik in Kompakt- 5

bauweise [ \
Mehr als 1700 zufriedene Besitzer unserer - !
Kompaktmaschinen KTV/KTD 52+ 53 rech- # :

nen bereits erfolgreich mit dieser Formel L 4 =. 5 W
hoherer Wirtschaftlichkeit. ; i e
Die neuentwickelte Baureihe KTD 64/65 — BHrand D09/ § "
bietet weitere entscheidende Vorteile. S—

Aggregate/Typen

KTD 64: Kappen + Bundigfréasen

KTD 65: Kappen + Frasen + Platzreserve fir
Schwabbelaggregat.

Direktleimangabe

Handelstibliches Schmelzklebergranulat wird 5 ; e 1
mittels feindosierbarer Leimrolle auf die Werk- R ¥ e e -
sttickkante aufgetragen. Durch untenliegen- = = o
den Leimvorrat ist ein Auslaufen des Schmelz-
klebers absolut ausgeschlossen.

Kantenzufiihrung

Fur die automatische Verarbeitung von Rollen-
material ist bereits standardméaBig eine pneu-
matische Rollentrenneinrichtung fir Kanten-
dicke max. 0,8 mm eingebaut. Fixlangen
werden dabei manuell eingelegt. Als Zusatz-
ausrustung ist ein automatisches Fixlangen-
magazin verfligbar. Kantendicke 0,4-3 mm,
Werkstickdicke 10-40 mm.

Biindigfrisaggregat

Optimaler Werkstiicktransport
Eine angetriebene Gliederkette, besttickt mit Fase/Gerade

gummibelegten Kettenplatten, fihrt das Werk-
stiick durch die Maschine. Exakte Ketten-
fuhrung durch kombinierte Flach-/Halbrund-
fuhrungen, dadurch absolut ruhiger und
geradliniger Werksttickdurchlauf.

Ausrustung mit horizontaler und vertikaler
Tastung. Automatische Werksttickdicken-
Einstellung. Schwenkbarkeit der Frdsmotoren
von 0-15 Grad. Besttickung mit Wende-
plattenfrasern, Radiusfraser kénnen aufgebaut
werden. Motorleistung 0,2 kW, 200 Hz,

Eine ausziehbare Rollenschiene dient als | : 12.000 U/min.

Werkstuckauflage. Zentral einstellbarer v

Rollenoberdruck. Ein schwenkbares Schalt- ~ Kappaggregat Fase/Gerade Larmschutz, Umformer,
pult am Maschineneinlauf mit allen Bedien- 2 Mittelfrequenz-Motoren mit ziehendem Motorbremse

und Uberwachungselementen ermoglicht
hochsten Bedienungskomfort.

Kappschnitt gewahrleisten hohe Genauigkeit.
Wahlweise kann mittels Schnellverstellung von
0 Grad auf 10 Grad Fase umgestellt werden.
Motorleistung 0,2 kW, 200 Hz, 12.000 U/min.

Die standardméBige Ausristung umfaBt Larm-
schutzhaube mit Sichtfenster sowie elektro-
nischen Frequenzumformer mit Motorbremse
fur Kappen und Frasen.

2/90 Imprimatur

---g><_- _— e e o e

COUPON D Kompakt-Baureihe KTD 64 + 65 Unterlagen bitte an:

inkl. Amortisationsrechnung ,

Standard-Kantenanleimmaschinen Heme/Eime
Ich bin an BRANDT-Kantenanleimmaschinen l:l fiir Massivkanten Tétigkeit
interessiert und bitte um Ubersendung der SiraB
nebenstehend angekreuzten Unterlagen: |:| Sonstige (bitte kurze Erlduterung): ratie

ort

Telefon




