Numerisch gesteuerte, flexible Holzbearbeitungszentren

Centres flexibles & commande numérique
pour le travail du bois

li Bre.Ma.

BRENNA MACCHINE s.r.1.




MODULARSYSTEM - SYSTEME MODULAIRE

Das Madulsysiem Bre.Ma. begriindet sich
ouf einer Architektur verschiedener P8r-
tale; an welchen alle verfigboren Aggre-
gole angebout werden kénnen. Die mox.
Anzchl der méglichen Aggregate richiet
sich je noch Meodell vnd Kunde
nanforderung

Der medulare Aufbou und die Flexibilitat
der Linie K ermaglicht es, jede Maschine
genay nach Anforderung zu
konfigurieren, durch den Einsatz
unterschiedlichster Grundstinder, die eine
sowie mehrere Bohrungs-, Nuten- und
Einpressoggregate halten kénnen.

Auf diesen Seiten werden einige Beispiele
fiir die Zusammensetzung eingr einzelnen
Maschine und einiger Produktionlinien
angefihri
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Le systéme moduloire Bre.Ma. est bosé
sur une architecture de machines avec des
colonnes gui supportent les differents
groupes. Selon le modéle; les machines
ont de une & guctre colonnes et chacune
peul supperer un ou plusieurs groupes
opérateurs de percags, rainure ef
dinsertion 'de guincaillerie. La
configuration des machines est fotalement
libre selon les pieces & produire et gux
gquaontités demandées.

L modularite et la flexibilité de la Linga
K permettent de personnaliser choque
machine en considérant les exigences
praductives, en combinani structures,
ogrégats et outils.

Dians ces poges Yous freuverez guelgues
examples de composition d'une moching
single et de ligries de production.







TECHNOLOGIE-TECHNOLOGIE
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Van .'—'11".-3".;1 an” hatte rman sich 'mit der
Technologie des senkrechien
Werkstuckiranspries und- bearbeilung befass!
und diese loufend weiterentwickelt, Digses
arfolgte unter Zuhillenohme von nomhatisn
Lieteranien und neuesten Technologien im
Bereich der Mechanik, Elekirik und Elekironik.
Die kenfinuirliche Techonelogische Suche hat
im Jahr 2000 zur Entstehung der neuen
Pradukigruppe lineo K gefihr, welche ous
tint Grundmodulen besteht. Durch ihre hohe
Flaxibilitat sind die Meschinen disser Linie in
ger Loge, jede gewunschte Bearbeitung
auszufuhren, wie z.B.: Bshren, Einpressen von
Beschiggen, Muten und Frasen ouch be
Formigilen

srundidee dieses Konzeples 151 e, auf den
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nzutieten, 10r ein maximaies
nter Beachiung der Kosten, des
Platzoedares una ger Leisiung

Depuis le début, lo société a developpé
la technologie du fravail des pannecux
en vertical, griace a 'cpplication des
lechnologies mécaniques, électrigues &
électronique les plus modernes.

La continuelle récherche technologigue
o porté, dans l'ennée 2000, & lo création
de lo nouvelle Lineo K, composée par
cing groupes de machings aul peuven
executer n'imporie quel type de travail:
pErcaoge, inserion, ﬂcrisc:ge ef rainure,
meme sur des pigces profiléss

Le but est d'offrir des solutions mirées ef
intelligentes aux clientes et & leurs
exigences, en mainfenant le juste &quilibre
entre codls, espoces, trovails st temps.




PRODUKTE - PRODUITS
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Die neue Linea K diese neue Produkilinie
bestent aus einer Auswahl von Maschinen
tir-die Maobealindustrie.

die kénnen jegliche Art von Bearbeitung
austihren, wie: Bohren, Frisen, MNuten.
Einprassen.

Ber modulare Autbau dieser Maschinen
ermdglichf ingividugllsie Anpassungen an
den bedor, gleichzeitig verfiigt man iber
hohe: Flexibilitat, Produktivitat,
LuverlGssigkei

[

Cette nouvelle ligne comprand une vaste
gamme de machines ou service de Iin-
dustrie du mobile. Elles sont copable
d’'exécuter n'impore quel type de travail
COMMeE: perceges, f_rcisuges, rainures et
inserfion de quincaillere.

La modularité de ceftes machines permet
une vaste personnalisation; en obtenant
au méme temps une haute: Hexibilie,
proguciivité, affidabilité,




BEARBEITETE WERKSTUCKE - PIECES TRAVAILLEES
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Mod. GLK

Die Keihe Vekior besteht aus modularen
Maschinen. mil einem patentierten
Durchlaufsystem, Gber Transportkete.
Dieses Sysiem ermaglicht es, die
Werksticke sehr schnell zu den
entsprechenden culgebouten Bohr- bzw.
Einpressaggregaten der Maschine zu
positionieren. Die Zuverl@ssigkeit aller
Bestandteile der Maschine garantiert aina
hohe Genauviegkeit in allen
Eiec:r'::,ei.‘a.mgen.

Dias Modell GLR-P kann mii Bevelvers
oder einzeln obrutbaren Spindeln und mit
maximal zwei” Einpressaggregaoten
versehen werden

Das Modell GLR-XL ist in dem Falle
benutzt, doss mehrere Bohr- und
Einpressaggregate benotigh werden,
Das  Modell GLK  ermaglicht
Werkstuckbearbeitungen auf beiden
Seiten wahrend desselben Durchgang.

La ligne Vektor est composée par des
machines modulaires avec une chaine
pour le déplocement des panneoux, donc
le project est breveté. Ce systéme permet
de positionner trés vite les panneoux @
travailler-en corespendaonce des ogrégats
qui composent la machine. Uaffidabilité
de tous les composants de la machine
ossure une trés grande précision dans
tous les travails. Le modale GLR-P peut
efre equipé avec des Revolvers ou des
mandrins indépendents ef un numéro
maximal de deux groups d'insertion.

Le modéle GLR-XL est utilisé dans le cos
gue plus de deux groups & percer ou &
Insenr sont necessaires.

Le modéle GLK permet de travailler le
panneau sur les deux surfoces dans le
meéme passuge.
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Reihe bestehend ous einer Vekior
Maschine Mod. GLR=¥L zum Bohren
und Beschidgeeinpressen,
Kippworrichtung 90° - 0°, Maschine
Mod. GLC zum Leimeinseizen in die
Kanstruktionsbonhren und in die Frasen
der Schrankwandboden.

Linee composée par une maochine
Vektor mod. GLR-XL pour le percoge
et l'insertion de guincaillerie;
basculeur 90°-0°, machine mod. GLC
pour l'insertion de colle dans les trous
de construction ef dans le fraisage des
dos des meubles.




Revolvergrippe auf Veldor-Maoschine maontied,

mit f'-"'-.‘“-h'il:l'bﬁj.ft:‘E'— der seiflichen Druckrollen,

Groupe Revolver monté sur une Veldor avee

sysiéme ¢ courraias moiorisées




Revolveroggregat

Groupe du Revolver

Senkrechies Bohraggregat mit einzeln
abrutbaren Spindeln

Groupe verical & mandrins indépandanis




Aggregat zum Einpressen von
Schraubbuchsen, Drockbuchsen und
Tablarhaltem

- - . -
Groupes pour l'insertion de coussinets de
vissoge, coussineis de pression et de
togueltes pour efogeres

Arkia ist eing Maschine konstruier fir die
Becroeitung von sowohl regelmidliige ols
auch Protilwarksticken. Mil mehreren
Werkflachen versehen, Arkic ermaglicht
es, Werksticke in jeder Form zu
bearbeiter.. 5o verfiigh man Uber eine
nohe Produktivitat. Die Maoschine kann
mit einem ader zwei Porfalen ausgeristet
weden, die die Aggregate halten.

Arkio esi une machine projefée pour |&
iravail soil des panneaux carrés QuUE
profilés. Equipée avec plus champs de
travail, Arkio permet de trovaoiller
continuellement panneaux de différentas
grandeurs, en obtenant une haute
productivité. Le machine peut &tre
configurée avec une ou deux colonnes
gui fiennant les agregats.

Agaregat zum Einpressen von Grundplatien
und Schornieran

Groupes pour l'insertion de embases 21
chamieres,




Arkia mit 15 kontrollierten Achsen,
konfiguriert mit Werkzeugwechsler und
sinzeln abrutboren Spildeln.

Ackia avec 15 axes controlés, conligurée

avec groupe change d'outil et mandrins
indépendents.

Linie bestehend ous angetriebenam
Einlaufband, Maschine Arkia mit zwei
Portalen, Quertransportwagen und
Riicktranspertband der vam Fachmann
bearbeiieten Werkstlcken.

Ligne composée par station de
chargement single, machine Arlic avec
deux colonnes, fransfer & rouleaux et
transfer @ rouleaux de refour des pigces
travaillés por 'operateur,
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Arbeitsebane mit Rollen

Plain de travail avec rouleaux

-

Arbeitsebene mit Rollen und Saugnapt

Plain de travail ovec rouleaux et ventou




Details: der Einheit mit 7

abrutbaren Bohrspindeln, Abstond 32

mm, und Einpressaggregat fir
Ruttler zugefuhrt.

Détail du groupe a7 +7 man

indépendants de pos 32 mm

‘ [
nsertion d'heurteurs aliment

viorateur,
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Eureka ist eine schnelle und flexible
Maschine, die fir die Bearbeitung von
kleinen, einfachen Werksticken geeignet
ist, wie z.B. Hir Turen und Seiten von
Kichen- wnd Badmdbeln. Diese
Masching kann zum Bohren und
Einpressen von Beschlagen cusgeristet
werden, wie VoD Puttern
(Anschlogddmpfern), Scharnieren und
Grundplatten.

Eurgka erméglicht die Bearbeiiung von
Warksticken mif maximalen
Abmessungen 25007 00mm. Bei dieser
Maschine ist gs maglich, Werksticke mil
maximaten Abmessungen L=1000 x
H=700 mm gleichzeitig auf iwei

Ber:—}i:,}}?u bearbeiten
— S\

-
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fjurei:u est Une machine vile & flexible,
idéale pour le fravail dg| ponneaux de
pefite grandeur, comme pories ef cotés
pour cuisines e pour le boin. Cefle
machine paul élre équipde pour le
percage el |'insertion de quincaillerie
comme charniéres, heuroirs et embaoses.
Eureka permet le iravail des panneaux
d'une grandeur moximale de 2400x700
mm., Il est possible de travailler
simultenément sur le deux surfaces de
panneoaux de grondeur moximole

L=1000xH= 700mm:.

Detail der Bohreinheit {0r Scharniere mil
Einpresseinheif fir Scharniere tiher Rittler
zugetihrt,

Detail du groupe de pergoge avec groupe
dlinsertion charnidras alimertées par
vibirateur.



ldrak ist eine Maschine fir das Bohren,
Leimen und Einpressen von Dibeln in
Mabelteilen. lhre Flexibilitat ermbglicht es,
auch aul Werkstiickober- und Unterkante,
ees wie ouf der Flache Bohrungen
auszufiinren.

Das Modell ldrak, welches mit zwei
Partalen versehen ist, ermaglicht es,
simultan stirnseitige Bearbeitungen aul
swel Werkstocken auszutihren, auch
wenn diese Werkstiicke verschiedene
Abmessungen (Hohe bow. Lange) haben.
Bre.Ma.s Technologie ermaglicnt es, aus
Maodellen Vekior mit Modellen ldrak
hestehenden Linien zu komponieren.
Diamit ist es maglich, wiihrend desselben
Durchgang die Werkstiicke auf allen &
Seiten zu bearbeiten.

Idrak est une maching projeteés pour
résoudre le probleme du percoge et
inserfion de colle ef chevilles sur les 18ies
des pannegaux. Sa flexibilité permet
d'exécuter des percages sur le borde
inférieur, supérieur et méme sur le froni
des pieces a travailler.

le modele ldrak est équipé par deux
colonnes et permet de fravailler au méme
temps la téte et la gueue des deux
ponneaux ayant grandeurs différents, sois
en hauteur que en longueur.

La technologie Bre.Ma. permet de réaliser
des lignes composées por des modeles
Vektor avec des modéles Arkia. Grice o
cette solution, il est possible de travailler
les panneaux sur ses six faces dans la
méme possage.




Detail der einzeln abrufbaren Spindeln
und der Gruppe zum Lleim- und
Dibeleinsetzen tber Ruttler zugefihr,

Détail du groupe @ mandring

| ’jﬁ\b indépendents pour l'insertion de colle el
[ ) "

[ = ’tx b chevilles alimentdes par un vibrateur,
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Képte mit Kupplung HSK 63,
welche in den Werkzeugwechsler
- eingesetzi werden kénnen.
Der Elekirospindel zu PS 12 ist mit
Achse C fur die 07 - 360 °
Direhung versehen.

| Tétes ottague HSK 63 & monter sur
le groupe change d’outil,
U'eleciromandrin de HP 12 es
complet de axe C pour la rotation

de 0%-4 360°.

ist &in senkrechies
Bearbeitungszentrum, mil geneigter
Arbeitsebene. Dadurch st die
Werkstiickzutihrung und -Entnahme,
auch bei sperringen Teilen, leicht zu
bewerkstelligen.

Krono hat zwei voneinander unabhingige

Arbeitshereiche fiir gine
Pendelbearbeitung. Dos Portal der
Masching kann mit Werkzeugwechsler

aoder mit Revalveraggregal versehen
werden,

Krono est un pantographe verlical avec
un plain de trovail incling. Cette
particularité garantit facilité d utilisation
de lo port de |'opérateur pendant les
apérations de chargement-déchargement
du ponneau, méme si le panneau est irés
grand;

Krono o deux surfoces indépendantes qui
permettent de fravailler en pendulaire.
Lo colenne de la maochine peut &tre
equipée avec un groupe change d'outil
ou un groupe Revolver,
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T 11080
M, werkstickobmessungean e S
: ge o2  x 1400 =100 mm
Dimensions mox. ponneau x 1700
Min. warkstickobmessungen 50 x 40 x B mm
Dimensions-min. panneou
o « F100 « 1000
Arbaitebaraich A oy 1400 e 3200 ;E::-. e
Champ de troveil util x 1700 x 1500
s
S M e TIOD
Champ de froveil ufil pour choque surface ¥ 1500
Anzohlder Signder - .5
Mombre des colonnes B y
Revelveraggregat -
! [
Graupe du Revolver
Senkrecintes Bohsspindeloggregal =]
Groupe mandring indépandants ¢
Einpressoagregol T— =
Groupes pour Pinsartion
Werlzeugweachslsr R
Gréupe change d oufil —
Anschlusswen
Puissaonce d'ahsorption o 2 Bowe 25 Kw
Leftdruck
Pressian de |"air =-Rar o-bar
e Durchresser der saugdose & 50 & 120 mm
. i 2y = ; - mim e
& Didm, booche d'aspirafion -
stréimungsgeschwindigksit der obsougung o .
- , T 30 mSesc 20 mfsec
Vitesse d'air pour aspingiion
Grundabmessungen o 1k e e
Brrom bremeol SO00 x 2350 x 2700 mm 4500 x 2350 x 2600 mm
. 1=
Gesamtgewichl ; -1 :
: pAni 4200 + 9500 kK 6000 = 10000 Ky
Paids da'la machine K:g
Abmessungen 1Gr dis Linferung 4 c A Ty
Diftangioe nour. Fesplcbsion 2300 » 2500 x 3000 mm S000 x 2500 x 30000 mm

Technische Sndenungsn und Aspossubgen mbsseh wir uie varbahdlis:




2400 « F00 « 40 mrn

250 120 % 15 mm

2400 x FO0 mm

1300 = 700 mm

s

20 Kw

& bor

& 120 mm

30 mizec

2800 x 14600 x 1900 mm

4000 Kg

4200 % 2000 % 2250 mm

4200

[
200 I
5

auod w2000 mm

20 Kw

& bar

& 120 mim

S0 midsec

A200 x 2350 x 2600 mvn

2800 kg

44600 5 2500 % 2900 mim

Maws nsus rasenans g dridil de modiler les.d r|n|'“|'|,9:|=~ﬂﬁ, NG |,||"-"_‘:;_:-.-'l'_-i

A500 % 7700 = 140 mm

250 x Bl g 10 mm

OO0« T700 = 140 mm

1500 1700 ¢ 1 40 mm

150 mm

4{} misec

o000 x 2350 » 2900 mm

8000 Ky

2300 x 2500 2 3200 mm




