TORNI AUTOMATICI IDRAULICI
TOURS AUTOMATIQUES HYDRAULIQUES
AUTOMATIC LATHES HYDRAULICALLY CONTROLLED

AUTOMATISCHE DREHBANKE MIT
HYDRAULISCHER STEUERUNG

MACCHINE PER LA LAVORAZIONE DEL LEGNO
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* Glissieres longitudinaux rectifiées.

' Avance hydraulique du chariot porte-copieurs.

® Contre-pointe hydraulique a pression réglable.

 dover ricorrere agli utensili sagomati. ‘

® Basamento in acciaio nervato estremamente solido per garant.zre la
totale assenza di vibrazioni. -

* Guide di scorrimento longitudinali rettificate.

¢ Avanzamento idraulico del carrello porta-copiatori.

* Contropunta idraulica a pressione regolabile.

® Centra-pezzi idraulico in ciclo con la contropunta. : ‘ ® Centreur hydraulique de la piéce en cycle avec la contrepointe.
® Frenatura idraulica del mandrino. i ® Freinage hydraulique du mandrin.

® Protezione termica dei motori. ® Protection thermique des moteurs.

® Comandi elettrici a bassa tensione a tenuta di polvere. - * Commandes éléctriques a basse tension, étanches a la poussiere.
® Carrelli verticali per lavori di finitura o esecuzione di spine . ® Chariots verticaux pour travaux de finition ou exécution de

cilindriche.  chevilles cylindriques.




. Hydraulic saddle advance

‘ 2
el wbrat nsfreies Arbeiter
# Das Maschinenbett verfugt uber ausgeschheffene Fuhrungs-bahnen
® Hydraulikvorschub des Kopiererstragschlittens. : G
Hydraulische Reitstockspitze mit einstellbarem Druck. 3
Automatisch zentrierende Holzeinlegevorrichtung mit hydraulisch
_ gesteuerter Elnspa_nnung der Werkstiicke durch die Reitstockspitze.
_ ® Hydraulische Spindelbremse.
# Alle Motoren sind mit Schutzschalter ausgeriistet.
* Nullspannungsausschalter, staubdichtgekapselt.

~ ® Hydraulic tailstock with contr‘cllabfe pressure.
~* Automatic workpiece centring system mt.erllnked to t.allstock
* Hydraulic spindle. braking. -

- ®* Motor overheating protection.
* Low voltage dustproof electrical controls. i ‘
® Vertical back knives for dowel cutting. o e

~ ® Senkrechte Schlitten fiir Stumpfstsse oder Anschlige zu 90°.

® Lunetta girevole per quadro max. 65x65 mm con boccola di ® Lunette tournante pour cadre 65x65 mm max. avec douille de
riduzione. réduction.

® Lunetta girevole per quadro max. 100x100 mm con boccola j ® Lunette tournante pour cadre [00x100 mm max. avec douille de
di riduzione e utensile calibratore a placchetta intercambiabile. reduction et outil calibreur a plaquette interchangeable.

¢ Supporto utensile trafilatore. ® Support outil tréfileur.

® | utensile trafilatore 20x20x100 mm. ® | outil tréfileur pour cylindrer 20x20x 100 mm.

® Punta di traino con griffe intercambiabili @ 26 e 45 mm. * Pointe d’entrainement avec griffes interchangeables @ 26 et 45 mm.

¢ Contropunta girevole con cuspide @ 12 mm. ® Contre-pointe tourpante avec méche @ |2 mm.

* 2 Sgorbie al Cobalto raggio 0,6 e 3,5 mm. ® 2 Gouges en Cobalt rayon 0,6 et 3,5 mm.

® 2 Carrelli verticali meccanici completi di utensile per spme ¢ 2 Chariots verticaux mécaniques equipés d'outils pour chevilles
(1 destro - | sinistro). (I droit - | gauche).

® | Bocca di aspirazione @ [00 mm. * | Buse d’aspiration @ 100 mm.

® Revolving steady for max. 65x65 mm square with reducing bush, ¢ Mitlaufende Liinette fiir Viereckholz max. 65x65 mm mit
® Revolving steady for max. 100x100 mm square with reducing bush ~ Reduktionsbiichse.
and pre-cutting tool that has interchangeable knife inserts. ~ * Mitlaufende Liinette fiir Viereckholz max. 100x100 mm mit
® Drawing tool support. ‘ ~ Reduktionsbiichse und Kalibriersthal (austauschbare Schneide).
® Pre-cut tool for rounding 20x20x|00 mm. . * Walzenstahlhalterung mit VWalzenstahl 20x20x100 mm.
* Drive centre with interchangeable jaws @ 26 and 45 mm. . * Mitnehmer mit auswechselbaren Spannbacken @ 26 und 45 mm.
* Revolving tailstock centre with 12 mm @. ~ ® Mitlaufende Reitstockspitze mit Spitze @ 12 mm.
* 2 Cobalt gouges, radius 0,6 and 3,5 mm. ' . ® 2 Kobalt-Hohleisen Radius 0,6 und 3,5 mm.
¢ 2 Vertical mechanical saddles complete with tools for dowel plns ® 2 senkrechte mechanische Schlitten mltWerkzeug fiir Zapfen
(! right - | left). ; ‘ (! rechts - | links).

® | Dust extraction collector @ 100 mm. o ” _ * | Absaugaube @ 100 mm.




The T5E Lathes have the same basic features and standard équipment
“as theT5 series with exactly the same turning system with two hydrau-
lic copiers, but with the following substantial differences:

® Saddle advance, using lead screw with precision rearcufa-
ting balls for max. accuracy.

® Automatic work cycle acquisition with electronic control
capable of storing upto 5 different cycles. ;

® Infinitively variable, programmable saddle feed speed.

: bie“ﬂfSE. Drehbinke weisen die gleichen Haupteingeschaften sowie die
- Standardausrustung der T5 Modelle mit dem gleichen Drehsystem mit
_ zwei hydraulischen Kopierern auf, doch bestehen die folgenden grund-

4 quip i
méme systeme de t:ournao

legenden Unterschiede:

#® Schlittenbewegung mit Kugelumlaufschraube fiir die max.
Prazision.

® Elektronische Steuerung fir die Selbsterfassung des

~ Arbeitszyklus mit Speicherungsfihigkeit bis 5 verschiedene

Zyklen.

® Yorschubgeschwindigkeit des Schlittens, stufenlos und

programmierbar.




Detail der beiden

hydraulischen
opierer mit
Hohleisen

Gruppo pdr;a-czmpioné con tastatori idraulici ad alta sensibilita.
Groupe porte-échantillon avec copieurs hydrauliques a haute sensibilite.

“Master holder unit with high-sensitivity hydraulic copiers.

Mustertrager mit hochsensibilen hydraulischen Abtastern.

Centralina idraulica.

Lunetta girevole
per quadro max.
100x100 mm.

Lunette tournante
pour cadre
100x100 mm max.

Revolving steady
for max. 100x100
mm square timber.

Distributeur hydraulique.
Hydraulic control unit.
Hydraulik-Steuergehause.

Mitlaufende
Liinette fiir
Viereckholz max.

Utensile
trafilatore per
cilindrare.

Ourtil tréfileur
pour cylindrer.

Pre-cut tool for
rounding.

Walzenstahl
fiir das Liangs-
drehen.

100x 100 mm.

Carrello verticale
per lavori di
finitura o
esecuzione di
spine cilindriche.

Chariot vertical
pour travaux de
finition ou
exécution de
chevilles
cylindriques.

Vertical back
knives for dowel
cutting.

Senkrechter
Schlicten fiir
Endbearbeitung
oder Herstellung
von zylindrischen
Zapfen.




il ‘ , ‘ticaux & 6le hydraulique.
ol s reduction pour lunette tournante.

* Pun ino rinforzata @ 45 mm a 4 griffe. _ e Pointe d'
® Contropunta girevole rinforzata @ 48 mm. N . *® Contre-poi _
» Sgorbze_’al'!'_antung.{ra}gg?o L6 mm 'l_,21m'm_3.,5_mm}'. il i Jouges er Tar}_tu

e Séletzentrierende Liinette mit 4 Spannbacken fiir quadratische

. Self}centﬁng'-étea-dy with 4 ;':aws for square workpiece min. 30x30 i
‘ Werkstiicke min. 30x30 max. 60x60 mm.

‘max. 60x60 mm. ;

® Self-centring steady with 4 jaws for square workpiece min. 60x60 ~  * Selbstzentrierende Liinette mit 4 Spannbacken fiir quadratische
max. 90x90 mm. : _ iy . Werkstiicke min. 60x60 max. 90x%0 mm.

* Revolving steady for curved workpieces. : / * Mitlaufende Lunette fiir gebogene Teile.

* Davice for a second automatic pass of roughing gouge €oo. _ ® Vorrichtung fiir den zweiten automatischen Arbeitsgang auch bei

* Hydraulically controlled vertical saddles. _ : - dem Schruppstahl.

* Bushing for revolving steady. ; ® Senkrechte, hydraulisch gesteuerte Schlitten.

* AGI25 souge grinder. o ' _ ® Reduktionsbiichsen fiir mitlaufende Lunette.

® Drive centre @ 20 mm with 4 jaws. : L * Werkzeugschleifmaschine AG125.

* Reinforced drive centre @ 45 mm with 4 jaws. * Mitnehmer @ 20 mm mit 4 Klauen.

® Reinforced revolving tailstock centre @ 48 mm. - ® Verstirkter Mitnehmer @ 45 mm mit 4 Klauen.

* Tantung gouges (radius 0,6 mm 1,2 mm 3,5 mm). * Verstirkter mitlaufende Reitstockspitze @ 48 mm.

* Tantung-Hohleisen (Radius 0,6 mm 1,2 mm 3,5 mm).

Lunette autocentranti a 4 griffe per
pezzi quadri 30x30 max, 60x60 mm.
oppure 60x60 max. 90x90 mm.

Lunettes a centrage automatique a 4
griffes pour carré 30x30 max. 60x60
mm ou 60x60 min. 90x90 mm. max.

Self-centring steadies with 4 jaws for
square 30x30 max. 60x60 mm. or
60x60 max. 90x90 mm.

Selbstzentrierende Lunetten mit 4
Spannbacken fiir quadratische
Werkstiicke 30x30 max. 60x60 mm.
oder 60x60 max. 90x90 mm.

Carrello verticale a controllo idraulico per lavori di finitura
o esecuzione di spine cilindrinche.

Chariot vertical 4 contréle hydraulique pour travaux de finition
ou exécution de chevilles cylindriques.

Hydmﬁlicaliy controlled vertical saddle for finishing
7 or cylindrical dowels.

Hydr‘aulisch gesteuerter senkrechter Schiitten fiir Endbearbeitungen
oder Herstellung von zylindrischen Zapfen.
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AG125 grinder specially designed for reigrinding the V-shape.d Zgéugeg
sed on all Centauro Hydraulic Lathes (see brochure).

1 Schleifmaschine AG 125, speziell entwickelt fiir das Schieifen von V-férmigen
~ Hohleisen, die auf allen Centauro hydraulischen Drehbinken eingesetzt

werden (s. Prospek).

CAPACITA DI LAVORO LUNETTA PER PEZZI CURVI
Lunghezza max. della parte lavorata T5-1300

Lunghezza max. della parte lavorata T5-1600

Lunghezza max. della parte eccentrica

Dimensione max. del legno quadrato
Eccentricita max. del pezzo

WORK CAPACITY OF STEADY FOR CURVED PIECES
Max. length of turned piece T5-1300

Max. length of turned piece T5-1600

Max. length of eccentric part

Max. size of square wood

Max. eccentricity of piece

700 mm
1000 mm
520 mm
60x60 mm
120 mm

700 mm
1000 mm
520 mm
60x60 mm
120 mm

Lunetta girevole per pezzi curvi completa di prolunga collegata all'albero
testa. Centraggio del pezzo a squadrette registrabili. Platorello scorrevole
in base alla lunghezza del pezzo.

Lunette tournante pour piéces cambrées equipée avec rallonge reliée a la
broche du tour. Centrage de la piéce par patins réglables. Plateau
coulissant selen la longueur de la piéce.

Revolving steady for curved pieces complete with extension connected to
driving spindle. Workpiece centering by means of adjustable jaws. Sliding
plate according to workpiece length.

Mitlaufende Liinette fiir gebogene Teile komplett mit Verlingerung zum
Yerbinden mit der Antriebswelle. Zentrierung des Werstiickes mit
regelbaren Anschligen. Gleitende Planscheibe nach der Werlkstiicklinge.

CAPACITE DE TRAVAIL LUNETTE POUR PIECES CAMBREES

Longueur max. de la partie travaillée T5-1300 700 mm
Longueur max. de la partie travaillée T5-1600 1000 mm
Longueur max. de la partie excentrique 520 mm
Dimension max. du bois carre 60x60 mm
Excentricité max. de la piece 120 mm
ARBEITSFAHIGKEIT DER LUNETTE FUR GEBOGENE TEILE

Max. Lange des Fertigteiles T5-1300 700 mm
Max. Lange des Fertigteiles T5-1600 1000 mm
Max, Lange des exzentrischen Teiles 520 mm
Max. Grosse des Viereckholzes 60x60 mm
Max. Holz-Exzentrizitit 120 mm




DATI TECNICI | DONNEES TECHNIQUES i ' Sl ! ‘ ‘ T5.1600
TECHNICAL DATA /| TECHNISCHE DATEN i

Distanza max. tra le punte / Distance max. entre-pointes 1600
Max. distance between centres / Max Spitzenweite

Altezza punte sul bancale / Hauteur des pointes sur le banc : o e 2%
Height of centres over bed / Spitzenhche auf dem Bett

Diametro max. a tornire / Diamétre max. & tourner T
Max copying diameter / GroBter Dreh. @ 250 (O 178)

% Diametro max. ammesso sulla lunetta piccola / Diamétre max. sur la lunette petite

| Max @ permitted by small steady / GroBter Dreh. @ den die Kleine Linette zuldsst
Diametro max. ammesso sulla lunetta grande / Diamétre max. sur la lunette grande 140 (O 100)

| Max @ permitted by large steady / GroBter Dreh. @ den die grosse Liinette zuldsst (

Diametro canotto contropunta / Diamétre du ferreau contre-pointe
Diameter of tailstock sleeve / Durchmesser der Reitstockpinole

90 (O 65)

60

Corsa del canotto / Course du ferreau
Sleeve travel { Pinolenhub

| Attacchi trascinatore e contropunta / Connexion pour entraineur et contre- pointe
AnschluB fiir Mitnehmer und Reistockspitze / Connection for driving and tailstock centre
Velocita avanzamento carrello / Vitesse avance du chariot

Saddle feed speed [ Vorschubgeschwindigkeit des Schlittens

mt/min. 0+6

Velocita ritorno carrello /Vitesse retour du chariot
Saddle return speed / Riicklaufgeschwindigkeit des Schlittens

Velocita di rotazione mandrino / Vitesse de la broche in./ T.PM. - ;
g. min.
| Spindle speed / Spindeldrehzahl R.PM/ U.p. M. 90015001800 2250200014500 3

Potenza motore mandrino / Moteur de la broche
| Spindle motor power / Spmdelmctor HP/CY 4*5 S(KW3_4)

mt/min. 7,33

Potenza motore centralina idraulica / Moteur de la- pumpe hydraulique
| Motor power of hydraulic unit / Hydr. Pumpenmotor

HP/CY 1,5 (KW L1)

Potenza installata / Puissance installée

| Installed power / Installierte Leistung KW

[ Pressione di esercizio impianto idraulico / Pression de service
Operating pressure / Arbeitsdruck der hydr. Anlage

/| Corsa del copiatore / Course du copieur
|| Stroke of copying unit / Kopierhub

Profondita 2* passata / Profondeur de la 2* passe iy : e 3_ 0
Max. depth of 2nd pass / Max. Tiefe 2te Arbeitsgang

| Bocche di aspirazione / Buses d'aspiration ' i g
| Dust extraction / Absaughauben N°l @ 100

Livello di rumorosita al posto operatore / Niveau du bruit au poste de l'operateur T £ -80
| Noise level at operator position | Schalldruckpegel am Arbeitsplatz

Peso netto / Poids net 2o Sl g 1340
| Net weight / Netto Gewicht

Peso lordo (gabbia) / Poids brut (hunier) e e S 1460
| Gross weight (crate) / Brutto Gewicht (Verschlag)

| Peso lordo (cassa) / Poids brut (caisse) R R e —
| Gross weight (case) / Brutto Gewicht (Kiste)

| Dimensioni imballo / Dimensions d emballage
| Packing sizes / Verpackungsabmessungen

3450x800x1550

| Dimensioni d' ingombro / Encombrement de la machine iz e i Vedi schema - Voir schema -
| Overall dimensions / Ausmale See diagram - Siehe diagramm




JES A CONTROLE ELECTRONIQUE

DATI TECNICI | DONNEES TECHNIQUES T5E . 1600
TECHNICAL DATA /| TECHNISCHE DATEN ¥

Distanza max. tra le punte / Distance max. entre-pointes

Max. distance between centres / Max Spitzenweite bl I67079
Altezza punte sul bancale / Hauteur des pountes sur le banc 226
Height of centres over bed / Spitzenhdhe auf dem Bett |
Diametro max. a tornire / Diamétre max. 4 tourner
Max copying diameter / GroBter Dreh. @ m 250 (0 178)
Diametro max. ammesso sulla lunetta piccola / Diamétre max. sur la lunette petite 90 (01 65
Max @ permitted by small steady / GroBter Dreh. @ den die Kleine Liinette zuldsst kbl ( )
Diametro max. ammesso sulla lunetta grande / Diamétre max. sur Ia lunette grande 140 (0 100
Max @ permltted by Iarge steady / GroBter Dreh. @ den die grosse Liinette zulidsst "j'm' ( )
Diametro canotto contropunta / Diamétre du ferreau contre-pointe 60
Diameter of tailstock sleeve / Durchmesser der Reitstockpinole s
Corsa del canotto / Course du ferreau 100
Sleeve travel / Pinolenhub ot
Attacchi trascinatore e contropunta / Connexion pour entraineur et contre-pointe 3C.M
AnschluB fir Mitnehmer und Reistockspitze / Connectlon for driving and tailstock centre il
Velocita avanzamento carrello programmabile / Vitesse avance du chariot programmable Sy 0+12
Programmable saddle feed speed / Vorschubgeschwindigkeit des Schlittens, programmierbar n. '
Velocita ritorno carrello / Vitesse retour du chariot il 12
Saddle return speed / Riicklaufgeschwindigkeit des Schlittens I, e
Velocita di rotazione mandrino / Vitesse de la broche in./TEM i)
g. min./ T.P.M, s 5 i : & i
Spinde speed / Spindeldrehzahl R.RM. U.p. M, |700-1500-1800-2250-3000-4500 F &
E et i it |
Potenza motore mandrino / Moteur de la broche ! i DR
Spindle motor power / Spindelmotor HpieY ALH,S(RWa 1) e Y
Potenza motore centralina idraulica / Moteur de la pumpe hydraulique |
| Motor power of hydraulic unit / Hydr. Pumpenmotor HRICY 1,5 (KW.1,1) i
| Potenza installata / Puissance installée KW 5
| Installed power / Installierte Leistung - s
2l Pressione di esercizio impianto idraulico / Pression de service b ; 25 ‘
| Operating pressure [ Arbeitsdruck der hydr. Anlage an
| Corsa del copiatore / Course du copieur 150 |
- | Stroke of copying unit / I(oplerhub .
- | Profondita 2* passata / Profondeur de la 2° passe 30 '
- | Max. depth of 2nd pass / Max.Tiefe 2te Arbeitsgang L
1| Bocche di aspirazione / Buses d aspiration &
§ Dust extraction / Absaughauben Lk & N'lL@.100
2| Livello di rumorosita al posto operatore / Niveau du bruit au poste de I'operateur dB (A 80
. 2| Noise level at operator position / Scha!ldr'uckpegel am Arbeitsplatz A
g Peso netto / Poids net
é Net weight / Netto Gewicht Ke 1340 bics
~ =] Peso lordo (gabbia) / Poids brut (hunier) % 1460
. % Gross weight (crate) / Brutto Gewicht (Verschlag) g
=| Peso lordo (cassa) / Poids brut (caisse) K 1560
g:! Gross we|ght (case) / Brutto Gewicht (Kiste) g S
=| Dimensioni imballo / Dimensions d emballage
= Packlng sizes / Verpackungsabmessungen mAm: 3430x800x1 550 il
8 Dimensioni d ingombro / Encombrement de la machine Vedi schema - Vcnr schema
2| Overall dimensions / AusmaBe See diagram - Siehe diagramm
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MACCHINE PER LA LAVORAZIONE DEL LEGNO
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