Maschinen, Anlagen
und Technologien des Holzes

SYSTEM OPTIMA 2000

NC gesteuerte Fensterfertigungstrasse mit hoher Leistungfahigkeit und
Flexibilitat fir die Herstellung von Qualitatsfenster.

Steuerpult mit Bildschirm Hubspindeln
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FensterfertigungsstraBe flir den anspruchsvollen Qualitatsfenster- bewegten Spindeln bezw. Fuhrungen
hersteller. — Uberpropotionale Leistungssteigerung bei mehreren hinterei-
Das Konzept dieser modernen Anlage entspricht den heutigen An- nander folgenden gleichen Léngen
forderungen: — Einfache, kréftesparende Eingabe der Werkstlicke in direkter
— Flexibel und schnell auch bei kleineren Stiickzahlen Bedienhdhe von ca. 1000 mm.
— Genlgend Speicherplétze fiir alle Werkzeuge zur Quer und — Standardmassig eingerichtet zur Bearbeitung von Fliigelteilen

im Doppelteile - Paket
— Automatische Konterholzzeile zur Abkonterun g der Werkzeuge.

Léngsbearbeitung von Fensterprofilen
— Robust und leistungsstark mit Zentralschmierung an allen oft

Arbeitsablauf:
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Das Aushobeln der Kanteln erfolgt getrennt auf einer separaten Maschine und ist daher folgerichtig dem Zuschnitt bezw. der Vorbereitung zugeord-
net.
Die so vorbereiteten Werkstiicke kénnen vor der Weiterverarbeitung nochmals begutachtet und fiir die weitere Bearbeitung gezeichnet werden.
Das vierseitig glatt ausgehobelte oder vorprofilierte Holz wird in die Optima 2000. Fensterfertigungsanlage eingegeben.
1. Bearbeitungsstation = stirnseitige Bearbeitung: beidseitig auf Fertigmass sagen und anschliessend beidseitig zapfen bezw. schlitzen.
Keine Ausrisse, da automatische Abkonterung jedes Werkzeuges!
Automatische [Ibergabe auf einen Transportforderer als Zufiihrung zu Langsprofilierung.
2. Bearbeitungsstation = Langsprofilierung: Das Werkstiick wird auf Fertigmass in der Breite bearbeitet und durch nacheinander angeordnete Fras-
wellen links und rechts profiliert einschliesslich eventuellem heraustrennen der Glasleiste, oder frasen der Rolladennut.
Auf besonderen Wunsch des Kunden kénnen der Fensterfertigungsanlage noch weitere Maschinen vor-oder nachgeordnet werden und selbstver-
standlich auch in die zentrale Maschinensteuerung mit eingebunden werden.

Technik der Maschinen:

Hubspindeln bei Langs- und Querbearbei-
tung zur Aufnahme aller Werkzeuge, die fur
die Fertigung von Fligel und Blendrahmen
bendtigt werden.

Stufenlose elektronische Hohenpositionier-
ung, daher an keine festen Kammerhdhen
der Werkzeuge gebunden. Spindellangen
bis 620 mm maoglich.

Schnelle Langenédnderung durch Verfahr-
barkeit beider Arbeitstirme Uber Kungelroll-
spindeln (mit Zentralschmierung) aus der
Mittelposition. Damit fast langenunabhangi-
ge Fertigung, da flexibel und schnell auch
bei rahmenweiser Fertigung.

Zur Sicherung des Vorschubes im Profil-
frasbereich, auch bei sehr kurzen Werk-
stlcken, ist ein Vorschubsystem mit sehr
engen Rollenabstanden vorgesehen, die
den Vorschub im Profilbereich der Arbeits-
gruppen sichert.

Durchgehender stufenlos regelbarer Vor-
schub im Zapfenschneider und damit ge-
genuber Takt-Vorschub Uberproportionale
Leistungssteigerung bei mehreren hinterein-
ander folgenden gleichen Langen.

Einfache Eingabe der Werkstlcke in den
Zapfenschneider, da keine hohen Aufbau-
ten durch Spannzylinder wie bei Taktma-
schinen. Dadurch auch geringere Ermad-
ung des Bedienungspersonales.

Sichere Werkstlckfuhrung durch Mitneh-
mer auf den Transportketten und einen
speziellen angetriebenen Oberdruck fir
die Werkstlckbefestigung.




G BEARTUNGESTRABE

Beispiel einer Fensterfertigungsanlage A. COSTA OPTIMA 2000 in Kombination mit einem
vorgeschalteten Kehlautomaten und anschliessend verkettet mit einer Schleifmaschine, so-
wie Querabschub/Abstapelung.
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