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Il posizionamento delle unita avviene in modo veloce e
preciso, con scorrimenti su pattini a ricircolo di sfere e
righe millimetrate di riferimento su asse X.

A richiesta sono disponibili 2 sistemi di assistenza al
posizionamento:

: Sbloccaggio/bloccaggio manuale dell’unita,
spostamento manuale con lettura della posizione su
display digitale.

: Sbloccaggio automatico dell’unita selezionata con
spostamento manuale fino alla misura impostata da
programma e bloccaggio automatico. Programmazione
su touch-screen centralizzato con capacita di circa 100
programmi.

The positioning of the units is really quick and precise,
thanks to slips on bearings re-circulation slides and
reference millimeter scales on X-axis.

Upon request, 2 positioning device systems are available:

: manual unlocking/locking of the unit, manual
movement with position reading on digital display.

: automatic unlocking of the selected unit with
manual movement up to the set up measure, as in the
program, and automatic locking. Programming on
centralized touch-screen with a capacity of 100 programs.

El desplazamiento de las unidades es muy veloz y preciso,
por deslizamiento sobre guias de recirculation de esferas y
reglas milimetricas de referencia sobre el eje X.

Segun pedido, son disponibles 2 sistemas de asistencia al
desplaciamento:

: Desbloqueo/Bloqueo manual de la unidad,
desplazamiento manual con lectura de la posicion por
display digital.

: Desbloqueo automatico de la unidad selectionada con

desplazamiento manual hasta la medida introducida por el
programa y bloqueo automatico. Programacion sobre touch-

screen centralizado con capacidad de 100 programas.
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2.15.10 Lunghezza di lavoro su richiesta (standard

1500/2500 mm).

Unita di foratura supplementari, orizzontali e/o
verticali.

Testine di foratura secondo specifiche del
cliente.

Inclinazione delle teste di troncatura per
taglio/foratura da 0 a 45°.

2.15.15 Caricatore automatico frontale CA2.
2.15.14 Madifica ciclo per taglio/foratura barre lunghe.

2.15.16 Regolazione motorizzata della spalla di
troncatura/foratura destra.

2205311

21512

221518

2.15.10 Working length upon request (standard
1500/2500 mm).

Horizontal and/or vertical additional drilling
units.

Drilling heads according to the client’s
specifications.

Inclination of the cutting heads for the
cutting/drilling from 0 to 45°.

2.15.14 Modification to the cycle for the cutting/drilling
of long rods.

2.15.15 Frontal automatic loader CA2.

2.15.16 Motorized adjustment of the right
cutting/drilling shoulder.

215014

2.45:12

215113

2.15.10 Largo de trabajo segun pedido (standard

1500/2500 mm).

Unidades de taladrar adicionales, horizontales y/o
verticales.

Cabezas de taladrar seglin las especificaciones del
cliente

Inclinacion de las cabezas de cortar para el
corte/taladrado desde 0 hasta 45°.

2.15.14 Modificacion ciclo para cortar/taladrar barras
largas.

2.15.15 Cargador automatico frontal CA2.

2.15.16 Ajuste motorizado del montante de
cortar/taladrar, derecho.

2551

201512
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