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BURSTMASCHINEN der Serien BLI/ BL 1350 ~ BURSTMASCHINEN der Serien BAF / BT 1350

Die Serie BAF steht fir ein Standardmodell im Bereich der
Biirstmaschinen und kann mit 2 bis 4 Haupthiirstaggregaten
ausgeristet werden.

* konstante Arbeitshohe 900 mm

* min./max. Werkstickdicke 3 bis 160 mm;

* Arbeitsbreite 1350 mm;

* Vorschubsystem mit gummiertem Vorschubteppich und
frequenzgeregeltem Antriebsmotor 2,5 kW fiir variable
Vorschubgeschwindigkeiten von 5 bis 25 m/min;

« Vakuumtisch mit Elektroventilator 5,5 kW:

* Andruckelemente fir die Langsaggregate mit gefederten,
gummierten Rollen;

* Blrstaggregate mit 250 mm Durchmesser und
frequenzgeregelten Motoren von je 2,2 kW;

* am Auslauf kénnen eine weitere Reinigungshiirste
und/oder rotierende Blasdiisen installiert werden.

Die Serie BLI steht fiir unsere grossen Biirstmaschinen mit vielsei-
tigen Moglichkeiten der Birstenanordnung, siehe untenstehende
Beispiele.

* konstante Arbeitshéhe 900 mm

*min./max. Werkstlckdicke 3 bis 160 mm;

* Arbeitsbreite 1350 mm;

*Vorschubsystem mit gummiertem Vorschubteppich und
frequenzgeregeltem Antriebsmotor 2,5 kW fiir variable
Vorschubgeschwindigkeiten von 5 bis 25 m/min;

* Vakuumtisch mit Elektroventilator 7,5 kW; ‘

*Andruckelemente fiir die Ldngsaggregate mit gefederten, f
gummierten Rollen;

* Birstaggregate mit frequenzgeregelten Motoren von je 2,2 kW:

+am Auslauf kdnnen eine weitere Reinigungsbiirste und/oder
rotierende Blasdisen installiert werden.
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Die Serie BL steht fiir unsere mittel-grossen Birstmaschinen mit
bestimmten Maglichkeiten der Biirstenanordnung, siehe untenste- b8 e BT istaine Birsimasehinenbaurcitio it der

e Beispicle. Méglichkeit 2 Querbiirstaggregate oder 2 Langsbirstaggregate

konstante Arbeitshéhe 900 mm zu installieren.

min./max. Werkstiickdicke 3 bis 160 mm; + konstante Arbeitshdhe 930 mm

Arbeitsbreite 1350 mm:;
Vorschubsystem mit gummiertem Vorschubteppich und
frequenzgeregeltem Antriebsmotor 2,5 kW fiir variable
Vorschubgeschwindigkeiten von 5 bis 25 m/min;
*Vakuumtisch mit Elektroventilator 5,5 kW;
*Andruckelemente fiir die Langsaggregate mit gefederten,
gummierten Rollen;
* Birstaggregate mit frequenzgeregelten Motoren von je 2,2 kW;
*am Auslauf kdnnen eine weitere Reinigungsbiirste und/oder
rotierende Blasdusen installiert werden. .

@)

* min./max. Werkstlickdicke 3 bis 160 mm;

* Arbeitsbreite 1350 mm;

+ Vorschubsystem mit gummiertem Vorschubteppich und
frequenzgeregeltem Antriebsmotor 2,5 kW fiir variable
Vorschubgeschwindigkeiten von 5 bis 25 m/min;

* Vakuumtisch mit Elektroventilator 5,5 kW;

+ Andruckelemente fiir die Langsaggregate mit gefederten,
gummierten Rollen;

-+ Biirstaggregate mit frequenzgeregelten Motoren von je 2,2 kW,

= =
= 5 Diese mittlere Serie ist in ihren Grundkomponenten &hnlich der
- S = | grosseren Baureihen. Die Langshiirstaggregate erlauben
- - - keine Méglichkeit der Schragstellung und kénnen mit einem
& = Biirstendurchmesser von 300mm, oder 250 bis 200 mm
-3~ ausgertistet werden.
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Serie BC " Reinigungsmaschinen fiir Werkstiicke unten + oben "

Serie BC

Birstreinigungsmaschinen  fir den Einsatz in
Oberflachenstrassen, mit konstanter Arbeitshohe, ange-
triebenem Rollenvorschubsystem und stufenlosem
Vorschub durch frequenzgeregelten Antriebsmotor.

Analoge Bedienung im Standard bei Einzelplatzlésung.

Zentrale Kontrolle aller Parameter tiber den PC der davor
installierten COSTA Schleifmaschine (Start/Stopp,
Vorschubgeschwindigkeit, WerkstUickdicke) bei

Einbindung in die Produktionsstrasse.

Die Maschine ist im Standard mit sehr flexiblen Birsten mit langen
Borsten ausgeristet. Diese sind spiralformig auf der Blirstenwelle
angeordnet. Zur Optimierung der Reinigungswirkung laufen die
Birsten gegenlaufig zueinander.

Als Ergénzung kann eine Antistatikeinheit mit lonisierstaben und
rotierenden Ausblasdusen, die werkstiickabhangig angesteuert wer-
den, installiert werden.

Serie BC - mégliche Konfigurationen

mod. BC 2

mod. BC 1#1 mod. BC 2+1
<

mod. BC 2+2

AusgerUstet mit:

BC2 = 2 Birsten von oben @ 250 mm, Antriebsmotor je 1,1 kW

BC1+1 = 1 Brste von oben und 1 von unten @ 250 mm, Antriebsmotor je 1,1 kW
BC2+1 = 2 Biirsten von oben und 1 von unten @ 250 mm, Antriebsmotor je 1,1 kW g
BC2+2 = 2 Biirsten von oben und 2 von unten @ 250 mm, Antriebsmotor je 1,1 kW
BC3+2 = 3 Biirsten von oben und 2 von unten @ 250 mm, Antriebsmotor je 1,1 kW

Antistatikeinheit mit lonisierstaben innerhalb des Maschinenstanders (optional).
Rotierende Blasdiisen am Auslauf, werkstiickabhangig gesteuert (optional).




" Strukturieren von Oberflachen

Fir das Strukturieren von Massivholz oder furnierten Oberfldchen im
Durchlauf muB eine entsprechende Antriebsleistung zur Verfiigung
stehen. Diese steht im Bezug zur Rauhtiefe der Strukturierung oder
der Produktionsmenge, welche durch die Vorschubgeschwindigkeit
bestimmt wird. Jedes Biirstaggregat kann mit einer Antriebsleistung
von bis zu 22KW ausgeriistet werden.

Jedes Aggregat ist im Standard mit einem unabhéngigen, mechani-
schen Dickenverstellsystem ausgeriistet. Als Option kann eine elek-
tronische Schnellverstellung mit Digitalanzeige und pneumatischer
Anhebung der Biirste bei Notstopp installiert werden.

Die unabhangige Hohenverstellung jedes einzelnen Aggregates
ermdglicht die Feinjustierung der jeweils eingesetzten Biirste und
dient ebenfalls zur Optimierung der Eingriffsleistung.

Alle Aggregate verfligen im Standard Uber eine Drehrichtungsumkehr
der Birsten. Diese Einrichtung wirkt dem Verschlei® der
Biirstenspitzen entgegen und optimiert die Lebensdauer. Jedes
Aggregat verfiigt iber doppelte Absaugstutzen um den Staub fir jede
Drehrichtung optimal abzusaugen.

Alle  Haupbiirstaggregate  kdnnen  mit einem  seitlichen
Oszillationsystem ausgeriistet werden, um die Breite der
Strukturierung zu variieren ohne die Dicke der Birstendréhte wech-
seln zu missen.

Mit sehr geringem Abstand zum Biirstenaggregat installierte,speziell-
gefederte Andruckrollen ermdglichen die Bearbeitung von sehr kurzen
Werkstiicken.




rot|erende Blasdusen
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ANDERLON / TYNEX
gegenlaufig, Durchmesser 250 mm

N & Aok kA

SA-250 STAHLDRAHT
gegenlaufig

mit flexiblen Schleifmitteleinsatzen



" Strukturieren von Oberflachen "

Die Serie BA-R steht fiir unsere schweren Hochleistungs-Strukturiermaschinen.

* konstante Arbeitshohe von 930 mm und bewegliches Maschinenoberteil,
Werkstickdickenverstellung von 0 bis 160 mm;

* Arbeitsbreite 1350 mm;

* Vorschubsystem mit gummiertem Vorschubteppich und frequenzgeregeltem Antriebsmotor mit
einer optimalen Leistung fiir variable Vorschubgeschwindigkeiten von 5 bis 25 m/min;

* Andruckelemente fiir die Langsaggregate mit gefederten, gummierten Rollen;

(X) im Auslauf kénnen eine weitere Reinigungsbiirste und/oder rotierende Blasdiisen installiert
werden.

Die Drehgeschwindigkeit der Biirsten kann {iber Frequenzumrichter geregelt werden.

COSTA setzt zur wissenschatftlichen Oberflachenanalyse in seinem Labor die modemsten elek-
tronischen Stereomikroskope mit hochauflésenden Bildverarbeitungssystemen ein.

Mit diesen Instrumenten kénnen die Prozesseinwirkungen und die Oberflachengiite von jedem
einzelnen Arbeitsgang und jedem einzelnen Aggregat exakt ermittelt und dokumentiert werden.
Die Auswertung dieser Daten dient als Grundlage fiir den Kunden eine optimale
Maschinenkonfiguration fiir seine Anwendung zusammenstellen zu kénnen.

Nachfolgend zwei Beispiele von strukturierten Oberflachen (Massivholz / Furnier):

Das Bild zeigt die visuelle Beschaffenheit der Oberfldche stark vergrofert. Das Diagramm gibt in der dreidimensionalen Analyse der Oberflachengiite Aufschluss

tiber die Profiltiefe und die Einwirkung der Strukturierbirsten.

VergroRerung x 20

Massivholz-Diele
strukturiert mit:

2 x S250 - Stahl
2 x ST2 - Tynex
1 x BS2 - FlexTrim @ 250 mm

VergroRerung x 20

Furnieroberflache
strukturiert mit:

2 x S250 - Stahl
2 x ST2 - Tynex
1 x BS2 - FlexTrim @ 250 mm

Vorschubgeschwindigkeit 15 m/min.

Altezza, um

Vorschubgeschwindigkeit 15 m/min.

Altezza, um
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Serie BA-R Strukturiermaschinen

Bn nz Strukturiermaschine mit 2 Stahlbiirstenaggregaten GS-25
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Strukturiermaschine mit 3 Stahlblirstenaggregaten GS-25
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Vorschubsystem der Biirstmaschinen - Vakuumsystem fur Burstmaschinen mit Vorschubteppich

Vorschubgeschwindigkeitsregelung durch
Frequenzumrichter

von 3 m/min bis 15 m/min
von 4 m/min bis 20 m/min

Maschinen der Serie BL-BLI kdnnen sowohl mit Langsandruckrollen
vor und hinter jedem Langsaggregat (XL oder FT) zum Andruck der
Werksticke ausgerUstet sein, wie auch mit einem Vakuumsystem,

gefederte segmentierte und vertikal verstellbare wenn schraggestellte Biirstaggregate von 0° - 30° installiert sind.

Andruckrollen  fiir optimalen Andruck der

Werkstiicke Ein Hochleistungsventilator erzeugt einen effektiven Unterdruck

unter jedem Birstaggregat um so den sicheren Transport von

Gummierte, einstellbare Andruckrollen (Standard) glatten oder kurzen Werksticken zu gewahrleisten.

Gummierter
—] Vorschubteppich

Der Ventilator fir das Vakuumsystem ist mit einer Geraduschdammung

Vorschubtisch aus T1-Stahl mit im Inneren der Maschine installiert.

Oberflachenharte von 260 Brinell

M T

Gummierte Antriebsrolle fiir optimale

Krafttibertragung auf den Vorschubteppich Vakuum-Ansaugoffnungen

\

: Die Ttiren der Maschinen der Serie B kdnnen mit
§ Inspektionsfenstern versehen werden (optional).
Dies erméglicht die Kontrolle der Werkstiicke im laufenden
Betrieb ohne die Tiiren zu 6ffnen und die Maschine zu
e stoppen.

Analoges Bedientableau
Bedientableau auf der Stirnseite der Maschine mit;

der Biirstaggregate
* Werkstickdickeneinstellung mit Digitalanzeige, Genauigkeit von 0,1 mm
* Notstopp- und Resettaster;
* Verstellung der Vorschubgeschwindigkeit;
* LED-Diagnoseleuchten fiir Elektrik, Pneumatik und Sicherheitskette

‘ * Drucktaster fiir alle Motoren und Amperemeter fiir die Stromaufnahme

3 Ein weiteres Zubehdr in Verbindung mit den
E Inspektionsfenstern ist die Innenbeleuchtung der Maschine

(optional).

SPS SPS Steuerung (optional) ermdglicht die Programmierung
aller  Bearbeitungsparameter fiir jedes einzelne
4 Biirstaggregat und aller Maschinenparameter. Je nach SPS
Hersteller kdnnen bis zu 99 Programmspeicherplatze belegt

werden und jederzeit wieder abgerufen werden.

SIEMENS SIMATIC OP3

S Fm
. +/-

G R N VR
2 oa o« s I
B & B 38 9

Fir Maschinen in Produktionsstrassen I4Rt sich das Bedientableau
um 45° schwenken und ermdglicht dem Bediener eine ergonomische
Bedienung (optional).

A Enven |
|




Aggregate fiir Serie B - Querbiirstaggregat

Unser patentiertes System fiir beidseitiges Biirst-Schleifen wird eingesetzt um:

* den Querschliff in Aussparungen und an Kanten zu vervollstandigen;
* Kanten zu brechen und zu verrunden (Lack);
+ Fasern von Kanten und Oberflache zu entfernen.

XLS-Aggregate sind ausgestattet mit;

* Feineinstellung des Arbeitsdruckes;

* Motorstérke 2,2 kW mit Frequenzumrichter zur
Anderung der Biirstgeschwindigkeit von 1 bis 4 m/s;

* zwei Staubabsaughauben fiir die effektive Reinigung
der Elemente;

+schneller Wechsel der Schieifeinsatze von der
Bedienseite; die Schleifeinsatze kénnen vom Anwender
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Die Schleifeinsatze sind um +/- 45° in Vorschubrichtung
schragverstellbar.




Langshurstaggregate - schragverstellbar

Das BS Bilrstsystem besteht aus grossdimensionierten Biirstenwalzen - entweder langs oder schraggestellt - die mit verschiedenen, verfiigharen
Schleifeinsétzen bestiickt sind. Die Birsten knnen quer zur Vorschubrichtung der Werkstiicke installiert sein. Um den Biirsteffekt an den Seiten
der Werksticke zu intensivieren, kdnnen die Werkstticke leicht schrég in die Maschine eingefiihrt werden.

Wenn im Strassenbetrieb, oder aufgrund einer automatischen Beschickung, die Werksticke nicht schrég eingelegt werden kénnen, konnen bei
einigen unserer Maschinen die Biirsten schrag gestellt werden und somit die Werksticke rechtwinklig zur Vorschubrichtung transportiert werden.
Im allgemeinen ist ein Satz von zwei Birsten mit gleichen Schleifeinsétzen bestlickt und arbeiten gegenlaufig zueinander um das gleiche
Oberflachenfinish sowohl auf der einlaufenden wie auch auf der auslaufenden Kante zu gewéhrleisten.

Ansicht eines Birstaggregates BS4 mit segmentierten,
schréagstellbaren gefederten Andruckrollen (optional) fiir das
von 0° bis 30° schragstellbare Aggregat. Optimaler Andruck

der Werkstticke bei allen Arbeitsbedingungen.

BS

Ein grosses Programm an Biirsten der Serie BS mit Schleifeinsatzen

unterstiitzt von Naturfaserbiirsten.

+Schnelle Austauschbarkeit der Schleifeinsétze durch das paten-
tierte System "Snap lock".

* BS4 - Biirstendurchmesser 400 mm mit 27 + 27 Schleifeinsatzen

* BS3 - Biirstendurchmesser 300 mm mit 21 + 21 Schleifeinsatzen

Ansicht eines Biirstaggregates BS4

* komplett mit Frequenzumrichter (direkt auf
dem Motor montiert) fiir die stufenlose
Einstellung der Drehgeschwindigkeit von 0 bis
500 U/min.

* komplett mit Staubabsaughaube

+ oszillierende Blasdusen fiir die Reinigung der
Schleifeinsatze (optional)

Ansicht eines Biirstaggregates BS4 mit
manueller Verstellung der Eintauchtiefe.

Einstellbare, gummierte Andruckrollen firr den
Andruck  der Werksticke auf den
Vorschubteppich um den sicheren Transport
von kurzen Werkstiicken unter den Biirsten
zu gewahrleisten.




{? Biirstaggregate fur Maschinen der Serie B

Nylon + Naturfaser
Biirste mit Besatz aus hochdichtem Nylon, Naturfasern, Pflanzenfasern.

Anwendungen
Oberflachenreinigung.

Tynex ™ - Anderlon ™

Birste  mit  siliziumkarbid-impragnierten
Nylonborsten.

Lieferbar mit verschiedenen Kérnungen (P36-
P500).

Anwendungen

Strukturieren

BS2

Breites Programm an Brsten mit auswechsel-
baren  Schleifeinsdtzen und  flexiblen
Pflanzenfaserelementen zur Unterstiitzung der
Schleifstreifen. Schneller Austausch aller Blirst-
und Stiitzelemente.

Anwendungen

Mehrzweckanwendungen fiir Lackzwischenschliff,
Kantenverrundung, Oberflachenverfeinerung, efc.

Scotch-Brite (TM)
Bestehend aus nicht verwebten Synthetikfasern, impragniert mit

Schleifmitteln aus Aluminiumoxid oder Siliziumkarbid.
Li%%rg)ar in verschiedenen Dichten und mit den KorngroRen (P80-

Anwendungen

Oberflachenvorbereitung zum Beschichten/Lackieren,
Lackzwischenschliff auf Holz und MDF, Oberflachenverfeinern.




Werkstiickreinigungs-Aggregate (am Auslauf der Maschine)

Werkstiickreinigungsaggregate

Sind Schleifmaschinen in einer Fertigungslinie (Lackieranlagen) integriert, wird durch den Automatisierungsprozess eine hohe Anforderung an die
Werkstiickreinigung gestellt.

Am Auslauf der Maschine kommen hierfiir verschiedene "Werkstiickreinigungsaggregate” zum Einsatz:

+ die Scotch-Brite ™ Bilrste ist ein effektives Aggregat um lackierte Oberflachen von feinen Staubpartikeln zu reinigen, die durch das Schleifen mit sehr feinen
Schleifbandkdrnungen entstehen;

+ die normale Bilrste entfernt grobe Staubpartikel mit Borstenbesatz aus Nylonfasern, Pflanzenfasern oder Naturfasern, um die elektrostatische Aufladung der
Oberflache zu verringern;

+die rotierenden Blasduisen entfernen den sehr feinen Staub von der Oberfléche und den Werkstiickkanten;

« die rotierenden Blasdiisen mit seitlicher Oszillation besitzen Spezialhochdruckdiisen fiir eine effektive Entfernung von Staub aus Bohrungen, Nutungen und
anderen Vertiefungen;

+ Antistatikleisten neutralisieren eine mogliche elektrostatische Aufladung auf den Oberflachen.

$180 / S250 + Bilrstaggregat @ 180 /250 mm  mit Nylon- oder Pflanzenfasem
SB180/ SB250 * Scotch-Brite ™ Aggregat @ 180 /250 mm  Scotch-Brite
Biirsten ™ mit verschiedenen Dichten

SR« Stationare rotierende Blasdiisen

SRO - Rotierende Blasdtisen mit seitlicher Oszillation der Blaseinheiten

SJ « lonisierstab mit Geblase zur Reduzierung statischer Aufladung

SJ1/S8J2 - Einzel- und Doppel-Antistatikleisten

SL - Lineare, oszillierende Blasdiisen

Blasdiisen fiir die Reinigung des Vorschubteppichs

Zur effektiven Reinigung des Vorschubteppichs befinden sich oszillie-
rende Blasdiisen an der Unterseite.

Diese sind werkstlickgesteuert und kdnnen zusétzlich ein kontrollier-
tes, vemnebeltes Gemisch aus Luft und Wasser aufspriihen um die
Haftfahigkeit des Vorschubteppichs zu erhéhen.

Die Einheit ist ebenfalls mit einer Staubabsaugung versehen.




Weitere Baureihen aus unserem Programm

Schleifmaschinen

Obenschleifende Kalibrier-
» Schleifmaschinen
—e Untenschleifende Maschinen
¢ Oben- und untenschleifende
- Maschinen

Fotos und Abbildungen sind nicht in allen Einhzelheil bindlich. Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.

l COSTA LEVIGATRICI S.p.A.
Via Venezia, 144 - 36015 Schio (V) Italy
Tel. (+39)0445-675000 — Fax (+39)0445-675110

SRRV, O www.costalev.com - info@costalev.com
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