


DUBELLOCH-BOHRMASCHINEN FUR JEDE AUFGABE

Dan-List Diibelloch-Bohrmaschinen sind auf die zwei Grundmodellen BA und BM basiert. Die Maschinen sind
einfach und kréftig aufgebaut, und werden mit Werkzeugen und Ausriistung konstruiert, die individuelle
Anforderungen und Wiinschen angepasst sind. Alle Bohraggregate sind 90° um eigene Achse schwenkbar.
Die Bohrmaschinen mit mehr als einem Aggregat werden mit PLC-Steuerung fiir Programmierung des Arbeits-
cykluses versehen: Tasten von Bohrer-Reihenfolge der Aggregate, die in Funktion sind (z.B. bei Kreuzboh-
rungen), und wenn notwendig bei Tiefbohrungen mit Reinigungsfunktion fiir jedes einzelne Aggregat.

BM MODELLEN

Universal-Maschinen fur sowohl geschweifte als auch gera- Auflegen und Abnehmen der Werkstlcke wird manuell

de Werkstlcke. Die Spannzylinder kénnen nach Werk- vorgenommen. Sollte ein grésserer Abeitstisch notwendig
stlckgrésse und -form verstellt werden. Dies bedeutet, sein, geschieht die Erweiterung leicht beim Austausch vom
dass viele verschiedenen Werksticke auf derselben Maschi- Arbeitstisch mittels 4 Schrauben.

ne horizontal und vertikal gebohrt werden kénnen.

Die BM Modelle konnen nach Aufgabe bestiickt werden,
z.B. mit:

- Bohraggregaten von oben

BM500 H+V - Universal-Diibelloch-Bohrmaschine fiir - Bohraggregaten von der Seite
geschweifte og gerade Werkstiicke, in einfacher und kraf- - Bohraggregaten von der Ende
tiger Konstruktion. Das Bohraggregat kann horizotal/ ver- - Bohraggregaten von unten

tikal schnell eingestellt werden. - Anzahl Spannzylinder nach Bedarf

INDIVIDUELLE KONSTRUKTIONEN

Wenn ganz spezielle Forderungen an eine Bohrmaschine gepasst ist. Es kann z.B. mit automatischer Beschickung
gestellt sind, ist Dan-List der perfekte Partner. Wir spezial- von anderen Maschinen, Kirzen, Spezial-Borhrungen
konstruieren die Maschine, die Ihre Aufgaben genau an- u.s.w. sein.

BA MODELLEN

Automatische Universal-Maschinen zur Bohrung von ge-

raden und leicht geschweiften Werkstiicken und Rund-

staben. Die Beschickung von Werkstiicken kann z. B. wie

folgt vorkommen:

- direkt von einer anderen Bearbeitungsmaschine

- von einem Magazin mit einer Schicht von Werkstticken
(Standard)

- von Zufuhr-Férderband mit meheren Schichten von Werk-
sticken nacheinander (Dan-Matic)

Die Abgabe von Werstiicken kann z.B. wie folgt

vorkommen:

- von Durchlaufsband auf Férderband, eventuell zu einer
anderen Bearbeitungsmaschine (fur kleinere Werkstticke
gibt es die Moglichkeit fur Stapelmagazin)

- mit Rutsche fur Werkstuckabgabe vorne der Maschine
(standard). Als Sicherung gegen Beschadigung der Werk-
stlicke kann das Rutschesystem mit Elevator fur Abnahme
der Werkstiicke montiert werden.

- mit Férderband fur Werksttickabgabe vorne der Maschine, fur
extra schonende Behandlung der Werkstticke (Dan-Matic).

Die Férderbandkonstruktion bedeutet, dass die Maschinen in einer Reihe von kontinuierlichen arbeitenden Maschinen eingehen kénnen.

Die BA Modelle kénnen nach Aufgabe bestiickt werden,
z.B. mit:

- Bohraggregaten von oben

- Bohraggregaten von der Seite

- Bohraggregaten von der Ende

- Bohraggregaten von unten (nicht immer moglich)
- Anzahl Spannzylinder nach Bedarf

- Automatisches Beschickungssystem mit Magazin.
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BA
Kapazitat 150@/700 Werks’tucke ;Jro Stunde
i Werkstuckslange min. ) ' 190 mm
Werkstiickslange max. ' i 26QO mm
' Bohrtiefe max. \ 100 mm

1,1 kW 2850 r/min

'Motor SRR

. ' Antrieb | R Luft mityéldémquurﬁg

’ Druckluftanschluss y 6 - 8 bar
Luftverbrauch je Arbeitstakt: 1) |
bei max. Bohrtiefe | 0,5 liter
Maschinenléhge max. 3200 mm
Maschinenbreite 1300mm
Maschinenhéhe ' ;{ 1800:mm

- BM

! Kapazitat | 3

! Werkstiickslange min. %
Werksttickslange max. 2600 mm |
Bohrtiefe max. | ' 100 mm

Motor 1,1 kW 2850 r/min
Antrieb Luft mit Oldédmpfung

' Druckluftanschluss = | ' 6-8bar
Luftverbrauch je Arbeitstakt /
bei max. Bohrtiefe ! 0,5 liter
Maschinenldnge max. 3200 mm
Maschinenbreite 1300 — 800 mm:
Maschinenhéhe 1800 mm

BM 500 H+V

Kapazitat | 4
Werkstiickslange min. 1 g
Werkstlicksldnge max. variabel
Bohrtiefe max. 100 mm

Motor 1,1 kW 2850 r/min
Antrieb . Luft mit Oldampfung
Druckluftanschluss \ 1 6-8 bar
Luftverbrauch je Arbeitstakt ' Rl
bei max. Bohrtiefe 4 0,5 liter
Maschinenlédnge 500 mm
Maschinenbreite 800 mm
Maschinenhohe 1500 mm

ZUBEHOR

MAGAZINFORDERBAND - ELEVATOR

Die Werkstticke werden vom Magazin via Férderband in
die Maschine beférdert, und werden auf einem Férder-
band unter der Maschine wegbefordert, entweder zu
einer der Seiten oder vorne der Maschine.

Das Auslaufférderband kann auch mit Elevator geliefert
werden, so dass die Werkstlcke in Arbeitshohe kommen.
Schieber ist montierbar.

|y \/ )

Einlaufférderband von anderer Bearbeitungsmaschine und
Auslaufférderband mit Elevator fiir Abnehmen, Stapeln o
Weitertransport zu einer anderen Bearbeitungsmaschine.

Bohraggregat: 1,1 kW, 2850 r/min. Antrieb erfolgt mit
Oldampfung. Max. Bohrtiefe ist 100 mm. Druckluftan-
schluss ist 6 - 8 Bar mit einem Luftverbrauch von 0,5 Liter
je Arbeitstakt bei max. Bohrtiefe.

Bohrképfen, standard: 1-, 3-, 5-, 7- und 9-Spindel mit Mit*
bis Mitte 16, 17, 21, 22, 25, 27 oder 32 mm. Alle Bohrkép.
sind 360° um eingene Achse schwenkbar. Werkzeugsauf-
nahme M8 Antriebs-Innengewinde. Der Austausch der
Bohrkopfe ist einfach.

Speziall-Bohrképfe werden nach Aufgabe konstruiert.
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Technische Anderungen ohne vorausgehenden Warnung vorbehalten
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. Haraldsvej 21 - DK-8900 Randers - Denmark

Tel.: +45 86 43 51 55 - Fax: +45 86 43 51 00
e-mail: danlist@morso-guillotines.dk
Home page: www.morso-guillotines.dk
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