Werkstiick-Kettenfarderer

Exalter Werkstickvorschub mit Kette und Yorschubrallen in Spiralform, keine Kratzspuren
auf Werkstickflachen hochwertig beschichteter Werl:stoffe,

Auflageteller
fir Endlos-Kantenmaterial.

Leimwalze und Leimaggregat

Teflon beschichtetes Leimbecken fir Eva-Kanten-Schrmelzkleber (Ethylen-Winylacetat-
Copolymerisat).

Anpresseinheit

Die Anpresseinheit besteht aus einer grofien Walze und darauf folgen serienmalig 2
weitere Machdruckrollen, Diese 2 Machdruckrollen sind konsich aufgebaut und bewirken
somit ein besseres Andricken des Kantenmaterials auf der Ober- und Unterseite des
Werksticks, Die gesamte Einheit is mechanisch vorgespannt.

Curch diese Federspannung ist eine perfekte Fugenbildung des Kantenmaterials mit dem
erkstick gewahrieistet,




Schlagschere
Fiir das Waorkappen won Endloskantenmaterial bis 3 mm Kantendicke.

Kappaggregate

Hochprazise Linearfihrungen sorgen fir perfekte Schnitte, Hochfrequenzmotore mit
12.000 Ufmin sind dabei Garanten fir jede Herausforderung in jeder Holzart und -starke.

zZoom

i Biindig- und Radienfrasaggregat

Der grofie Yorteil des Kombiaggregates ist die erheblich kirzere Maschinenlange.
Komfortabel und schnell erfolgt die Umnstellung zwischen Bindig- und Radienfrasen,
Standardausstattung mit Radius-2-mm-werkzeugen. Auf Wonsch statten wir Thre
Kantenanleimraschine rmit Radius-3-mm-Werkzeugen aus.

Ziehklingenaggregat
Veredelt durch leicht ziehenden Schnitt den Kantenradius und entfernt Kleberrickstande,

Poliereinheit

Zuper-Finish fir ABS- und PYC-kKantenmaterial. Auf Wonsch sorgt eine Spriheinheit fir
die Abgabe von Politur auf die Polierscheiben,

Einstellung der Plattendicke
Schnell und prazise erfolagt die Einstellung auf die jeweilige Plattendicke.




Kantenstarke 0,4-5 mm, Werkstickhdhe 8-60 mm, Aufheizzeit ca, 12 Minuten, Streifenmagazin

Preise sehen und Yorteile entdecken
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C Eekeik
001 3x 400 % Mokorspannung =]
004 50 Hz Motorfrequenz 3
~ Arbeitsmale
Kantenstarke min.—max. mm 0,4-5,0
Wwerkstiickdicke min.—max. mm 360

Min. Werkstickbreite mm
Min. Werksticklange mm
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Endloskantenzufihrung dber Auflageteller, @ &00 mm, For PYCIABS
Streifenmagazin mit Madelrolle For das automatische Zufihren won Massivholzkanten
Schlagschere Fir Endloskantenmaterial bis 3 mm Starke in Hark-PYCIABS
Leimagareqgat fir Schmelzklebergranulat, teflonbeschichtetes Leimbecken
Anpresseinheit mit Federn worgespannt, 1 gerade Anpresstollie und 2 konische Machdruckrollen
Kappsageaggregat, 12,000 Ufmin, 0,27 kW, Hw'-Sageblatter Z 24, & 100 mm
Bindigfr3saggregat, 12,000 Ujfmin, 0,37 kw, Radiusfrasen, Bindigfrasen, Fasefrasen
Wwerkzeughestickung Fir Radius 2 mm

40 wWerkzeugbestickung Fir Radius 3 mm

010 Radienziehklingenaggregat, mechanisch zuschaltbar Fir R= 2 mm

20 Flachenziehklinge, mechanisch zuschaltbar

30 Polieraggregat, 2 Mokore, 1400 Ufmin, 900 W
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werkstickbransport Ober Kettenférderung
Worschubgeschwindigkeit 9 mymin

n

Bedienpult mit LCD-Anzeige und Tastenfeld 3
~ Allgemeines
Ansauganschluss-@ mm 120
Gewicht kg (bei durchschnittlicher Ausstattung) 750
Lange in mm 3200

Standardausstattung

Loption

wwahlmaglichkeit ohne Aofpreis
. nicht liefarbar

. Preiz auf Anfrage
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