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Zapfenschneid-
und
Schlitzmaschine

Mit FESTO fortschrittlich fertigen



Prazision
und kurzen
Arbeitsweg...

. .. das sind die entscheidenden
Vorteile der FESTO-Zapfenschneid-
und Schlitzmaschine ZA.

In einem Arbeitsgang frast sie ge-
rade, unterschulterte und abge-
setzte Zapfen — auch kombiniert mit
Schlitzen. Sie schneidet die Holzer
exakt auf Lange.

Jedes dieser
Werkstlcke
laBtsich aufder
FESTO-ZA
herstellen

Die FESTO-Zapfenschneid- und
Schlitzmaschine ZA ist mit einer Ab-
langsége und zwei Frasaggregaten
ausgeristet. Auf Wunsch kann sie
mit einer Vorritzsage, einer zweiten
Ablangsége und einem Schlitzag-
gregat ausgestattet werden. Die Ab-
kiirzsagen und das obere Frédsag-
gregat sind vertikal und horizontal
verstellbar.

Wenn an verschieden starken Hol-
zern Zapfen gleicher Starke gefrast
werden sollen, ist wegen der Ver-

10 Punkte
aur
einen Blick

1 Langs-Anschlag LA
(aut Wunsch lieferbar)

2 Arbelistisch

3 Schnellverstellung fir die

Abklirzsdge

stellbarkeit des Arbeitstisches in der
Hohe ein Verstellen der Werkzeuge
nicht erforderlich. Ein Scheibenvor-
ritzer verhindert ein AusreiBen, bzw.
Ausfransen an Furnierhélzern.

Die Prazision der FESTO-Zapfen-
schneid- und Schlitzmaschine ZA ist
wegen der groBdimensionierten zy-
lindrischen Fiihrungen geradezu
sprichwaortlich. Sie ist nicht umsonst
die meistgekaufte Maschine ihrer
Artin Europa, (Uber 5000 Maschinen
wurden bisher geliefert).




Vorteile,
die der
Fachmann
besonders
schatzt:

Zeiteinsparung durch auergewdhn-
lich kurzen Arbeitsweg.

Kurze Riist- und Einstellzeit, so daB
die FESTO-ZA auch bei der Herstel-
lung einzelner Fenster wirtschaftlich
eingesetzt werden kann.

Hohe MaBgenauigkeit durch zylin-
drische Fiihrungen des Arbeits-
tisches und der Frasaggregate.

Baukastensystem, daher vielseitige
Erweiterungsmadglichkeiten

Kein AnreiBen der Werkstiicke durch
das bewahrte FESTO-Anschlagsy-
stem LA (Ldnge 1,75 m, auf Wunsch
bis 3,6 m)

Das Anschlaglineal ist schwenkbar,
dadurch 1aBt es sich auch fiir Geh-
rungsschnitte einsetzen.

Bequemes und sicheres Fesispan-
nen der Werkstiicke durch eine Ex-
zenter-Spannvorrichtung.

Wenig Platzbedarf durch giinstige
Abmessungen (1750 x 1600 mm).




Vielseitig
durch Sonder-
zubehor

Bis zu 50° Zeiteinsparung durch
die bewdhrte FESTO-Pneumatik-
Einrichtung (pneumatischer Vor-
und Riicklauf des Arbeitstisches,
pneumatische Spann- und Spéne-
abblaseinrichtung).

Anbau-
aggregate

Grundausstattung:

Unteres Fridsaggregat
Der uniere Frasmoior ist in zylindri-
schen Fuhrungen gelagert und ver-

tikal verstellbar

Oberes Frasaggregatl,
ZA 4-Aggregat

=

Diese Agagregate sind in zylindri-

1 = Unteres Frasaggregat
2 = Oberes Frasaggregat

3 = Abkiirzsage

4 = Schlitzaggregat ZA 4

5 = Obere Abléngsage ZA 5
6 = Vorritzsdge ZA 6

FESTO-Zapfenschneid- und Schlitz-
maschine ZA mit Pneumatik-Einrich-
tung

Kurze Einstellzeit durch das neue
FESTO - Achtfach - Anschlagsystem.
(Oberes und unteres Frasaggregat
sowie Schlitzaggregat ZA 4.) Acht-
fach-Anschldge lassen sich auch
nachirédglich an jede FESTO-ZA an-
bauen.

Rasches und bequemes Einstellen
der Abkiirzsdge durch eine Schnell-
verstellung.

Fiir die Bearbeitung besonders brei-

schen Fuhrungen gelagert, sie sind

vertikal und horizontal verstellbar

Abktrzsage

Horizontal und vertikal verstellbar

Zusatzaggregate:

Aggregat ZA 4

Zum Schiitzen, zu Eckseln (Ausset-
zen, Ausklinken), horizontal und ver-
tikal verstellbar

Aggregat ZA42Z

Zinkenfrasaggregat, zur Herstellung

@

ter Werkstiicke ist auf Wunsch ein
600 mm breiter Arbeitstisch liefer-
bar,

Wenn besonders lange Fenster-
friese und Tiiren bearbeitet werden,
empfehlen wir den Anbautisch. Der
Arbeitstisch wird dadurch von
820 mm auf 1720 mm verldngert.

Fiir gleichzeitige Bearbeitung meh-
rerer Werkstiicke empfehlen wir den
Mehrfachanschlag.

geinwandlreier Keilzinkenverbindun-
gen, horizontal und vertikal verstell-

bar

Aggregatl ZA 5
Obere Ablangsédge zum _
iger Nasen an Wetterschenkal-
schifterschnitte,
N ungleich langer

schenkel, Staubfa

SChrag

Vorritzen,

bei Verbi

ntal und vertikal ver
links und rechis bis 45

stern, 'harizc
stellbar,
schwenkbar
Aggregat ZA 6
Vaorritzsage

4
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Technische
Modell ZA3 ZA4 ZA4Z ZA5 ZA 6
Frasmotoren 2x32 3x%3.2 2x3,2/1x6 3x32 3x32
Drehzahl 3000 | 3000 | 3000/6000 | 3000 | 3000
Sagemotoren | 25 25 | 25 2.5/2,0 25/2,0/03
Zapfer;éng—e max. mm — 220 220 ___220 220 22(_3
Schiitztiefe max. mm | — | 120 150 150 150 150 R
Maximaler Flugkrels (¢ mm | 340 | 240 | 240/380 | 240/360 | 240/360 | 240/360
Spindel-) der Frasaggregate mm | 40 0 | 30 40 30 30 =
Werkzeugspannh_ﬁhs der Spindeln mm _142— - 33:’13__ 51 B 142 - —
Sageblatt-()  mm | 350 350 | 350 350 350/300 | 350/300/120
sageschnitthhe mm | 106 | 105 108 105 160 160
WerkstiickdurchlaB max. mm | — 175 175 [ 175 175 | 175
Sageschnittbreite o ks normal_SOD L mit verigggiﬂ:sr;rﬁzggfﬁlgg;n 800/ bei Umsetzen
Maschinengewicht netto/brutto ko | si/e00 | seoi7ea | 700800 | 740030 | 7is/ees | 728/908
Motorengewicht kg | 58 |81 | 109 132 | 123 | 127
KistenmaBe mm 1720 x 710 x 1460 1720 x 710 x 1460 + 780 x 660 x 530

Zubehor (ZA 3): Langsanschlag,

obere und untere Zapfenschneid-
scheibe. 4 gerade, 4 Fasmesser, je 1 Schlitzwerkzeug
10 und 12 mm, 300 mm ¢, 1 Schlitzwerkzeug 10 mm,

300 mm ), mit schrager Schneide,

1 Kreissageblatt 350 mm 0, 1 Messereinstellvorrich-
tung, oberer und unterer Messervorritzer, 4 Funda-
mentschrauben, Feltpresse, Bedisnungsschltssel.

Best ~Nr.
Sonderzubehdr: EESL-NI". 140 Wlnkelstu(:k Zum Eckseln
(Ausklinken)
14a  Schiitzaggregat ZA 4 . 141 MeBuhr fiir Fein-Einstellung der
1 Sehlitzwerkzeug 14 mm breit, Werkzeuge
- 360 mm & 14U Fraskopf fiir Eckseleinrichtung
z U beh or M2 ‘Z_!i::e;lras- und oEaggregat 14v  Pneumatik-Einrichtung
1 - (Vorschub und Spannen)
: - 14b  Absetz- und Vorritzsdge ZA S i
14w  Schnel tel S
S. Prel SI ISte 14c  Vorritzsdge-Aggregat ZA 6 sige IVRITRAAr G
14d  Schragtisch zum Schneiden 14y  Anbautisch mit Schwenkarm
Sehrager Zapten (Gesamtlange 1720 mm)
141 Verbreiterter Tisch um 300 mm 14x  Achtfachanschlige fir das obere
14m  Verlangerte Rundfiihrung des und untere Frasaggregat und
Tisches (300 mm) Schlitzaggregat ZA 4
Zapfenschneidscheiben 14n SpezﬂiaI-Sp_annvorrfchtung fur 14-106 Sageblatt, hartmetallbestickt
und Schlitzwerkzeuge schrage Holzer 350 mm ¢ 42 Zahne
Werkzeugart Zapfenschneidscheibe . Schlitzscheibe
Bestell-Nr. 102 & 102§ | 102 d 102e
Durchmesser mm | 220 220 300 360
Bohrung mm | 30 | 30 30 30
Messerbreite mm gerade | 60 8/9/10/11/12/13/14/15
27,32, 42 16/18/20/22/24/26/28/30
Fase -+ Profil
27,32
Drelizahl max. Upm 3000 3000 3000 _BCIDEJI

Sonderzubehtr: Verstellbare Einstellbiichse mit Deckflansch (Bestell-Nr. 102k)



FESTO-ZA 2T
speziell fur
Werkzeugsatze

Um die Rist- und Einstellzeiten bei
der Fenster- und Tirenfertigung auf
ein Minimum zu beschranken, wer-
den immer haufiger Werkzeugsatze
eingesetzt. Deshalb wurde fur alle,
die Werkzeugsatze oder das Trenn-
verfahren bevorzugen, die Zapfen-
schneidmaschine ZA 2 T gebaut. Die
besondere Konstruktion der ZA 2 T
ergibt noch kiirzere Arbeitswege.
Durch die zylindrischen Fithrungen
des Arbeitstisches und seiner brei-
ten Auflage wird hohe Mafgenauig-
keit erzielt.

Auf die Spindel passen samtliche
Fabrikate von Trennverfahren-Werk-
zeugsatzen bis 142 mm Spannhdhe.
Auf Wunsch wird die ZA-2 T mit
FESTO-PNEUMATIC-Elementen
ausgerustet.

Bitte fordern Sie den Spezialpro-
spekt ZA2T an.

FESTO-Maschinenfabrik G.Stoll - 73 Esslingen - Postfach 808
Ulmer StraBe 48 - Telefon (0711) 35575155 - Fernschreiber 0722256

1070 -8 - GE



