e Fiir Korpus-,
Rahmen-,
Beschlag- und
Lochreihen-
bohrungen

im SYSTEM 32

For Casegoods
and framework,
furniture fittings
and line drilling in
SYSTEM 32

I} pour corps de
meubles, cadres,
ferrures et
rangées de
percage en
SYSTEME 32




= Die Neuheit mit
den iiberzeugenden
technischen
Vorteilen!

Eine Maschine fiir den Fachmann, die keine
Wiinsche mehr offen 148t ...

@ Bohrbalken mit 25 Spindeln, Teilung 32 mm

Ideal fiir groBe Korpustiefen (> 800 mm)
sowie fur groBe Lochreihenbohrungen im
SYSTEM 32.

@® Pneumatischer Anschlagkamm fir kir-
zeste Umstellung von Biindigdiibelung auf
Mittelbodendiibelung.

@ Das patentierte Winkelfehler-Ausgleich-
system gewahrleistet auch bei groBen
Winkelfehlern im Zuschnitt eine absolute
Kanten- und Flachenbiindigkeit.

@ Vollautomatisches pneumatisches Schwen-
ken der Bohreinheit von 0° auf 90° iiber
Wahlschalter.

@ Winkelverstelleinrichtung der Bohreinheit
von 0° bis 90° stufenlos, z. B. fiir Korpus-
dibeln auf Gehrung 45°.

@ Automatische Bohrlochtiefenverlangerung
beim stirnseitigen Bohren. Dies erspart die
Umstellung der Bohrlochtiefe von flachseitigen
auf stirnseitigen Bohrungen bei Diibelldngen
von z. B. 35 mm.

@ Praxisgerechte Steuerkonsole mit integriertem FuB-
pedal zur einfachen Bedienung der Maschine.

@ Programm-Wahlschalter fiir Automatik- und Ausspane-
funktion. Ausspanefunktion empfehlenswert fiir Rahmen-
diibelungen ab einer Bohrtiefe von ca. 40 mm.

@ Seitenanschldge konnen einfach abgeschwenkt werden fiir
kiirzeste Umrilistung von Korpus- auf Rahmen- und Lochreihen-
bohrungen.

@ Positionseinstellung fiir Lochreihe bis max. 300 mm. Dies ist ideal fir alle Anwen-
dungsfalle, wo Lochreihenbohrungen zurilickgesetzt werden miissen (Schiebetiir-
schranke, kurze Einlegebdden etc.), sowie auch das Bohren einer dritten Lochreihe.

@ AusriBfreies Durchbohren von Lochreihen mittels hydraulischem Olbremszylinder.
@ Ideales dreistufiges Werkzeugsystem mit serienmaBigem Schnellwechselfutter.

@ Einfaches Bohren von samtlichen Rahmenverdiilbelungen wie z. B. Langsfries,
Querfries oder Gehrungsrahmen durch Mittelanschlagtechnik.

@ Positionseinstellung der Bohreinheit horizontal und vertikal iber Digital-Zahlwerk.
@ Absaugtrichter, staubgepriift @ 120 mm.

@ Bohren von unten mit den entscheidenden Vorteilen.

A Korpusdibeln auf Gehrung 45°
Carcase-doweling at 45°
Percage des carcasses en onglet 45°
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A Reihenbohrungen im SYSTEM 32 mit 25 Spindeln und Anschlaglineal, Taktanschlédge mittels F
Line-drilling in SYSTEM 32 with 25 spindles and stopping ruler, stops are set accurately by use o
Percage en ligne dans le SYSTEME 32 avec 25 broches et régle guide, butées escamotables avec
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The novelty
with the convincing
features!

A machine developed by the experts for the expert who
demands only the best ...

@ 25 Spindle Drill Head, 32 mm Centers ideal for deep
(> 800 mm) case goods as well as for large line drilling
in SYSTEM 32.

@ Pneumatically operated rear position stop for quick
change over between drilling for corner joints and
through feeding for fixed shelves.

® The unique movable angle side stop system guaran-
tees precision dowel boring even on out-of-square
panels.

@ Fully automatic pneumatic tilting of the boring unit
from 0° to 90° by selector switch.

@ Variable boring unit angel adjustment from 0° till 90°
(example: carcase doweling at 45°)

@ Automatically increased boring depth for horizontal
drilling eliminates the need for a separate adjustment
when using a dowel length of 35 mm.

@ Movable control console including foot pedal control.

@ Program selector switch for fully automatic or intermit-
tent chip discharge function. The chip discharge func-
tion is recommended for framework requiring a boring
depth over 40 mm.

@ Easily retractable side stops for quick change over bet-
ween doweling for case goods to line drilling in
SYSTEM 32.

@ Position adjustment for line drilling to a maximum of
300 mm from panel edge, ideal for drilling line holes in
the middle position on base cabinets.

@ Chip free through-boring of line holes through the use
of the optional hydraulic oil brake cylinder and
standard V-point drill bits.

@ Ideal three-stage tool length system, using standard
high speed spindle chucks.

@ Ideal suited for drilling all frame work such as rails and
stiles and mitred frames by use of optional accessories.

@ Position adjustment of horizontal and vertical boring
unit by means of digital counter.

@ Exhaust device, @ 120 mm

@ Drilling from below with all the well known advantages.

1 Une nouveauté avec ses
avantages techniques
convaincants! |

Une machine pour I'expert, qui ne laisse pas aucun desir
insatisfait ...

@ Tétes de pergage a 25 broches, entraxe 32 mm. Par excel-
lence pour les corps de meubles profonds (> 800 mm) et le
percage en ligne dans le SYSTEME 32.

@ Le dispositif peigne-butée pneumatique diminue le temps
de changement du tourillonage frontal au tourillonage a
profondeurs variables.

@ Le systéme de compensation des corrections d'angles
patenté assure, méme en cas de défauts d'angles impor-
tants, une précision absolue pour chants et surfaces.

@ Basculement pneumatique de la téte de percage de 0° a
90° variable, par exemple pour les carsasses en onglet 45°.

@ Rallongement de profondeur automatique pour le percage
horizontal. Pas de changement de la profondeur entre
percage horizontal et vertical pour longueur de tourillon
p.e. 35 mm.

@ Pupitre de commandes automatiques, pour simplifier 1'uti-
lisation de la machine.

® Sélecteur du programme pour les fonctions automatiques
et expulsion des copeaux, recommandable pour percage
profond d’'environ 40 mm

@ Les butées laterales peuvent étre basculées pour réorga-
niser le travail de corps de meuble a celui des cadres et
rangées de percage.

@ Percage en ligne jusqu’au 300 mm. — C'est important dans
les cas ou les trous en ligne doivent étre déplacés en
arriere (armoire a portes coulissantes, plaques courtes
etc.) et pour le percage d'une troisiéme rangée.

@ Percage de parois intermédiaires sans problémes avec
frein de pergage hydraulique.

@ Outillage a 3 étages avec mandrins a serrage rapide en
série.

@ Pergage simple pour tous les tourillonages de cadre,

comme frises longitudinales et transversales a la butée
médiane ou les cadres a onglet avec butée a onglet.

@ Positions de la téte de percage horizontale et verticale par
compteurs digitaux.

@ Buse d’aspiration, poussiere controlée @ 120 mm.
@ Percage par le dessous avec les avantages désisifs connus.

A Reihenbohrungen im SYSTEM 32 mit 25 Spindeln und Anschlaglineal, Taktanschlidge mittels Einstellehre fixiert.

Line-drilling in SYSTEM 32 with 25 spindles and stopping ruler, stops are set accurately by use of precise gauge.
Percage en ligne dans le SYSTEME 32 avec 25 broches et régle guide, butées escamotables avec gabarit de réglage du pas.

A Einbohren von Topfbandern auf RiB oder Anschlag. Anschlaglineal kann spie-
gelbildlich von rechts auf links umgesetzt werden fiir linke bzw. rechte Tiiren.

Drilling of holes for hinges on a mark or stops. Stopping fence can be
turned from right to left for precise drilling of left or right doors.

Percage simple de charniéres a cuvettes sur marquage ou butée. Le
regle guide peut étre changée de droite a gauche dans le systeme a
symeétrie pour les portes droites et gauches.

A Einbohren von Exzenterbeschldgen mit Flach- und Stirnbohrung.
Drilling of connecting vertical and horizontal holes for excentric RTA fittings.

Percage de ferrures d'assemblage excentrique avec percage horizontal et vertical.

A Zum Bohren einer dritten Lochreihe wird das Anschlaglineal nach hinten
versetzt (max. 300 mm).

For drilling of a third line the stopping ruler can be set back to max. 300 mm.

Pour un troisieme percage en ligne la regle guide est déplacée en arriére
(max. 300 mm).

A Einbohren von halboffenen Schrankverbindungsbeschlédgen.
Drilling of half-open RTA fittings.
Percage de ferrures d'assemblage en SYSTEME 32.




Weitere Arbeitsbeispiele - Further applications - Autres exemples de travail
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A Beim Rahmendiibeln werden Langs- und Querfries am A Bohren von Gehrungsrahmen mittels Gehrungsan-
Mittelanschlag angelegt. schlag.

Drilling of frames, railes and stiles, by using center stop. Drilling of mitred frames with mitre stop.

Pour le tourillonage de cadre les frises longitudinales et Percage de cadre d'onglet avec butée a onglet.

transversales sont placées a la butée médiane; et le
percage au milieu a 'aide d'un guide lateral a butées a
Winkelfehler Winkelfehler ausgeglichen

symeétrie gauche/droite. Eror  Error

Defaut eliminated
Defaut
annule
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A Das patentierte vollpneumatisch gesteuerte Winkel-
fehler-Ausgleichsystem gewdhrleistet auch bei groBen
Winkelfehlern im Zuschnitt eine absolute Kanten- und
Flachenbiindigkeit. Dieses System hat in der Praxis eine
sehr groBe Bedeutung, da ein 100prozentiger
Winkelschnitt fast nie erreicht werden kann.

The patented fully pneumatically controlled angel side stop
system guarantees precision dowel boring even on out of
square cutted panels. This feature is essential, because in
practice a square or stressless cut is seldom possible.

Le systeme de compensation des corrections d'angles
patenté assure, méme en cas de défauts d'angles
importants, une précision absolue pour chants et surfaces.
Dans la pratique, ce systéme est d'une extréme
importance étant donné qu'une coupe d'angle a 100% est
pratiquement irrealisable.

= GANNOM@@ - ein seit iiber 35 Jahren weltweit bekannter Begriff fiir die Erzeugung und

den Vertrieb hochqualitativer Diibellochbohrmaschinen. Erfindergeist, permanentes Marketing und kon-
sequente Weiterentwicklung beim Bau moderner Diibellochbohrmaschinen haben GANNOMAT-Produkte
sicher zu den besten im Bereich Anwendungstechnik und Prézision gemacht. Ein weltweit funktionieren-
des Vertriebs- und Servicenetz und damit stédndiger Kontakt zum Anwender waren stets Voraussetzun-
gen fur markterforderliche und praxisgerechte Konstruktion von GANNOMAT-Diibellochbohrmaschinen.

A Steuerkonsole
mit Programmwahl

Control console
with program
selector

Pupitre de comman-
des avec sélecteur
de programmes

GANNOM@ZZ' A well-known name in the design, manufacturing and marketing of high qua-
lity dowel hole boring machines for more than 35 years. The Mentor is the result of years of innovation, .
research and development and subsequent feed-back from thousands of end-users world wide, resulting in
a boring machine that is not only versatile and easy to use, but ruggedly built to guarantee accuracy and
years of trouble-free use. At Gannomat, quality is never compromised, because — quality has a future.

I:I GANNOM@ZZ' - un spécialiste bien connu dans le monde entier depuis plus de 35 ans pour la

fabrication et la distribution de perceuses-tourillonneuses de haute qualité. Fertile en inventions, avec un
marketing moderne et une évolution continuelle dans la construction des pergeuses-tourillonneuses moder-
nes, GANNOMAT a conduit ses produits a la pointe de la précision et de la technique d'application. Un réseau
mondial de distribution et service, le contact permanent avec le client sont les conditions préalables pour une
construction personnalisée et une pratique approuvée des pergeuses-tourillonneuses GANNOMAT.:
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== Die Vorteile
beim Bohren von unten:

@ Geringe Unfallgefahr, da Bohrer
durch Werkstlick verdeckt.

@ Spane fallen automatisch aus
dem Bohrloch;

a) saubere Bohrungen fiir Be-
schlage, Diibel, Bodentrager
und Verbindungsbeschlage;

b) immer spénefreie Auflage-
tische, Anschlage und Werk-
stiicke. Kein Abblasen wah-
rend des Arbeitsablaufes not-
wendig;

c) Werkstiicke sind sofort stapel-
bar;

d) schnellere Taktzeit und Weg-
fall des standigen Abblasens
bringen grofe Zeiteinsparung.

@ Immer gleiche Bohrlochtiefe, da
eine Bezugskante; Vorteil bei
verschiedenen Plattenstarken,
z.B. 17 und 19 mm.

@ Problemloses Durchbohren von
Mittelwanden mittels Olbrems-
zylinder. Keine Beschadigung
durch Bohren in den Auflagetisch
moglich.

@ Immer geschonte Werkstiicke, da
AuBenseite oben. Kein Verkrat-
zen von AuBenseiten moglich.

@® Hohere Standzeit der Bohrer.
Saubere Bohrungen und geringe-
re Scharfkosten.

TECHNISCHE DATEN:
Pneumatiksteuerung iiber FuBventil
Spannen-Bohren-Entspannen

Bohrkopif s 25 Spindeln, Teilung 32 mm
IATheltshrelte Tt it e 6 ST )

Positionsverstellung Bohreinheit ... 0-45 mm
Positionsverstellung Lochreihe ... 0-300 mm
Spindeldxehzahl fo i 2800 U/min.
Schaftdurchmesser des Bohrers ... @ 10 mm
Einspannhohe der Werkstiicke ... max. 100 mm
IVIOTOTRE S rew o Nile e 1,5 kW, 380V, 50 Hz
Arbeitshohe tiee - viiisignataa st o0 850 mm
DruckluftanschluBy i e e 6 bar
Gewight = sovie ca. 450 kg

E= Advantages
Of Drilling From Below:

@ Safer because drill bits are cover-
ed by workpiece.

@ Drilled chips automatically fall out
of holes resulting in:

a) clean holes for inserting
dowels, hinges and hardware;

b) cleaner work table, stops and
finished work piece. No sepa-
rate cleaning necessary;

c) immediately stackable panels;

d) faster drilling cycle.

@ Constant boring depth.

@ Easy through-drilling with use of
hydraulic oil brake and V-point
bits. No accidental drilling into
the table surface.

@ Workpiece protected because
outer surface of side panels face
upwards, not down against the
table surface.

I} Les avantages
du percage par-dessous:

® Moins de risque d'accident parce
que les meéches sont couvertes
par la piece a usiner.

® Les copeaux sont evacués du
trou:

a) un trou net pour charnieres,
tourillons et ferrures d'assemb-
lage excentrique;

b) pas de copeaux sur la table,
sur l'outil ou regle de guidage,
pas besoin de soufflette de net-
toyage entre chaque travail;

c) les piéces sont empilables

d) cadence rapide permettant des
gains de temp.

@ Profondeur de percage toujours
identique du fait qu'il y a toujours
le méme chant de référence,
avantage dans le cas ou les pieces
ont des épaisseurs differentes.

@ Percage sans probléemes de parois
intermédiaires avec frein de
percage hydraulique. Plus de
percage dans la table de travail.

@ Préservation de la piéce a usiner,
la face visible étant positionnée
vers le haut, il n'y a aucun risque

@ Longer tool life. des rayures.
@ Haute tenue des fers; donc écono-
mie d'entretien.
TECHNICAL DATA: CARACTERISTIQUES TECHNIQUES:

Pneumatic control
by foot operated valve

Drilling head ... 25 spindles, pitch 32 mm
Workingswidthe S viss e aine o e 768 mm
Throughfeed width ... ...approx. 900 mm
Drillingfstroke SEeiin e Sl N it 100 mm

Positions adjustment of boring unit  0-45 mm
Positions adjustment for line boring 0-300 mm

Spindleispeedt s i SR RS 0 3400 Rgm.
Drllishanitdiameters o s @ 10 mm
Max. workpiece thickness ... 100 mm
Motorpower. ==~ .= 2 HP, 220V, 60 Hz
Working height of the machine ... . 850 mm
Compressed air connection ... 6 bar
Weightitim i i D dnans approx. 450 kg

Commandes automatiques au pied
serrage-percage-desserage

Téte de percage ... 25 broches, entraxe 32 mm

Largueuride travailis i s e 768 mm
Largueur max. admissible ... approx. 900 mm
COUISeE S S i e e 100 mm
Modification de la position ... ... 0-45 mm
Position de rangées.............. 0-300 mm
Rotationbrochesium 2800 t/min.
Diameétre queue de meche ... @ 10 mm
Hauteur de serrage des pieces............ 100 mm
Noteurs el gine s 0 1,5 kW, 380 V, 50 Hz
Hauteur deftravail’l e 850 mm
Alr COMPRIME eete BN U RS s el s 6 bar
Poidsh: et Ausmeia i D e approx. 450 kg
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Unsere Maschinen unterliegen einer standigen Weiterentwicklung — Technische Daten und Abbildungen sind daher unverbindlich.
Our machines are subject to continous further developments, hence the technical data and illustrations are not binding.
Nos machines faisant I'objet de perfectionnements continuels, les données techniques et les photos doivent étre retenues sans engagement formel.
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