Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMAJTIBHBIE CTAHKU

rn CNC 1000

BORING MACHINE CN WITH PASSING THROUGH PANEL
CN-BOHRARBEITSZE NTRUM MIT DURCHGEHENDER PLATTE
CBEPJIMJIbHO-ITPUCATTOYHBIN LIEHTP C YITY

STANDARD
Touch Screen 77

OPTION
Touch Screen 15”

Execution of the holes on 5 sides C €
Ausfiihrung der Bohrungen an 5 Seiten
Beinosnenune oTBepcTHil ¢ S CTOPOH

Execution of the holes for hinges
Ausfiihrung der Bohrungen fiir Verschlisse
Bomosnenune OTBepCTI/Iﬁ JIs IeTelIb

Milling with blade @ 120 mm
Fréasen mit Sageblatt @ 120 mm
Bemonuenne naza muion @ 120 mm

CNC 1000 new design
www.hoechsmanmn.Com




STANDARD

CONFIGURATION ON REQUEST FOR THE
DRILLING HEAD / SONDERAUSFUHRUNGEN

BOHRKOPF / OIIIMOHAJIBHBIE .
KOH®UTI'YPAIIMU CBEPJINJIBbHOU
IroJIOBKH

OPTIONAL 1

= 8 vertical chucks / 8 Vertikalspindeln
8 1MuHAenel no BepTUKaIu

4 horizontal chucks /4 Horizontalspindeln /
4 IITITHAEJIIA IO TOPU3OHTAINA

OPTIONAL 2
= 8 vertical chucks / 8 Vertikalspindeln
8 mmuHpesei no BepTukanm
= 6 horizontal chucks / 6 Horizontalspindeln
6 LIMAHAESIS IO TOPU3OHTAITA
= Blade unit / Sageaggregat / ITnibHbI y3eu

OPTIONAL 3
« 12 vertical chucks / 12 Vertikalspindeln
12 mmuHpesneit no BepTUKau
= 6 horizontal chucks / 6 Horizontalspindeln
6 LIMAHAETS O TOPU30HTAITA
« Blade unit / Sdgeaggregat / ITusbHbIit y3ed

3 ON REQUEST WITH MILLING HEAD
OPTION 3 MIT FRASEKOPF
OIS 3 C ®PE3EPHOV I' OJIOBKOM

Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMAJIbHBIE CTAHKW

Technical data

Technische Daten - TexHuueckye XapakTepUCTHKU

Max panel width / Max. Breite der platte / MakcumanbHasi liMpiHa 3arOTOBKH mm/mm 1000
Panel thickness / Dicke der platten / Mus/Makc TOJIIIMHA 3arOTOBKM mm/mm 8-60
Min. Sizes of the panel / Min. Abmessungen der platten / MurrManbHbIi pa3Mep 3aroToBKH mm/mm 85x300
Working sizes axis Y / Arbeitsabmessungen achse Y | Makc pa3mep 3aroToBKH JIst

o6paboTkn Ocbio Y mm/nes 900

Working sizes axis X / Arbeitsabmessungen achse X / Makc pasmep 3arotoBku no ocu X

BORING HEAD / BOHRKOPF / CBEPJIMJIBHASI TOJTOBKA

Unlimited / Unbegrenzt /
Heorpanunuen

Number of vertical chucks / Vertikalspindeln nr. / KonuecTBo BepTHKAIBHBIX [IMAHAENEH n. 8
Number of horizontal chucks / Horizontalspindeln nr. / Komnaectso ropusonranbhbix Mlnunpeseit n. 2
Chucks interaxis/ Achsenabstand spindeln / Paccrosiue mesxjy ocsiMu mm/mm 32
Stroke axis X / Lauf achse X / Xop ocu X mm/mm 900
Stroke axis Y / Lauf achse Y / Xom ocn Y mm/mm 1300
Stroke axis Z / Lauf achse Z / Xopn ocu Z mm/mMm 70
Quick speed axex X-Y / Schnelle geschwindigkeit achse X-Y / Kopocts oceit X-Y m/mun m/min 60
Quick speed axex Z / Schnelle geschwindigkeit achse Z / Kopoctb oceit Z m/Mun m/min 20
Toothed belt / Zahnriemen

Movements axes X-Y / Bewegungen achsen X-Y / Ilepemeruenue oceit X-Y ;
3y6uaThblit peMeHb

Rec-circulating ball
screw / Umlaufschraube/
LIAPUKOMNO/ILIMITHIKOBAs mapa

Movements axes Z / Bewegungen achsen Z / Iepemeuienue oceii Z

Axes motors / Achsen motoren / Tun moTop npuBojia oceit Brushless
Numbe[ of pistons of sectioned clamp / Gliederdriicker kolben nr. / KonmmdecTBo nprskKnMHBIX n. 3
YCTpOICTB

Boring chucks rounds / Drehzahl bohrspindeln / CkopocTs Bpaliernst CBepIIMIbHBIX IITHH/SISH g/r 3150
Max boring dia. / Bohren max. Durchmesser / Makc anamerp cBepJieHust mm/mm 35
Boring head motor power / Motorstarke bohrkopf / MowsocTs MoTopa Hp (kw) 3(2,2)

Parametric / Parameter / TTapamerpudeckuii

Optimization of the working path / Optimierung der Arbeitsstrecke / Onrumusanust paGouero xopa

USB output / USB Schnittstelle / USB nopr

CE standards / CE-Normen / Hopmartus CE

MILLING HEADS / FRASEKOPFE / ®PE3EPHBIE T'OJIOBKH

Milling chuck revolutions / Fréasespindel Drehzahl / OGopors! wmnuspesnst g/’ 0-24000
Max @ of the cutter / Frdser max @ / Makc @) koH1eBoi1 (ppe3sbt mm 20
Working field of the milling chuck / Frasespindel Arbeitsbereich / PaGouasi 30na mist ppesepoanmst mm 1000
?/Ioo;(:)rB ﬁtl)dwer of the milling head / Frésekopf Motorstarke / MorunocTs MoTOpa hpesepHoit Ho(kw) 45333

Windows XP

Parametric / Parameter / TTapamerpudeckuii

Optimization of the working path / Optimierung der Arbeitsstrecke / Onrumusaiust paGouero xoaa0

USB output / USB Schnittstelle / USB mopr

Possibility to install CAD / Méglichkeit von CAD-Installierung / BosmoskrocTs ycraHosku CAD

Importation of drawings DXF / Einfuhr von DXF-Zeichnungen / imnopt pucyskos uz DXF

Possibility to connect with an office PC / Méglichkeit von Verbindung mit PC in Biiro / BoamoxksocTs coerennst ¢ ITIK B oprce

Identification of ISO file / Anerkennung von ISO-Files / Pacniosnasauue caitna ISO

Teleassistance / Ferndienst / Teneaccucrent

CE standards / CE-Normen / Hopmatus CE

WWwWw.hoechsmann.com



