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Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMAJIbHBIE CTAHKW

P™ Technical data

Technische Daten - TexHnuecKkue XapaKTEPUCTUKI

Max working section

G 230/4

G 230/5U

Max. Arbeitsquerschnitt mm 230x120 230x120
Makc. cedyeHne 3aroToBKU MM

Min working section

Min. Arbeitsquerschnitt mm 23x8 23x8
MuH. ceueHne 3aroTOBKU MM

Min length of the piece (with pre-planer)
Min. Lénge des Werksttickes (mit Vorabricht-Hobel) mm 480 480
MuH. [yT1H 3arOTOBKY (C MPYBKVMHBIM POTAKOM Tiepeft | Barom) MM
Max. planing capacity

Max. Hobelabnahme mm 10 10
Makc. cbem npu cTporaHuu MM

Length of the in-feed table

Einzugstischlange mm 2200 2200
HJH/IHa CTOJIa Ha BXOJIE MM

Cutterblock head diameter

Messerkdpfe Durchmesser mm 120 120
I[HameTp HO2KEBBbIX I'OJIOBOK MM

Driving speed

Vorschubgeschwindigkeit m/1’ 6-12 6-12

CKopocTb nofiaun

Diameter of driving rollers
Vorschubrollendurchmesser mm 1120 120
MM

HI/IaMCTp TO/1ar0IMX POJINKOB

* 4-5 separate motors 1-2-3 shaft motor power KW (HP)
« 4-5 unabhdngige motoren Motor 1-2-3- Welle KW (PS) | 7.5 (Kw5)5) 7,5 (Kw 5,5)

© OT/IENBHBI MOTOP HA KasK/bIii IITMH/Eb Morop 1-2-3 mmunpiessi (1)

Standard 4 shaft motor power KW (HP
Motorstarke 4. welle KW (PS 10 (Kw 7,5) 10 (Kw 7,5)

Mortop 4 Bana (1)

5th universal shaft at 360° motor power KW (HP)
Motor 5. Universalwelle zu 360° KW (PS) — 5,5 (Kw 4)

G230/4 Mortop 5 ynusepcanbHoro wmuHgenst 360° (51€)

G 230/4

* Pneumatic pressure
* Pneumatischer Druck
o [THeBMaTHUECKHE TIPV2KNMBI
Standard
G 230/5U
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Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMAJIbHBIE CTAHKY

. G240-4 G240-5/5U G240-6/6U G240/7U

AUTOMATIC MOULDERS / KEHLAUTOMATEN
4 -X CTOPOHHU ®PE3EPHO-KAJIEBOYHbIN1 ABTOMAT

®

Telemecanique

3

G 240 /6U
p 159 H _ _
Technical data G240-4 G240-5/5U
® Technische Daten - TexHuueckue XapaKTepUCTUKI (240-6/6U G240 7U
Min-Max. working width
Min-Max. Arbeitshreite mm 20-240
Mun-Make paboyast LMpuHa MM
Min-Max. working height
Min-Max. Arbeitsthohe mm 8-160
Mun-makc paGouasi BbICOTa MM
In-feed table length
Tischlénge im Einlauf mm 2000 (G240/4 - 5/5U/6U)
HIII/IHa CTOJIa Ha BXOJIe MM 2400 (G240/6 - 7U)
Min. working length
Min. Arbeitslange mm 250
Mun pabouasi gimHa MM
Max displacement under the table of 2nd and 3rd spindles
Max. Verstellung der 2° und 3° Welle unter den Tisch mm 40
Makc nepemeltienne 2 u 3 IWIMHHAEIS MOJ| CTOJIOM MM
4th shaft displacement with horizontal movement to profile
Verstellung der 4. Welle mit Horizontalbewegung fiirs Profilieren mm 45
Tepemeltienye 4 Baa 1o ropu3oHTAN [i71st IPODUINPOBAHUS MM
Driving speed with variator Standard
Vorschubgeschwindigkeit mit Regler m/1’ 6+30
CKOpOCTB MOfJauN C BAPHATOPOM
Cutterblock spindles speed pm
Drehzahl der Werkzeugwellen u/r 6000
CKOpOCTb BpalleH!sl HOXKEBbIX IOJIOBOK 06/MUH
1st-2nd-3rd spindle motor power KW (HP)
Motorstarke der 1.-2.-3. Welle KW (PS) 5,5(7,5)
MotocTs MoTOpOB 1-2-3 1winuupesneit (11c)
4th -5th - 6th spindle motor power KW (HP)
Motorstarke der 4.- 5. - 6. Welle KW (PS) 7,5 (10)
MotHocTb MOTOPOB 4-5-6 mMuHpeseit (nc)
Universal spindle at 360° motor power KW (HP)
Motorstarke der Universalwelle 360° KW (PS) 55(7,5)
MomHOCTb MOTOPA YHUBEPCATBHOTO IHHpENs 360° (11c)
Tools @ of 1st spindle
Werkzeugdurchmesser 1. Welle mm 110-145
Q MHCTPYMEHTA Ha 1 CTPOrajbHOM HINMUHACTIC MM
Tools @ of 2nd- 3rd- 4th- 5th- 6th-7th spindle
@ Werkzeugdurchmesser 2.- 3.- 4.- 5.- 6.-7. Welle mm 110-180
@ uHcTpyMeHTa Ha 2°-3°-4°-5°-6°-7° [umaHpensix MM
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dal-du-desde /970

Standard

Standard Standard
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G 2404
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