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BBM-G

GRASS-Beschlagbohr-
maschine
zur Korpus-Komplettherstellung

W Die Maschine fiir den Tischler und
Kleinserienhersteller

M 3 Maschinen in einer
- Dilbelautomat
- Lochreihenautomat
- Topfband Bohr- und Press-

automat

B Einfache, schnelle und rationefle
Bedienung

H Automatische Tiefenabschaltung
beim Vertikalbohrwerk

M Vertikalgetriebe komplett
21-Spindel/ 32 mm Raster

B Horizontalgetriebe komplett
3-Spindel

B Kurze Rstzeiten (Bohrerwechsel
durch Schnellspannfutter)

B Ubersichtliches Datenregister flr
sicheres und schnelles Einstellen

M Hoher Qualititsstandard durch
Grass-Entwicklung und Produktion

M Servicefreundlich

Grundausstattung Maschinen-Besi.Nr. je nach Getriebe EinpreBmatrizen
{ohne Getriebe, ochne Tisch) - Typ 1000/1003 VZ8
— Maschinenaufbau Getriebe-Zubehdor Best.Nr. - Typ 1000/1003 V38
- Vertikalbohrkopf mit E-Motor 8-Spindelgetriebe, vertikal - Typ 1006 VZ8

— Pneumatische Steuerung mit Schnelispannfutter - Typ 1200 VZ8

- Indexierlineal @ . . - Typ 1203 VZ8

- Tiefenanschlag mit Spindel 1n?it%%Eﬂgglllgsegﬁ?fi’ﬂ‘ﬁrt'kal - Typ 1803/1006 VS8
- Schwenkbligelniederhalter p - Typ Atlas 800/804 VZ8
- Niederhzlteplatte 21-Spindelgetriebe, vertikal - Typ 950/954

-2 Seitenan_schl.’:ige variabel mit Schnellspannfutter - Typ G/DZK 1,3

_ ggfgﬁfzggtr;?tellehre L=600mm Horizontalbohrwerk, kompl. ~ Typ G:3000

- Schwenkaufnahme 20° gfggg&}'go nH]"_: Schnellspannfutter Niederhalteplatte

— Bedienungswerkzeug Anreiilehre

- Bedienungsanleitung Einschiagstempel

Arbeitstisch 750 x450 mm
Spezialtisch 2000 x 450 mm

Bohrer Schaft-¢g Linge

3x 380V/50Hz @ 35mmA 10 57
@ 10mmR 10 57
@ 10mm L 10 57
@ 8mmR 10 57
@ 8mmlL 10 57
Zubehor BestNr. @ 8mmR 10 75
Verlangerungsiineal @ 8mmL 10 75
- Typ1 36cm bis 135cm @ 5mmR 10 57
~ Typ 2 136 .cm bis 235cm @ S5mmlL 10 57
- Anschlageinstellehre ¢ 3mmR 10 57
L= 600mm @ 3mmL 10 57
AnschluBwerte L = 2000 mm @ 15mm R 10 57
Elektrisch: 3 Phasen/1,1 kKW — Seitenanschlag @15mmL 10 57
Pneumatisch: 6 bar trocken - Indexieranschlag B@16mmR 10 100
- Ausbiaspistole @ 16mmL 10 100
Schnellwechselbohrfutier flr Stufenbohrer
* spannungsabhingig - @ 8mm @15/6mmR 10 75
Technische Verbesserungen vorbe- - @10mm #19/8mmR 10 75
halten - ¢10mm (spez‘ial)
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BBM-G, BBM-ST
Einzelteile und Zubehdr

: 8-Spindelgetriebe, verlikal EinpreBmatrize, je nach Band oder
| ohne Pneumatikniederhalier Grundplatte

Ausblaspistole

16-Spindeigetriebe, vertikal Indexierlineal Schnellwechsaifutier
inkl. 2 mechanische Niederhalter @ 8mm
@ 10 mm

Anschlageinsteliehre
L= 600mm
L =2000mm

AnreiBlehre

21-8pindelgetriebe, vertikal
inki. 2 mechanische Niederhalter

Verlangerungslinea!
-Typ 1 36cm bis 135¢cm Einschlagstempei far
-Typ2 136cm bis 235cm Relingfronthalter

3-Spindelgetriebe, horizontal

Bohrer

@ 35mmR
Seitenanschlag fir links und rechts @ 15mm R/L

verwendbar
@ 10mm R/L

@ 8mm R/L
@ 5mm R/L
@ 3mm R/AL

@ 15/6mm R
@ 19/8mmR

@ 16 mm R/L
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Bei der BBM-G und BBM-ST
gibt es verschiedene

Verarbeitungsmoglichkeiten
- je nach Maschinenaufbau.

O Mébelbander: Topibohrbild
bohren, Band einpressen.
Einsetzbar flr das ganze Mébel-
bandsystem 1000

@ Grundplatten mit Diibeln;
bohren und einpressen

@ Mobelverbinder: Stirnseitig
und vertikal bohren

@ Konstruktions-Fachboden-
trager: stirnseitig bohren

& Lochreihe: bohren im 32er

Raster, in 5er, 13er bzw. 18er Loch-

gruppen. Anschiag mit Indexier-
lineal

® Korpusschienen: bohren

@ Dlibelreihe: bohren

Schubladen: Front und Rick-
wand flr Unigrass-Zargenfithrung
6036 und 6035 bohren

® Auszuge: Front, Riickwand und
Relingshaiterung behren

Rahmenverbindungen: fir
Fenster, Taren etc.
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BBM-G, BBM-ST

Bohrbild-Méglichkeiten

Es stehen Ihnen ein Vertikalbohrwerk
mit 3 Getriebevarianten sowie ein
Horizontalbohrwerk mit 3-Spindel-
Getriebe zur Verfligung. Bei ent-
sprechender Bohrer-Bestiickung
sind alle Arbeitsoperationen filr die
Korpus-Komplett-Hersteliung
moglich.

Horizontalbohrwerk
3-spindelig

Q-Punkt far
Seitenanschlag

32

Vertikalbohrwerk
8-Spindel-Getriebe
(D Bohrspindeln far Bandtopf

( Bohrspindeln fir Dibeiplatien ® Bohrspindeln fiir Lochreihe in der

System 1000 Typ DZK System 1000 Seitenwand
0-Punkt fr 0-Punkt fiir 0-Punkt fir
Seitenanschlag Seitenanschlag Seitenanschlag
L 32 32 32 32 _ 32 32 32 32 32 32 32 32
. ¥) & PN L7 | K — |
&) 0-Punkt fir o8 0-Punkt fiir o _ [O-Punkt for
Tiefenanschlag Tiefenanscthiag | Tiefenanschlag
—| C R & 3‘; A
42 42
16-Spindel-Getriebe 0-Punkt fair
13 Bohrspindeln fiir Lochreihe, Seitenanschlag
Diibelreihe, Korpusschienan sowie
fiir Bandtopf und Dibelplatten
System 1000
' 0-Punkt flir .
Tiefenanschlag Py
‘ = by N fau
N e
42
21-Spindel-Getriebe 0-Punkt fiir
] Seitenanschlag
32 82 32 32 32 32 32 32 32 a2 32 32 32 32 32 i 32 32

18 Bohrspindeln {Gr Lochreihe,
Dabelreihe, Korpusschienen sowie
fir Bandtopf und Ddbelplatten -
System 1000

O-Punkt fir
Tiefenanschlag
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