Schleifautomat
PD

Automatic Sander
Ponceuse automatique
Lijadora automatica



Schleifautomat PD

[Digse vollmiomatische, mit Magazin ausgeristete Masching
wurde sperisll zum Schigiten van Drehteilen, d h, von Toilen
ol rundem Querschnitt, entwickell,

Sin st in den tolganden Austibrungen lieferber

Type PD-50: big 500 mm Schlellldnge
Type FD-80: bis 300 mm Schleilldnge
Tyoe PD-120:  bis 1200 mm Schiellldnge

D magimale Sohleifdurchmesser betragl e allen die Aus-
fubrungen 140 mm (200 mam in Sondaraustahiang ), Wenr der
Durchmessor der zu schfoifondon Toile 100 mm borschroitet,
Kanr nul jede zweile Autnahmespinds) vacwendet werdidn, uni
chir Taile mussan von Hand elngatagh werden

D2 10 kugeigetagarian Mitnahmespindsin sdzen in ainem Eng-
sam roliergnden Spindelslockstem, Dle Drehtelle wearden auto-
matizeh dem Mapazin entnommen, swischen Mitnghmer und
Geganspilea gespannt und in Drebung varseizi Dar rotiarende
Spindelstockstern fihrt die sloh schnell drehanden Talle langsam
an den & Schleifstalionen vorbel, wo das Schieifleinen (urtar-
schiedlicher Karmung) mittels Spezalbursten an das Werkstuck
pedruckt wird Das Auswearfan der lerliggeschliffenen Telie erfalgl
ebenfalls automatizch,

Zu den besonderen Merkmalen der Maschine genan die Tellung
des Schlalkorbs und der separale Anfrigh dar saitlichen Pandeal-
bewegung for din balden Schlestkorbhaliten, so dafl die eing
Hallle aul schwache und die andere auf starke Oszillstion ein-
fgestalll warden kann,

Dies ermoglichl s, garade und sinfach gefarmite Figchen mit
langen Pendalbewagungan und slark proflierta Abschnitte mil
kurzen Pendalbawedungen 2u sohlaifen. Dabalwird eine wasant-
lich bessare Obarflache des gesamten Werkstiioks erzigll als bal
der bisharipen Schitaifmethode mit nur eines Cszillationsmibg-
lighkedt, die es erfordadich machie sich e eine Zwischerldsung

PD Automatic Sander

Thig fully automatic, hopper-fed maching is spacifically designed
far sanding lurned parts, L ¢ parts having a cleular cross-
gection )

It i avallabiein the following versions:

PD-50: 500 mm (20") max, work lenglh

PD-90: 800 mm (35") max. wark lenalh

PO-120: 1200 mm (47") max. work length
All fhrge versions handle parts of up to 140 mm (654"} in dia-
metar; 00 mm (871 upon reguest 1 the lwrmings 1o be sanded
ameeed 4" mdiameton, only every second elampling spiedle can

e Lsed and parts st be placed into clamping position by hand.

Thamaching has 10 ball bearingmounted driving spindles carried
ina slowly rotating headsiock wheel, The turmings, aulomatically
taken from the hoppar and clamped between centars, arg re-
volved &1 a high rate of spead belors the headstock wheal feeds
them dlowly past § differont sanding stations whare the sanding
clath (ranging from coarse 1o fingd 1= pressod agamst 1he work-
pimce Dy means ol spechl broshes, The ejection of the sandad
campanants ls also atomatic.

e of the outstanding fealuras of the machina i s sanding raok
divided into two parts which can be separately adjusted o
ascillate over & differen! range, theraby alfering |he advantage of
being ableto sand straight or plain surfaces with o wide, sweeping
motion white strangly prodiled podions or sham-edogsd members
can be sanded with shor osoiltation strokes

This arrangerment ansures a much cloaner ond smocther overall
finish as aompared o pgrevious sanding maelhods with only one
range of oscillation whara it was necessary to compromise and
risk hving sanding marks on plain surfaces o sanded-off cdges
on profiled portions

The sutput of the mashing, infimtely varabia Irem 340 to 2000
pieces par hour, 4 largely conlrolied by the shape and size of the

zu anlseheiden und somit entweder Schleifspuran auf den gera-
den Flachen odart ein Verschiaifen der Kanten an den Profilen in
Kaul zu netmern.

Die Leistung der Masching hangt in grolem Mafe von der Form
unt Grilie der zu schleftenden Tele ab und (51 stufanlos ragel-
bar von 340=2000 Stick pro Stunde. (8o Verhindung mit ainem
Crehautomalen wird sle der Lalstung des Drahautomaten auto-
matisch angepait.)

In Anbotracht der unvermeidich starken  Steubentwickliung
empfiehit 25 sich, die Maschine an aine Absauganiage antuschlie-
fern, Der hierzu edordediche Absaugstutzen wird mit der
Masching geliefert

Die Maschine ist mil den folgenden Motoren ausgearnistet:

FO-50: | Spindelmotor 3,0 kKW, 2800 Limin
PO-ack | Spindelmaotor 4.0 kW, 2800 Uimin
PD-120: | Spindelmaotor B 5 kW, 2800 Lismin

Alle Typan: 1 Qszllationsmotor 0,125 kKW
| stufenloser Getriebgmotor 025 KW

Gewlcht mit Motoren:

Tyepe Metto Bahnmafig Seemallig verpeackl
varpackl —
PO-50 ca, 900kg oa 1000kg eo 1200 kg (4.9 m')
P20 ca 1060kg ca 11B0kg ca 1370kg (B.0m)
FO-120 ci. 1180kn ca 1300kg  ca 1530 kg (68,7 m")

An derungen vorpehalien!

parts being sanded. (When used in conjunciion withanautomatic
turming lathe, the sandsr's rate of oulput Is autaomatically gov-
ernad by that ol the |athe)

Beoause ol the considerableamount of dust produced during the
sanding process, the machine should be connecled to a dust

axiauat system. Tha required dust extraction connechion s pro-
vided ns prel ol the standard squipmant,

The maching is supplied with the following motors:

PO-BO: Cine 3.0 KW, 2800 rpm spindle motor
PO-90: One 4.0 kW, 2800 rpm spindle molor
PD=120Q! Crie 5.5 KW, 28040 rpm spindie motor

All models: One 125 kW esclllalar mator
One 25 kW infinitely varinble gearmoior

Approximate welght with motors:

I!_u_"!odal Met Incl, seaworthy crale
PO-50 176D lbs. 2376 s, {158 ou. 1]
PD-80 1980 |hs. 2640 lbs. (182 cw (1)
PO-120 2420 bz, 3146 be (212 gu 11}

We resanve the right to amand or maodify the design.



