HESS-Technik, Einsatz-Vielfalt, Langzeit-
prazision. Das sind die entscheidenden
Merkmale der Kanten- und Fugenverleim-

pressen.

KP 2000 mit 5 Druckbalken,
Quer- und RahmenpreBeinrichtung,
Heizstabaufhangungsgarnitur und zwei Heizstében.



Das ist das KP-Programm.

Universell, technisch ausgereift und stabil.
Bis zur letzten Schraube.

KP 1/KP2

Die KP 1 ist eine
pneumatische Kanten- und
Fugenverleimpresse,

die bei entsprechender
Ausrustung auch als
Rahmenpresse eingesetzt
werden kann. Wie alle
HESS-PRESSEN zeichnet
sich die KP 1 durch die
verschleiBfreie Langzeit-
prézision aus.

Die KP 1 und KP 2 sind,
bis auf die ein- bzw.
zweiseitige Ausfiihrung,
identische Pressen.

KP Standard 1 1

KP Standard 1, 4 Druckbalken

KP 2, 16 Druckbalken, 8 FuBsteuerventile.

Diese pneumatische
Kanten- und Fugenverleim-
presse ist fur leichtere
Arbeiten ausgelegt.

(Keine Quer- und Rahmen-
preBeinrichtung)

Dennoch verfugt auch sie
Uber samtliche Grund-
vorteile, die HESS-Pressen
auszeichnen:

universeller Einsatz,
leichte und schnelle
Bedienung und absolute
Prazision.

Diese besonders preis-
gunstige Presse ist als
Grund- und Ergénzungs-
maschine fur die viel-
féltigsten Arbeiten
gedacht.

KP Standard 2, identisch
mit KP Standard 1,
jedoch in doppelseitiger
Ausfihrung.




hd 2 KP 2000 / KP 2000 D
KP 1000 / KP 1000 D

KP 1000, 5 Druckbalken

Zu nutzen,

un
an lhre |

Stabil, robust und auch fur
schwere Arbeiten einsetz-
bar, das ist die hand-
hydraulische Kanten- und
Fugenverleimpresse, die
auch fur die Block- und
Treppenstufenverleimung
einsetzbar ist. Die hohe
Druckkraft von 2000 kp
(ca. 20.000 N) pro Zylinder
macht deutlich, daB Sie
mit dieser Presse auch
schwere Arbeiten muhelos
ausfuhren kdénnen.

KP 2000 D, identisch mit
KP 2000, jedoch in doppel-
seitiger Ausfiihrung.

Die handhydraulische
Kanten- und Fugenverleim-
presse in leichterer
Ausfuhrung. Mit 1000 kp
(ca. 10.000 N) ist die
Druckkraft der einzelnen
Handhydraulik-Zylinder
entsprechend geringer,
aber ausreichend fur alle
gangigen Kanten- und
Fugenverleimarbeiten.
(Keine Quer- und Rahmen-
preBeinrichtung)

KP 1000 D, identisch mit
KP 1000, jedoch in doppel-
seitiger Ausfuhrung.
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KP 1 und di

Einsatzgebiete von A-2

® Alu-Rahmen, z.B. Kiihizellenbau ® Aufdoppelungen (Motive) ® Bettober-/unterseiten ® Bilder-, Alu-R
® Griffleisten ® Heizkdrperverkleidungen ® Holzschnitzereien ® Jalousiebau Fenster ® Jalousiebau |
® Musikinstrumente ® Rahmen aller Art ® Rahmen fiir Wohnwagenbau @ Spielzeug ® Schrankunterb

Mit dieser pneumatisch
arbeitenden Presse kdénnen
Sie Kanten jeglicher Art
verpressen. Ob Massiv-
Holz-, Furnier- oder Kunst-
stoffumleimer, die Arbeiten
kénnen schnell, sauber
und prazise ausgefihrt
werden.

Das HESS-Lochraster
garantiert eine schnelle
Verstellung der Widerlager
und der Druckzylinder auf
die benétigte ArbeitsgréBe.
Der 110 mm lange
Zylinderhub gewahrleistet,
daB auch lange Schlitz-
Zapfenverbindungen bzw.
lange Nut- und Feder-
verbindungen in einem
PreBgang verleimt werden
kénnen.

Quer- und Rahmen-
preBeinrichtung

Wird die KP 1 und die KP 2
zuséatzlich mit einer

Quer- und RahmenpreB-
einrichtung ausgestattet,
kann im Prinzip jede
Verleimarbeit auf dieser
Presse durchgefiihrt
werden.

Ob es sich um das
Verleimen von Rahmen,
Kéasten, Fronten, Gittern
oder schmalen Korpussen
handelt, die Druckkraft
von 1100 kp (ca. 11.000 N)
garantiert, daB mit der

KP 1 und KP 2 samtliche
Arbeiten schnell erledigt
sind.

Die KP 1 und KP 2 sind die
idealen Universalpressen
fur den Handwerksbetrieb,
der sich nicht nur auf den
Innenausbau spezialisiert
hat, sondern auch mit der
Rahmenmontage zu tun
hat. Spezialaufgaben der
verschiedensten Art
gehdren ebenfalls zum
Einsatzgebiet dieser
Pressen.

KP 2

Der Unterschied zur KP 1
besteht in der doppel-
seitigen Ausfuhrung.
Diese “Doppelausristung”
erlaubt durch die Vielzahl
der PreBstationen eine
flieBende Fertigung, weil
der Bediener fortlaufend
einlegen, pressen und
entnehmen kann.

Die KP 1 und KP 2 sind
schon in der Grund-
ausstattung durch eine
bzw. zwei Verteilerplatten
mit je sieben Zylinder-
zuleitungen auf eine groBe
Ausrlstungsbreite aus-
gelegt.



ahmen mit Filhrungswinkel ® Blockverleimung, z.B. auch fiir Holzschnitzereien ® Brettverleimung ® Buc
lobel ® Kantenverleimung ® Kassetten/ Mébelfronten @ Kileinkorpusse @® Leistenverleimung @® Leitern
auten ® Schubkiasten, Karteikdsten ® Tischplatten Profilumleimer ® Tischplatten Umleimer ® Treppen

Die KP-Standard ist-die
preiswerteste HESS-
Kanten- und Fugenverleim-
presse fir leichtere
Arbeiten. Sie ist speziell
fur die Herstellung von
Innenausbauelementen
konzipiert, wo kein hoher
PreBdruck bendtigt wird.
Kanten jeder Art werden
ebenso schnell und
einfach verarbeitet wie
z.B. Leitern. Auch far
Reparaturarbeiten und
leichtere Brettverleimung
ist diese Presse ein-
zusetzen.

L -
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KP Standard 1, 4 Druckbalken

Die KP-Standard 2 ist
identisch mit der KP-
Standard 1, nur daB diese
doppelseitig ausgerustet
ist. Da auch dieses Modell
fur jede Arbeitsseite Uber
sieben Zylinderzuleitungen
verfugt, wobei jeder Druck-
zylinder einzeln gesteuert
wird, ist diese Presse fur
kleinere Serienfertigung
auszurusten.



Die KP 2000 und die

KP 1000 sind die Kanten-
und Fugenverleimpressen,
die mit Handhydraulik
awsgerustet sind.

Die KP 2000 verfugt tber
Druckzylinder mit 2000 kp
(ca. 20.000 N), die

KP 1000 uber Druckzylinder
mit 1000 kp (ca. 10.000 N)
Druckkraft.

Samtliche Handhydraulik-
zylinder sind mit einem
Sicherheits-/Druckbegren-
zungsventil ausgeristet.

Diese Druckbegrenzung
verhindert die Zerstérung
der Dichtungen und das
Verbiegen des Handdruck-
hebels, da der Druck je
Zylinder auf 1000 kp bzw.
2000 kp begrenzt wird.

Beide Maschinentypen
sind ein- und doppelseitig
(D) lieferbar. In ihrer
Einsatzbreite sind sie mit
der KP 1 und KP 2
vergleichbar. Die KP 2000
kann aber aufgrund ihrer
hohen Druckkraft von
2000 kp auch fur die Block-
verleimung sowie fur den
schweren Treppenstufen-
bau eingesetzt werden.

ibindearbeiten ® Elemente ® Etuis ® Gehiiuse, z.B. Uhren/Boxen ® Gestelle z.B. Stuhlteile
)au ® Massiv-, Furnier-, Kunststoff- Kantenverleimung ® Modell-/Formenbau
ufen, stumpf/mit Profil ® Treppenwangen @ Tiiren/einfache Konstruktionen ® Zargen

Wird die KP 2000 zusétz-
lich mit einer Quer- und
RahmenpreBeinrichtung
ausgestattet, kbnnen auch
Rahmen, Fensterrahmen,
Elemente, Leitern, Kasten,
schmale Korpusse etc.
gefertigt werden.

Die ebenso einfache wie
stabile Konstruktion,

das leichte und schnelle
Verstellen, sowie die
bekannte HESS-Langzeit-
prazision garantieren
Ihnen perfekte Arbeits-
ergebnisse.



Samtliche KP-Pressen von HESS zeichnen
sich neben vielen anderen Vorteilen

durch die besonders leichte und einfache
Bedienung aus. Ziel der HESS-Konstrukteure
ist, dem Anwender die Arbeit so leicht wie
maoglich zu gestalten. Er soll unfallsicher,
ohne groBen Kraftaufwand und ohne Fehl-
bedienung arbeiten kénnen.

Wir meinen, daB wir diese Forderungen
hervorragend gel6st haben.

Das Einrichten

Jede Verleimung erfordert
einen individuellen Druck
und eine entsprechende
Druckverteilung. Die erfor-
derliche Positionierung der
Druckbalken wird durch
das seitliche Verschieben
erreicht. AuBer bei der
Standard ist jeder Druck-
balken zweifach kugel-
gelagert und kann daher
muhelos verschoben
werden: die groBe,
eloxierte MaBskala bei der
Ausristung mit Quer- und
RahmenpreB-Einrichtung
ist leicht ablesbar, so daf
das gewlinschte Breiten-
maB exakt eingestellt
werden kann.

Mit einem Handgriff erfolgt
die Breitenverstellung.
Uber die Zentral-
verriegelung rastet der
Schiebeschlitten 2-fach
sicher und dauerhaft

in den 50-mm-Lochreihen
ein. Das ist die Garantie
fur die exakte 90°-Winkel-
position als Basis fir

ein konstantes Qualitats-
niveau.

Die besonderen Vorteile
des HESS-Lochraster-
Systems bestehen in der
schnellen Verstellung

und der Langzeitprazision,
d.h. in der sicheren,
exakten und dauerhaften
Positionierung.

Wird die Hohe verstelit,
kénnen die Widerlager und
die Druckzylinder im

'50-mm-HESS-Lochraster

ebenfalls mit einem Hand-
griff verstellt werden.

Die Horizontal-Druck-
zylinder an der Quer- und
RahmenpreBeinrichtung
werden stufenlos verstellt.

Die Sicherheit

Der Bediener soll sicher
arbeiten. Diese Grund-
bedingung wurde konse-
quent, auch im Detail,
verwirklicht. So ist z.B.
zwischen Druckzylinder-
gehause und Druckplatte
durch die Rucklauf-
begrenzung eine Sicher-
heitsdistanz eingebaut.
Moglichen Unfallen ist
damit vorgebeugt.

Das Verkanten der Druck-
platten bei den Horizontal-
druckzylindern wird durch
eine Verdrehsicherung
verhindert.

Eine Druckbegrenzung
verhindert die Zerstérung
der Dichtungen und das
Verbiegen des Handdruck-
hebels, da der Druck je
Zylinder auf 1000 kp bzw.
2000 kp begrenzt wird.

Die Druckzylinder, die
Widerlager und der
Schiebeschlitten sind so
sicher arretiert, daB diese
sich nicht aus der ein-
gestellten Position I6sen
kénnen.

Die statisch richtige
Dimensionierung stimmt
und gibt Sicherheit.

Nicht umsonst erhielten
HESS-PRESSEN das
BG-Prufzeichen.

Die FuBsteuerventile
haben Sicherheitsbugel.

®

Fur die Fugenverleimung
stehen Niederhalter zur
Verfugung, die nicht nur
der Qualitat der Ver-
leimung, sondern auch der
Sicherheit dienen.

Die Pneumatik-
Steuerung

Die Pressen KP 1 und KP 2
bieten 3 Mdglichkeiten der
Steuerung:

® Zentralsteuerung aller
Druckzylinder am
Steuerkasten.

@ Zentralsteuerung aller
Druckzylinder am
Steuerkasten und Einzel-
steuerung tber Hand-
steuerventil am Druck-
zylinder.

® Zentralsteuerung aller
Druckzylinder am
Steuerkasten und Einzel-
steuerung tber FuB-
steuerventil am Druck-
balken.

Die zuletzt genannte
Pneumatik-Steuerung ist
patentiert und bietet mit
drei Steuerkreisen
folgende Mdglichkeiten:

® Gesamt “Pressen oder
Losen” Uber das
Gesamt-Steuerventil am
Steuerkasten,

® Einzelsteuerung
“Pressen und Losen”
Uber die FuBventile und

® Gesamt-Losen der
FuBsteuerventile tber
Gesamt-Steuerventil
am Steuerkasten.



Diese Kombination der
Steuermdglichkeiten
steigert die Arbeitstakte
erheblich, weil der
Bediener die Hande fir die
Arbeit frei hat, die Druck-
zylinder separat steuern
kann und unnétige Wege
zwischen Steuerkasten
und-Arbeitsplatz gespart
werden.

Der Druck ist stufenlos
einstellbar und am Mano-
meter ablesbar.

Somit ist die exakte Druck-

dosierung fur jede
Verleimung gegeben.

Durch das Geschwindig-
keits-Regulierventil kann
die Hubgeschwindigkeit
stufenlos so abgesenkt
werden, daB ein weiches,
gefuihlvolles Beifahren
der Druckplatten gewahr-
leistet ist.

Bei der KP-Standard wird
jeder Zylinder durch das
angebaute Handsteuer-
ventil einzeln gesteuert.
Auch hier ist die stufen-
lose Druckregulierung fur
exakte Dosierung, je nach
Werkstickart, gegeben.

KP 2000 D, 14 Druckbalken, 2 Niederhalter

Die Handhydraulik-
Bedienung

Bei den handhydraulischen
Modellen KP 2000 und
KP 1000 erfolgt das
Steuern bzw. der Druck-
aufbau der einzelnen
Zylinder von Hand. Durch
die groBen Hebellber-
setzungen wird der Druck
mit wenigen Hub- '
bewegungen dosiert auf-
gebaut und erlaubt ein
mm-genaues Beifahren.

Séamtliche Handhydraulik-
zylinder sind mit einem
Sicherheits-/Druckbegren-
zungsventil ausgerustet.

Diese Druckbegrenzung
verhindert die Zerstérung
der Dichtungen und das
Verbiegen des Handdruck-
hebels, da der Druck je
Zylinder auf 1000 kp bzw.
2000 kp begrenzt wird.

Das Ldsen erfolgt durch
ein kurzes Antippen des
Ventils und die Druck-
platten fahren in die
Ausgangsposition zurdck.

Pendeldruckplatten
Fur die Bearbeitung von
schragen Werksticken
werden die Pendeldruck-
platten einfach auf die
Zylinderdruckplatten auf-
geschoben und arretiert.



Zusatz

HESS-Kanten- und
Fugenverleimpresse

KP 1, pneumatisch
Einseitig, beschickbare Kanten-
und Fugenverleimpresse mit
1100 kp (ca. 11.000 N) Druckkraft
pro Zylinder bei 15 bar.

Steuerung am Steuerkasten tber
Handsteuerventil. Manometer
und Druckreduzierventil von

0 - 15 bar. Verteilerplatte mit
sieben Zylinderzuleitungen,
Schnellentluftung, Pneumatik-
anschluB, R 3/8 Zoll.

Grundrahmen aus Spezial-Hohl-
profilen, winkelgenau
verschraubt. 50-mm-HESS-Loch-
raster fur die Quer- und Rahmen-
preB-Einrichtung.

Druckbalken aus verbiegungs-
steifem Rechteck-Hohlprofil mit
50-mm-HESS-Lochraster fir
Druckzylinder und Widerlager.
2-fach kugelgelagerter Lauf-
wagen mit Staub- und Schmutz-
schieber, spielend leicht zu
verschieben.

Druckzylinder in extrem stabiler
Ausfihrung. Zylinderhub 110 mm,
mit Rucklaufbegrenzung,

Tiefe der Druckplatte und des
Widerlagers 60 mm.

HESS-Kanten- und
Fugenverleimpresse

KP 2, pneumatisch
Doppelseitig beschickbar, serien-
maBig fahrbar. Fur den Grund-
aufbau und die Ausristung
gelten pro Arbeitsseite dieselben
technischen Werte und Daten
wie fur die KP 1. Steuerelemente
und Pneumatik-Einrichtung far
jede Arbeitsseite getrennt und
unabhé&ngig voneinander
arbeitend.

StandardgréBen/Arbeitsbreite in mm

AuBen- und StellmaBe in mm
Tiefe in mm KP 1
Tiefe in mm KP 2

\usstattun

Al

Jaten

Zubehoér KP 1 und KP 2

Druckbalken 1850 mm Arbeits-
héhe kompl. mit Druckzylinder
und Widerlager.

(Gesamt-AuBenhohe 2330 mm)

dto. Druckbalken 2300 mm
Arbeitshohe
(Gesamt-AuBenhohe 2770 mm)

Einzelsteuerung durch Hand-
steuerventil

dto. durch FuBsteuerventil
(AuBenmaRe: Héhe + 50 mm,
Tiefe +60 mm)

zentrales Loseventil
einschlieBlich Doppelverteiler
bei Ausrustung mit FuBsteuer-
ventilen

Geschwindigkeitsregulierventil
Niederhalter

Heizstabaufhangungsgarnitur
mit Gegengewichten

Quer- und RahmenpreB-
einrichtung mit 2 Druckzylindern,
Widerlager und Handsteuerventil.
1850 mm Arbeitshéhe

dto. 2300 mm Arbeitshéhe

(Die Arbeitsbreite verringert
sich beim Rahmenpressen um
300 mm)

80 mm Auflagen- und Druck-
plattentiefe

Pendeldruckplatte, aufsteckbar,
fur die Verpressung von schriagen
Werkstucken bis 30°

fahrbare Ausfiihrung Modell KP 1
(AuBenmaBe: Héhe + 125 mm,
Tiefe +10 mm)

2500 3000 3500 4000
2870 3370 3870 4370

750 750 750 750
1300 1300 1300 1300

Andere Arbeitsbereiche sind als Sonderfertigung lieferbar.

'

HESS-Kanten- und
Fugenverleimpresse
KP Standard 1,
pneumatisch

Einseitig beschickbare Kanten-
und Fugenverleimpresse mit
700 kp (ca. 7000 N) Druckkraft
pro Zylinder bei 15 bar.

Einzelsteuerung je Zylinder.
Manometer und Druckreduzier-
ventil von 0 - 15 bar, Verteiler-
platte mit sieben Zylinder-
zuleitungen. Pneumatikanschlu®
R 3/8 Zoll.

Grundrahmen aus Spezial-
Hohlprofilen, winkelgenau
verschraubt.

Druckbalken aus verbiegungs-
steifen Normprofilen, mit 50-mm-
Lochraster fur Druckzylinder und
Widerlager. Leicht verschiebbar
durch Kugellagerung.

Druckzylinder in extrem stabiler
Ausfihrung, Zylinderhub 110 mm,
mit Rucklaufbegrenzung,

Tiefe der Druckplatte und des
Widerlagers 60 mm.

HESS-Kanten- und
Fugenverleimpresse
KP Standard 2,
pneumatisch
Doppelseitig beschickbar.
Ansonsten gelten fur die

KP Standard 2 die gleichen
technischen Werte und Daten
wie fur die KP Standard 1.

Steuerelemente und Pneumatik-
Einrichtung fur jede Arbeits-
seite getrennt und unabhéangig
voneinander arbeitend.

StandardgréBen/Arbeitsbreite in mm 2000

AuBen- und StellmaBe in mm
Tiefe in mm KP Standard 1
Tiefe in mm KP Standard 2

Zubehor KP Standard 1 und
KP Standard 2

Druckbalken 1810 mm Arbeits-
héhe kompl. mit Druckzylinder
und Widerlager
(Gesamt-AuBentibhe 2250 mm)

dto. Druckbalken 2020 mm
Arbeitshéhe
(Gesamt-AuBenhohe 2450 mm)

dto. Druckbalken 2270 mm
Arbeitshéhe
(Gesamt-AuBenhdhe 2700 mm)

Niederhalter

Heizstabaufhangungsgarnitur
mit Gegengewichten

2500 3000 3500 4000

2070 2570 3070 3570 4070
600 600 600 600 600
900 900 900 900 900

Andere Arbeitsbereiche sind als Sonderfertigung lieferbar.



HESS-Kanten- und
Fugenverleimpresse

KP 2000,
handhydraulisch

Einseitig beschickbare hand-
hydraulische Kanten- und Fugen-
verleimpresse mit 2000 kp

(ca. 20.000 N) Druckkraft pro
Zylinder.

Grundrahmen aus Spezial-Hohl-
profilen, winkelgenau
verschraubt. 50-mm-HESS-Loch-
raster fur die Quer- und Rahmen-
preB-Einrichtung.

Druckbalken aus verbiegungs-
steifen Rechteck-Hohlprofilen,
mit 50-mm-Lochraster fur Druck-
zylinder und Widerlager.

2-fach kugelgelagerter Lauf-
wagen mit Staub- und Schmutz-
schieber, spielend leicht zu
verschieben.

Handhydraulikzylinder in extrem
stabiler Ausflihrung mit Sicher-
heits-/Druckbegrenzungsventil,
Zylinderhub 60 mm, Tiefe der
Druckplatte und des Wider-
lagers 60 mm.

HESS-Kanten- und
Fugenverleimpresse
KP 2000 D,
handhydraulisch
Doppelseitig beschickbar und
serienmaBig fahrbar.
Ansonsten gelten fur die

KP 2000 D die gleichen
technischen Werte und Daten
wie fur die KP 2000.

StandardgroBen/Arbeitsbreite in mm

AuBen- und StellmaBe in mm
Tiefe in mm KP 2000
Tiefe in mm KP 2000 D

Zubehdr KP 2000 und KP 2000 D

Druckbalken 1800 mm Arbeits-
héhe mit Widerlager.
(Gesamt-AuBenhdhe 2500 mm)

dto. Druckbalken 2250 mm
Arbeitshohe
(Gesamt-AuBenhohe 3000 mm)

Vertikal-Handhydraulikzylinder,
ca. 2000 kp (ca. 20.000 N)
Druckkraft, mit Sicherheits-/
Druckbegrenzungsventil.

Pendeldruckplatte, aufsteckbar,
fur die Verpressung von schrégen
Werkstiicken bis 30°

Niederhalter (Standard-
ausfiihrung) mit Spindel-
klemmung (AuBenhéhe
+ 100 mm)

Laufschiene fur Niederhalter
(schwere Ausfuhrung) in Grund-
rahmen integriert

Niederhalter (schwere
Ausfiihrung), Kugellagerschlitten
und Spindelklemmung (AuBen-
héhe +100 mm)

Heizstabaufhangungsgarnitur
mit Gegengewichten

80 mm Auflagen- und Druck-
plattentiefe

Quer- und RahmenpreB-
einrichtungen mit Widerlager fur
1800 mm Arbeitshéhe

dto. fur 2250 mm Arbeitshohe

(Die Arbeitsbreite verringert
sich beim Rahmenpressen um
300 mm)

Hierzu: Horizontal-Hand-
hydraulikzylinder, ca. 1000 kp
(ca. 10.000 N) Druckkraft, mit
Sicherheits-/Druckbegren-
zungsventil.

2500 3000 3500 4000
2700 3200 3700 4200

750 750 750 750
1200 1200 1200 1200

Andere Arbeitsbereiche sind als Sonderfertigung lieferbar.

HESS-Kanten- und
Fugenverleimpresse

KP 1000,
handhydraulisch

Einseitig beschickbare Kanten-
und Fugenverleimpresse mit
1000 kp (ca. 10.000 N) Druckkraft
pro Zylinder.

Grundrahmen aus Spezial-
Hohlprofilen, winkelgenau
verschraubt.

Druckbalken aus verbiegungs-
steifen Normprofilen, mit 50-mm-
Lochraster fir das Widerlager.
2-fach kugelgelagerter Lauf-
wagen mit Staub- und Schmutz-
schieber, spielend leicht zu
verschieben.

Handhydraulikzylinder in extrem
stabiler Ausfiihrung mit Sicher-
heits-/Druckbegrenzungsventil,
Zylinderhub 30 mm, Tiefe der
Druckplatte und des Wider-
lagers 60 mm.

HESS-Kanten- und
Fugenverleimpresse

KP 1000 D,
handhydraulisch
Doppelseitig beschickbar und
fahrbar. Ansonsten gelten fur die
KP 1000 D die gleichen
technischen Werte und Daten
wie fur die KP 1000.

StandardgroBen/Arbeitsbreite in mm

AuBen- und StellmaBe in mm
Tiefe in mm KP 1000
Tiefe in mm KP 1000 D

Zubehér KP 1000 und KP 1000 D

Druckbalken 1850 mm Arbeits-
héhe mit Widerlager
(Gesamt-AuBenhoéhe 2400 mm)

dto. Druckbalken 2300 mm
Arbeitshéhe
(Gesamt-AuBenhohe 2800 mm)

Handhydraulikzylinder

ca. 1000 kp (ca. 10.000 N)
Druckkraft, mit Sicherheits-/
Druckbegrenzungsventil, stufen-
lose Klemmung

Pendeldruckplatte, aufsteckbar,
fur die Verpressung von schrégen
Werkstiicken bis 30°

Niederhalter (Standard-
ausfuhrungen), mit Spindel-
klemmung (AuBenhdhe

+ 100 mm)

Heizstabaufhangungsgarnitur
mit Gegengewichten

2500 3000 3500 4000
2700 3200 3700 4200

600 600 600 600
1000 1000 1000 1000

Andere Arbeitsbereiche sind als Sonderfertigung lieferbar.



Kantenpresse
HESS-MOBIL

AusschlieBlich fur die
Kantenbearbeitung ist
diese Maschine ausgelegt.
Ob nun als Erganzungs-
maschine hinter Auto-
maten, als Ausristungs-
maschine fur die End-
kontrolle, fur Einzelteile-
fertigung oder Fertigung
im Taktverfahren, die
spezielle HESS-Technik
garantiert ein rationelles
Arbeiten bei hoher
Qualitatsanforderung und
hoher Material-
beanspruchung, die
besonders bei dicken
Massivholzumleimern
verlangt wird.

Zwei wichtige und
entscheidende Punkte tiber
Technik und Handhabung
seien hier erwahnt:

1. Ein fast unbezahlbarer
Vorteil — die 2-Stufen-
PreBtechnik.

Die HESS-2-Stufen-PreB-

technik ist: Klemmen —

dann Pressen. Umleimer
einlegen, beleimtes

Werkstlick aufsetzen,

klemmen mit Schaltstufe 1,

jetzt ist das Werkstuick

sicher und fest gehalten.

Sie prufen Sitz und

Position des Umleimers,

und wenn nétig, korrigieren

Sie. Jetzt wissen Sie

dank des gut Uberschau-

baren PreBbereiches: der

Umleimer sitzt. Jetzt [6sen

Sie mit Schaltstufe 2 den

eigentlichen PreRvorgang

aus. Auf diesen Vorteil
sollten Sie auf keinen Fall
verzichten.

2. Das HESS-PreBbett mit
dem Vielseitigkeits-
vorteil.

Das PreBbett muB starr

und exakt sein, es bildet

die Grundbasis fur

exakten, dichten Fugen-
schluB. Das starre PreB-
bett bietet den weiteren

Vorteil, daB die Werk-

stliicke zum PreBbett

gepreBt werden und

dadurch jedes Aggregat
eine selbstandige PreB-
einheit ist. Durch dieses

Prinzip ergibt sich das

kontinuierliche Arbeiten.

Blind zu spannende Werk-

stucke fur den Druck-

ausgleich, sind nicht nétig.

Dadurch bleibt auf die
Dauer die exakte PreB-
basis erhalten. Das PreR-
bett bei der HESS-MOBIL
ist so konstruiert, daB

Sie freie Sicht auf das
Werksttick haben und lhre
Arbeit vor der Pressung
kontrollieren kdnnen.

KP-Karussellpressen

Die KP-Karussellpresse ist
eine Kanten- und Fugen-
verleimpresse in Kreisbau-
weise. Diese Maschinen
werden dort eingesetzt, wo
in Serie gefertigt wird,
weil diese Bauweise eine
flieBende Endlos-Fertigung
ermdglicht. Arbeitstakte
und Abbindezeit sind so
aufeinander abgestimmt,
daB Beschickung und
Entnahme von einem
Bediener an einem
konstanten Arbeitsplatz
erfolgen kénnen.

Fordern Sie den speziellen
Prospekt an.

Karussellpresse,
12 Verleimstationen

MOBIL 3000, 6 Druckaggregate, Massivkanten-Vorwarmeeinrichtung




die richtige Entscheidung

HESS ist ein Unter-
nehmen, das sich auf die
Entwicklung und Her-
stellung von Pressen fir
die Schmalseiten- und
Montage-Verleimtechnik
spezialisiert hat.

Diese Spezialisierung gibt
Ihnen die Garantie, daB
Sie sich fir einen Her-
steller entscheiden, der die
Probleme der Praxis kennt.
Dieses uber 30-jahrige
Wissen wird sowohl in der
Grundtechnik als auch

in vielen Details sichtbar.
Das sind technische,
bedienungsmaBige und
auch qualitative Vorteile,
die wesentlichen EinfluB
auf die Qualitat Ihrer
Arbeit austiben. Neben der
Qualitat zeichnen sich
HESS-PRESSEN durch ihre
schnelle Amortisation aus.
Ein Argument, das bei
immer starker werdendem
Wettbewerb immer groBere
Bedeutung gewinnt.

Argumente wie Betriebs-
sicherheit, leichtes
Bedienen, schnelle
Arbeitstakte, niedrige
Betriebskosten und
weitestgehende Service-
freiheit gewinnen mehr
und mehr Gewicht fir alle
Investoren, die nicht

nur den Anschaffungspreis
vergleichen.

Auch unsere enge
Zusammenarbeit mit
unserem gemeinsamen
Partner, dem Fachhandel,
gibt Ihnen die GewiBheit,
daB lhre Entscheidung flr
HESS richtig ist.

Ein weiterer wesentlicher
Vorteil ist der HESS-
Service. HESS liefert auf
Wunsch mit eigenem
Werks-LKW. Die Inbetrieb-
nahme und die Einweisung
des Personals erfolgt
durch qualifizierte HESS-
Fachleute.

Nicht allein der Kaufpreis
ist entscheidend fur

die Rentabilitat einer
Investition. Erst die
Summe der Argumente wie
schnelle Arbeitstakte,
leichte Bedienung, niedrige
Betriebskosten, Betriebs-
sicherheit, weitestgehende
Servicefreiheit und

lange Lebensdauer ergibt
das ausgewogene Preis-/
Leistungsverhéltnis!

PRESSEN

finden internationale
Anerkennung.

k)




KP 4.93H3

Das HESS-Programm

Rahmenpressen

Variant
Economic

Rahmenpressen fur kleinere bis mittlere
Handwerksbetriebe, Standard-
Rahmenpressen fir leichtere bis
mittelschwere Arbeiten. Auch als Kanten-
und Fugenverleimpressen einsetzbar.

Hydro Export

Die Rahmenpressen mit dem universellen
Grundkonzept fur den vielseitigen Einsatz.

Hyd'_—o Nr. 1 Fur Handwerksbetriebe mit mittleren bis
Multipress schweren Arbeiten. Mit und ohne

- Hochleistungs-RahmenpreB-Automaten fir
RahmenpreB spezialisierte Handwerks- und Industrie-
Automaten betriebe mit teil- oder vollautomatischen

Euro-Centro
Centro-Reihe
Lux 2000-Reihe

Fertigungsablaufen, ausgelegt auf hohen
Durchsatz und Betriebe mit (verketteten)
FertigungsstraBen.

Topfbandbeschlag-

Der Einsatz empfiehlt sich tiberall dort, wo
die Rahmenpresse bzw. der RahmenpreB-

Einbohrstationen Automat ausschlieBlich fur das Verleimen
der Rahmen genutzt werden soll. Je nach
Bedarf, Bohren von hinten, Bohren von vor-
ne, mit und ohne Griffoliven-Bohreinheit.
Fur Handwerks- und Industriebetriebe. Vom
KorpusPressen Standard-Grundmodell bis zur rechnerge-
Express steuerten Formatic-Korpuspresse. Ein- oder
Formatic zweistationig.

- Fur die Kommissions- und Serienfertigung.
Korpus . . Automatisch arbeitende Korpus-Montage-
Montagellnlen linien und Frontendurchlaufpressen mit

taktgesteuerten Arbeitszyklen, in den unter-
Frontendurch- schiedlichsten LeistungsgréBen. Die Linien
zeichnen sich durch Schnelligkeit, Prazi-
Ianpressen sion und extrem kurze Umstellzeiten aus.
H Kontinuierliches Arbeiten mit
Kantenverlelm' unterschiedlichen WerkstiuckgréBen und
pressen -dicken mit PVAC-Leim. HESS 2-Stufen-

Mobil 3000, 2500, 1000

PreBtechnik fur Ausrichtkorrekturen, mit
freier Sicht auf den gesamten Arbeits-
bereich.

Kanten- und Fugen-
verleimpressen
KP1/KP 2, KP-Standard 1/2

KP 1 000/1 000 D
KP 2 000/2 000 D

Fur Handwerksbetriebe aller Art. Fir
Kanten-, Fugen- und Brettverleimung mit
pneumatischer oder handhydraulischer
Ausristung. Ein- bzw. zweiseitig
beschickbar, ein- oder mehrstationig.

Blockverleim- und

Fur Betriebe, die Treppenstufen,
Treppenwangen und Massivholz verleimen.

Treppen- Auch fir schwere Kanten- und
sthenpressen Fugenverleimung einsetzbar.
H 1-und 2-stationige Universalpressen fur
TISChpressen Korpusse, Fronten, Kassetten, Gehéuse,
Etuis, Spielzeug etc. Auch fur Folding-
System und Gehrungsverleimung.
H Optimale Holzausnutzung und -veredlung
Lamellleranlagen fur industriell und handwerklich fertigende

und -pressen

Betriebe. In jeder GréBe und
Leistungsklasse.

Leimangabe und

Fur die Rationalisierung und den wirt-
schaftlichen Leimauftrag in der

-auftragsmaschinen rertigung.

H H Perfektes Oberflachenfinish fur Massiv- g o 1 : ; =
thlelfmaschlnen holz und Leisten von 4 - 150 mm Dicke i ] : 4 [ |
Solid, Gloria und 190 mm Breite. Auch fiir Kurzholzer. T.u = [ »! : S E
Junior Expert Von der Einzelmaschine bis zur Verkettung. j H d b | x

Sonderanlagen und -pressen

Wir planen und entwickeln Sonderanlagen und Maschinen fur die
Bereiche Pressen, Leimen, Bohren, Schleifen und Lamellieren.

PRESSEN

Reinhold Hess GmbH & Co. KG
Maschinenbau

Weilstetten, Espachstrafie 21
Postfach 2024

W-7460 Balingen / Germany*
Telefon (0 74 33) 30 82-50
Telefax (074 33) 30 82-65
Telex 763 650 hess d

*Ab 01.07.93:
D-72321 Balingen / Germany

Anderungen zur technischen und wirtschaftlichen Weiterentwicklung vorbehalten. Unsere Maschinen unterliegen der standigen Weiterentwicklung und werden laufend den neuesten Sicherheitsbestimmungen der Berufsgenossenschaft

angepaBt. Daher sind technische Daten und Abbildungen unverbindlich.




