HESS|

PRESSEN

Magazinband fiir die Quali-
tatssortierung und Bereit-
stellung fiir die Beleimung
und Beschickung

Lamellieren

Beispiele einer halbautoma-
tischen Austransporteinrich-
tung an einem Verleim~
dreieck

Mehr Qualitat.

Sonderzubehor | | |

Je nach Wunsch kénnen
leimabweisende Kunststoffauflagen fiir die Druckbalken ' M : . : N t :

Gruppen- oder Einzelsteuerungen

Druckleistungen von 6000 kp (60 000 N) oder mehr _ )

zusitzliche, schnell wechselbare Magazine zur Anderungen zur technischen oder wirischialtlichen Welterentwickiung vorbehalien,

Aufnah d K t fil i Unsere Maschinen unterliegen der standigen Weiterentwicklung und werden laulend
uinanme der Ronterproriie - den nouesten Sicherheilsbestimmungen der Berulsgenossenschafl angepall.

oder sonstige Ausriistungen geliefert werden. Technische Daten Und Abbildungen sind daher unverbindlich.

Reinhold Hess GmbH + Co. KG.
Maschinenbau
Weilstetten, Espachstrafe 21
' Postfach 20 24
D-7460 Baimg
Telefon (074 33) * 30 82-0

Telex 763650 hess

Telefax (074 33) 30 82-43
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Niederhaltereinrichtung
Auf HESS-Anlagen lamel-
lierte Kanteln und Platten
zeichnen sich durch beson-
ders plane Weiterbearbei-
tungsfldchen aus. Diese Ver-
arbeitungsqualitat wird
durch das HESS-Prinzip er-
reicht.

HESS preBt von auBBen nach
innen auf gehobelte, absolut

Lamellieren von Fensterkanteln “Re - ’ N ' M = : i % verwindungsfreie PreBfla-
e sl b . i Kante k : e - : chen und Druckbalken. Da-

o durch sind Durchbiegungen
in der Ldngs- und Querrich-
tung ausgeschlossen. Der

Vorteil: Geringste Material-

und Bearbeitungszugaben.

Konterprofil
Schneliwechselbare Maga-
zin. ur Aufnahme der Kon-
terprofile.

Die Magazine sind so kon-
struiert, daB3 jede Art von
Konterprofil in kurzer Zeit
selbst erstellt werden kann.

un

lich der wesentlich langeren
Trocknungszeiten far

die Kanteln. AuBerdem dicke
Holzstarken, wie z.B. Bohlen
sind wesentlich teurer als
Bretl- bzw. Dinnware.
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Niederhalter-Parikzone

H. 'S-Lamellierpressen sind grundsitzlich mit Park-

r die verschiebbaren Niederhalter ausgerii-
stet. Dieses Konstruktionsprinzip bietet folgende Yortei-
le: fiir das Beschicken und Entnehmen hat der Bediener
freie Arbeitsflachen. Somit kénnen beide Parkzonen als
vollwertige PreB3flichen zuséatzlich bei liberlangen La-
mellen mit benutzt werden.

Lamellier-Verleimpresse, Lamellier-Verleimpresse,
einseitig doppelseitig

Typenbeispiele
/ entsprechend
L den Kapagzitits-

Lameliier-Verleimstern, Lamellier-Verleimstern, Lamellier-Verleimstern, Lamellier-Verleimstern, .
4 Pressflachen 6 Pressflachen 8 Pressflachen 10 Pressflachen erfordernissen.
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HESS-Leimangabemaschine
fiir ein- und doppelseitigen,

horizontalen Leimauftrag.
Leimauftragsgeschwindig-
keit 100 m/min. mit groBen

Edelstahl-Leimbehaitern,
speziell als Baugruppe fiir
die Verkettung von automa-
tischen Anlagen ausgelegt.

HESS-Leimangabemaschine
fiir ein- und doppelseitigen,

horizontalen Leimaufirag,
Leimauftragsgeschwindig

keit 30 m/min.

Stollenférderband als Bau- tionieranschlag ausgeriistet,
gruppe fiir den Zutransport so daB die zu verleimenden
der beleimten Lamellen. Das Holzer stets in die glinstig-
Forderband ist mit einem ste Einlegeposition trans-
verschiebbaren Stop-Posi- portiert werden.
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HESS-Leimangabemaschine fiir einseitigen, vertikalen
Leimauftrag. Leimauftragsgeschwindigkeit 45 m/min.

Durch die Bestiickung mit Profil-Leimauftragswalzen ist
der maschinelle Leimauftrag auf sdmtliche Profilausbil-

dungen moglich.

Kombinierte Baugruppe mit
Magazin-Rollenbahn, Leim-
auftragsmaschine und

Scheibchen-Rollenbahn fiir
kieinere Kapazitaten.




