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Sehr geehrier Interessent,

sicherlich ist Ibnen HOLZ-HER
schon ldngst ein Begriff! Ob es
sich um stationdre Holzbearbei-
tungsmaschinen bhandelt, ein
druckluftbetriebenes Nagelgerdit
oder ein Elekirowerkzeug.
HOLZ-HER — binter diesem
Warenzeichen stebt die Firmen-
gruppe REICH mit Stammbaus in
Niirtingen, Baden- Wiirttemberg.
Mthemgungsbetmeben in Voits-
berg, bei Graz in Osterreich fur
Holzbearbeitungsmaschinen, in
Ebikon/Schweiz fiir Verbindungs-
materialien, wie Schrauben- und
Nagelstreifen, und auch in Ntirtin-
gen selbst, wo die dazugehdren-
den Nagelapparate und Schraub-
gerdte sowie Elektrowerkzeuge
hergestellt werden.

Uber ein weitverzweigtes Ver-
triebsnetz mit eigenen Handels-
hdusern und Niederlassungen im
In- und Ausland werden die
HOLZ-HER Erzeugnisse weltweit
vertrieben.

Angefangen hat alles 1914. Mein
Grofsvater — bis dabin ProRurist
eines Niirtinger Sdgewerkes —
machte sich selbstdndig und be-
Jajste sich mit der Herstellung
von Drahbtwaren. Als Sobn eines
Schwarzwdlder Holzfdllers und
Flojsers zog es ibn aber bald wie-
der bhin zum geliebten Werkstoff
—zum Holz. So entstand die Idee,
zeit- und krdftesparende Maschi-
nen und Werkzeuge filr Zimmer-
leute zu entwickeln und anzubie-
ten. Dieses Vorhaben gelang so
gut, dajs mebrere Erfindungen
preisgeRront wurden — eine be-
merkenswerte Nachfrage setzie
ein.

Der Grundstein der Firmengrup-
pe REICH war damit gelegt. Auch
das Warenzeichen HOLZ-HER
enistand zu dieser Zeit. Es ist der
den Zimmerleuten eigenen Fach-
sprache entlebnt, die sich beim
Aufrichten von Dacbhstiiblen das
Kommando »Holz ber« zuriefen.

1958 tibernabm mein Vater Kurt
Reich — der beute noch mit mei-
nem Bruder Jorg M. Reich und
mir die Firmengruppe leitet, das
Unternebmen. Ab diesem Zeit-
punkt erlebte unsere Firma eine
sprunghafte Expansion. Dieser
Erfolg ist sicherlich einerseits in
dem bereils vom Griinder gefor-
derten und von uns kRonsequent
durchgebaltenen Grundsatz
»Qualitdt vor Quantitdt< und
einem marktorientierten Pro-
duktangebot zu suchen. Schon
legendldr ist deshalb der Ruf nach
einem »echten HOLZ-HER<« —
dem Vorschubapparat, der seit
den 50er Jabren als Symbol fiir
Zuverldssigkeit und Wertarbeit
auf der ganzen Welt gill.

In den Jahren danach formierte
sich unser Programm deutlich. So
entstand die erste vertikale Plai-
tensdige, weltweit ein absolutes
Novum. Rund um die Platte fin-
den Sie bei uns eine Reibe von
Zuschnitisdgen und Kantenan-
leimmaschinen, von denen an
dieser Stelle nur die einzigartigen
Kleberauftragssysteme »ultra-
granupress« und »Patrone« er-
wdhnt sein sollen.

Vollig neue Ideen verwirklichien
wir auch mit dem Profilschleifsy-
stem »multiform«, bei dem wir
mit der einfachen Herstellung der
Schleifschube die Fachwelt iiber-
raschten. Dem Trend der Zeit
kommt auch unser Programim an
Massivholz-Bearbeitungsmaschi-
nen enigegen, vom Vierseiten-
Stabprofilierer tiber Universal-
profilierer bis bhin zur Keilzinken-
verbindungsanlage. Alles Maschi-
nen, mit denen wir uns als die
Spezialisten und Problemldser
Jiir die Holzbearbeitung profiliert
haben.

Die folgenden Seiten zeigen
Ihnen eine ausfiibrliche Darstel-
lung dessen, was wir unter
»Tradition und Fortschritt«
versteben.

Mit den besten Empfeblungen

Tl lid

Wulf W. Reich
Geschaftsfulorer der
REICH Spezialmaschinen GmbH
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HOLZ-HER ist der Erfinder von
stebenden (vertikalen) Platten-
aufteilsdgen, die in der beutigen
Generation weit tiber die ur-
spriingliche »Zuschniti-Sdge«
hinausgewachsen sind. Erbobter
Bedienungskomfort, prdziser,
verleimfdhiger Schnitt und sinn-
volle Ausstattungsvarianten
haben unseren Scigen mit Recht
zur Spitzenstellung verbolfen.
Warum Kollegen in aller Welt
sich fiir eine HOLZ-HER entschie-
den haben, finden Sie in dieser
Druckschrift.

Sie werden immer wieder die Er-
Jabrungen sptiren, die wir als
Spezialisten in der Holz- und
Kunststoffbearbeitung mit einem
breiten Programm verschieden-
ster Maschinen gesammelt haben
und die Ihnen, dem Verwender,
nun als Problemlosungen zu-
gute Rommen.

Nebmen Sie die Werkstiickauf-
lage unten: Stabile Holzauflagen
zum Nachbesdumen mit absenk-
baren Transportrollen kombi-
niert, damit Sie zum einen die
schweren Platten leicht verschie-
ben konnen und zum anderen
eine feste Auflage fiir einen
prdzisen Schnitt haben. Oder die
verstellbaren Fiifse des Sdge-
rabmens, damit mogliche Un-
ebenbeiten des Werkstattbodens
nicht die Schnitigenauigkeit be-
eintrdchtigen. Wie wichtig die
stabile und breite Prdzisions-
Fiibrungsschiene ist, kRonnen Sie
ermessen, wenn Sie schon mal
schlechte Erfabrungen mit
schwdicheren Systemen gemacht
haben.

Der ausweichende Auflagerost
verhindert beim Horizontal-
schnitt das Beschddigen der Lei-
sten, damit Sie jedes gewiinschie
Mays schneiden Ronnen. Sie Ron-
nen sich sicher auch vorstellen,
wie vorteilhaft der leichtldufige
Aggregataniriebe ist, damit
sowobl der Sdgewagen als auch
das Sdgeaggregat sicher, ruck-
und schlupffrei bewegt werden
konnen.

Wichtig ist auch, dajs das Ab-
saugproblem ausreichend gelost
wird. Deshalb haben wir die
integrierte Absaugung auf direk-
tem Wege mit dem Spdnesack
verbunden.

Fiir die Langlebigkeit Ibrer Plat-
tensdge wurde auch so manches
getan. Nebmen Sie z.B. den Ver-
schieberost: mit einer manuellen
Ausweichmechanik verschieben
Sie den Ausweichrost nach unten,
damit bei ungiinstiger Schnittpo-
sition die Auflageleisten nicht
durch das Sdigeblatt beschddigt
werden. Das ganze gibt’s natiir-
lich auch in automatischer
Ausfiithrung.

Vom Vertikal- in den Horizontal-
schnitt schwenken sie einfach
und miibelos das Sdgeaggregat
am bequemen Bedienhebel.
Auch das Sonderzubehor-
Angebot sollten Sie beachten.
Sinnvoll — und zum noch ratio-
nelleren und sicheren Arbeiten
miit Plattensdigen angetan.
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Technische
Daten:

B R

T Ly

Arbeitsmajse:

max. Durchlajshéhbe

max. Besdumhbohe

max. Werkstiickldinge
Schnittiefe bis
Sdigeaggregat
Motorleistung
Sdgeblatt-Drebzahl
Sdgeblatt-0

Elektrischer Anschlufswert:

Maschinenabmessungen:

Grundfldche

Hohe

Maschinengewicht (bei grofster Maschine)
Bruttogewicht (bei grofster Maschine)

1660, 1940 oder 2215 mm
1590, 1870 oder 2145 mm
3300, 4300 oder 5300 mm
50 mm

schwenkbar um 90°

3 RW

ca. 5450/min

220 mm

Drebstrom, 3 kW

3575, 4575 oder 5575 x 1420 mm
2220, 2500 oder 2775 mm

ca. 760 kg

ca. 990 kg

Ausstattung:

Klappschienen im 1. und 2. Feld mit besdiumbaren Einzelauflagen,
Programmschiene mit 3 Nocken, Verschieberost mit Hebelmechanik,
Liingsanschlag auf Gestellinge durchgehend, integrierte Staubabsaugung,
Schliisselsatz, Betriebsanleitung

Die technischen Daten stellen Richtwerte
dar. Anderungen miissen wir uns
vorbehalten, da unsere HOLZ-HER
Holzbearbeitungsmaschinen einer
stdandigen Weiterentwicklung unterliegen.
Deshalb sind auch die Abbildungen
unverbindlich.



nSuper cut« von HOLZ-HER

Die neue Dimension bei Platten-
sdgen beifst »Super cui«.

»Super cut~ ist eine neue Art, aus-
rifsfrei, mafsgenau und verleim-
Jabig beschichtete und furnierte
Plattenwerkstoffe auf vertikalen
Plattensdigen zu trennen.

Mit verringertem Zeitaufwand,
obne Verschnitt und im Fixmays.
Sie konnen Ihre Platten sofort
weiterverarbeiten und umleimen.
Zeitraubendes und teures Nach-
Jrdsen entfdllt, die Standzeit Ibrer
wertvollen hbartmetall-bestiickien
Sdgebldtter erboht sich wesent-
lich.

Wenn sie sich bisher schon mit
Vorritzen bei Sdgeschnitten be-
Jajst haben, so wissen Sie, wie
aufwendig zum Beispiel das
Einstellen der zweigeteilten
Ritz-Sdgeblditter ist. Anders bei
»Super cut«. Mit zwei Hartmetall-
Ritzmessern wird auf Sdgeblati-
breite rechts und links die
Beschichtung der Platte an der
Oberfldche angeritzt. Beim nach-
Jolgenden Durchschneiden mit
dem Sdgeblatt kann die harte,
sprode oder faserige Deckschicht
nicht mebr ausreifsen.

Die »Super cut« Ritzeinrichtung
ist in einer prdzisen Schwalben-
schwanzfithrung mit dem Sdge-
aggregat verbunden. An einer
Millimeterskala wird lediglich die
Stéirke der zu schneidenden Platte
eingestellt. Zwei Kopierrollen
tasten die Oberfldche der Platte
ab und der federnd gelagerte
Ritzkopf garantiert ein gleichmdi-
Jsiges Anritzen der empfindlichen
Fldiche.
Mit den Vierkant-Wendemessern
erreichen Sie eine enorm lange
Standzeit bei nur einer Grund-
einstellung des Ritzkopfes.
Es gibt keine Alternative zu
»Super cut«<, wenn Sie Zeit und
Geld sparen wollen.

et

Der Unterschied von
»Super cut« zu herkémmlichen
Vorritz-Systemen

Eigentlich miifste das bis jetzt be-
kannte Vorritz-System »vor-
schneiden« beifsen. Mit einem
zweigeteilten Sdgeblatt wurde die
Deckschicht der Platte vorge-
schnitten. Diese Schnittfuge kann
breiter sein als die Zabnstdrke
des nachfolgenden Trenn-Sdige-
blaites. So gab es immer einen
Schnittversatz, der beim anschlie-
Jsenden Aufbringen einer Kante
zu einer breiteren, deutlich sicht-
baren Leimfuge fiibren mujste.
Anders bei »Super cui«.
Die beiden Hartmetall-Ritzmes-
ser von »Super cut« »ritzen< wirk-
lich nur die Deckschicht der Plat-
te an. Sie werden exakt auf die
Zabnsldrke des Trenn-Sdgeblattes
eingestellt. Die beiden Kopierrol-
len, die links und rechts der Ritz-
messer angebracht sind, tasten
die Plattenoberfldiche ab. Mit die-
ser Art des Vorritzens wird sogar
das Ausreifsen von langfaserigen
Deckschichten (wie Furniere)
verbindert. Einen Schnittversatz
kann es nicht geben, was natiir-
lich der Verleimqualitdit Ihrer
Kanten zugute kommit.

@ priizise und einfach einstell-
bare Hartmetall-Ritzmesser

@ nur die Deckschicht wird
angeritzt

@ kein Schnittversatz

@ dadurch bessere Verleim-
qualitdt der Kanten

@® hobhe Standzeit der Ritzmesser

® praktisches Hartmetall-Wende-
messer-System




Hochleistungsplattensage
1265 im Detail

Sdgeaggregat
mit Leistungsreserven

3 kW, 50 mm Schnittiefe

[fiir den Vertikalschnitt,

Ein- und Austauchen an jeder
beliebigen Stelle.

Werkstiickauflagen

mit Transportrollen Rombiniert

@ Stabile Holzauflagen zum mebrmaligen
Nachbesciumen mit nur einer Grundein-

stellung fiir hochste Schnittprizision

und Winkelgenauigkeit.

Feste Raststellen

zum Einrasten des Sdgewagens oben und
unten gleichzeitig, damit ein absoluter
Winkelschnitt gewdibrleistet ist.

[fiir den Horizontalschnitt schwenkbar,
Ein- und Austauchen an jeder beliebigen
Stelle.

Q) Rollen werden zum Verschieben der
Platten angehoben und fiir den Schnitt
abgesenkt.

() Verstellbare Géstellfdﬁe, damit Uneben-
heiten des Werkstattbodens die Schnitt-
genauigkeit nicht beeintrdchtigen.

Sandwich-Schallddmmung
unser »leisestes« Argument.

Sie miissen schon sebr genau hinhdren,
wenn Sie das Gerdusch von Motor und
Sdigeblatt horen wollen. Weit unter der
Norm des von der Holz-Berufsgenossen-
schaft zugelassenen Schallpegels
(Schallminderung um mebr als 50%).

Verschieberost

damit ein Beschdidigen der Auflageleisten
im Horizontalschnitt verhindert wird.
Per Hebelmechanik tauchen Sie den
kompletten Auflagerost nach unten weg.

Klappschienen

zum Schwenken und Rasten, einzeln geteilt
[fiir jedes Schnittfeld, damit Sie grojsere
Restplatten nicht immer abrdumen
miissen. Majsschienen in Blickrichtung,
Klemm-Anschlag fiir Einband-Bedienung.

Integrierte Staubabsaugung
hober Wirkungsgrad durch kRurzen
und direkten Verbindungsweg
zum Staubauffangsack.
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Kurze Klappschiene

zum Ausriisten der restlichen Schnittfelder.
Damit Sie noch mebr Auflagemdoglichkeiten
[fiir kleine und kleinste Abschnitte haben.
Bestell-Nr. 114.27 12

Streifenanschlag, schwenkbar

Elektro-pneum. Ausweichrost

bevor Sie beim Horizontalschnitt eine der
Auflageleisten mit dem Scigeblatt beschdi-
digen, weicht der komplette Anlagerost
automatisch nach unten aus.

Bestell-Nr. 114.40 49

Nuteinrichtung

[iir das borizontale, majsgenaue Aufteilen
der Platten von oben nach unten.
Bestell-Nr. 36.59 63

———(HOLZ -HER)——

Elektronisches
Mayjsanschlag-System

mit prdziser, stofs- und drucksicherer
Zahnstangenfiibrung,

einfach Lingsanschlag bis zum gewtinsch-
ten Mafs verfabren, feststellen und
schneiden, das ist alles.

Fiir den Vertikalschnitt:
Bestell-Nr. 114.27 12

Sie erweitert das Einsatzgebiet Ibrer

Plattensdige. Zum Beispiel zum Nuten von

Seiten- und Riickwdnden.

Sdigeblati-Auswabl

HM-Kreissdgeblatt, & 220 mm,
Hoblzahn-Dachzahbn, 42 Zibne,

mit ausgenieteten Debnungsbobrungen.
Bestell-Nr. 52.95 91

HM-Kreissdigeblatt, & 220 mm,
Wechselzahn, 64 Ziibne,

mit ausgenieteten Debnungsbohbrungen.
Bestell-Nr. 13.72 19

Plattenzuschnitf -
masgenau und sicher

Mit dem Streifenanschlag perfek-
tionieren Sie Ihren Plattenzu-
schnitt rationell und mit hobhem
Bedienungskomyfort. Sie begin-
nen mit einem Besdumschnitt an
der oberen Plattenkante und
teilen die Platte von oben nach
unten auf. Die so vorbereiteten
Streifen konnen Sie jetzt noch
vertikal auf jedes beliebige Majs
schneiden.

Fiir vertikale Schnitte konnen Sie
einen elektronischen Majsan-
schlag einsetzen. Sie verschieben
einfach den mit einer prdzisen
Zabnstange verbundenen An-
schlag auf der Majsbandschiene
bis das gewiinschite Majs ange-
zeigt wird. Nun die Platte gegen
den Anschlag schieben, den
Schnitt ausfiibren und fertig.
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schnittiange 3300 mm Schnittlange 4300 mm Schnittlange 5300 mm

MaB Schnittlange |Schnittiange | Schnittlange
3300 mm 4300 mm 5300 mm

a 4315 mm 5315 mm 6315 mm

b 4150 mm 5150 mm 6150 mm

MaB Schnitthohe |Schnitth6he | Schnitthohe
1645 mm 1925 mm 2200 mm

C (Gestellhohe) 1930 mm 2210 mm 2485 mm

d (Maschinenhéhe) |2220 mm 2500 mm 2775 mm

€ (Raumhohe) 2260 mm 2540 mm 2815 mm

Besaumhohe 1590 mm 1870 mm 2145 mm

DurchlaBhohe 1660 mm 1940 mm 2215 mm
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