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Sebr geebrier Interessent,

HOLZ-HER — hinter diesem
Warenzeichen stebt die interna-
tionale Firmengruppe REICH
Spezialmaschinen GmbH mit
dem Stammbaus in Nilrtingen/
Bundesrepublik Deutschland,
dem Produktionswerk in Voits-
berg/Osterreich sowie Tochter-
gesellschaften in Strafsburg/
Frankreich, Montreal/Kanada
und Charlotte/USA.

Der Grundstein fiir das Unter-
nebmen, das bheute in der

REICH Spezialmaschinen GmbH

D-7440 Niirtingen
Plochinger Strajse 65
Postfach 1803

Telefon (07022) 702-0
Telex 7267318 rsmn d
Telefax (07022) 702277

3. Familien-Generation von
Herrn Wulf W. Reich gefiibrt
wird, wurde 1914 gelegt. Als Sobn
eines Schwarzwdlder Holzfdllers
und FlofSers hatte der Firmen-
griinder, Herr Karl Mathias Reich,
die Idee, zeit- und krdftesparende
Maschinen und Werkzeuge fiir
Zimmerleute zu entwickeln und
zu bauen.

Dieses Vorbaben gelang so gut,
dajs mebrere Erfindungen ausge-
zeichnet wurden — eine bemer-
kenswerte Nachfrage nach
HOLZ-HER Produkten setzte ein.

Aus dieser Tradition beraus for-
miierte sich unser heutiges Spe-
zialmaschinen-Programm, das
die Plattenbearbeitung in we-
sentlichen Teilen rationalisiert.
Vom Zuschniit bis zur Kanten-
bearbeitung bieten wir als die
Spezialisten fiir die Holz- und
Kunsistoffbearbeitung eine Reibe
von Problemldsungen, die mit
standig neuen Ideen Ihnen die
idglichen Arbeiten erleichitern.

HOLZ -HER )



Kantenanieimmaschinen
von HOLZ-HER

Kantenanleimmaschinen von
HOLZ-HER haben das maschinel-
le Aufbringen und Bearbeiten |
von Kanten im Durchlaufverfab- |
ren nicht nur rationalisiert, son-
dern mit neuen Gedanken auch
wesentlich beeinflujst.

Denken Sie nur an den Kleber-
auftrag iiber die Schwertdiise,
mit der es erstmalig moglich war,
Massivbolzkanten von 30 mm
Stdrke aufzubringen. Oder an

die Kleberauftrags-Systeme
»Patrone~ oder »ultra-granu-
press<, mit denen zum Beispiel
die Aufbeizzeiten auf ein Mini-
mum von zwei bis drei Minuten
reduziert werden konnten.

In dieser Reibe finden Sie kom-
pakte Bearbeitungsmaschinen,
die aufibren Einsatzzweck opti-
miert sind. Fiir alle Kantenarten,
ob abgeldngt oder von der Rolle,
ob Massivholz, Furnier, PVC, Me-
laminbeschichtung oder andere
Kunststoffe.

Automatische Kantenmagazine
zur Wabl, Kappen mit zwei Mo-
toren, Frdsaggregate horizontal
und vertikal tastend, hobe Bedie-
nerfreundlichkeit und ktirzeste
Umriistzeiten sind Merkmale, mit
denen HOLZ-HER Kantenanleim-
maschinen auf dem Markt ibre
Anerkennung fiir Sparsamkeit
und hohe Wirtschaftlichkeit ge-
Junden bhaben.

Widiblen Sie deshalb die fiir Ibren
Zweck richtige Maschine aus!




Das HOLZ-HER
Kieberpatronen-System

Das HOLZ-HER Kleberpatronen- Die entscheidenden Vorteile

System hat seit seiner Marktein- des HOLZ-HER Kleberpatronern-
fuibrung das Arbeiten mit Kan- Systems:

tenanleimmaschinen geradezu ® Aufbeizzeit: nur ca. 3 Minuten
revolutioniert und findet wegen (also auch schon fiir Einzelteile
seiner wirtschaftlichen Arbeilts- und Kleinstserien rentabel)
weise begeisterten Zuspruch in

@ Farbenwechsel: kein Problem

. benso lassen sich verschiedene
Beim Kleberpatronen-System (e v o
wird eine aus Schmelzkleber Klebermften kurzf? rﬂzstzg wech, s.eln)
vorgefertigte Patrone gegen eine ® Energiebedaryf: dujserst gering
Schmelzwand gedriickt und mit  (es werden nur 1,9 RW bendtigt)

aller Welt.

dem gleichen erzeugten Druck ® Sparsam:
wird der abgeschmolzene Kleber  (es wird nur soviel Kleber abge-
zur Diise befordert. Es wird nur schmolzen, wie fiir die momenta-

der augenblickliche Bedarf abge-  ne Verarbeitung notwendig ist)
schmolzen, obne dafs der Kleber @ ypweltfreundlich:

HOLZ HER ) mit Luft in Beriibrung kommi. (Geruchsbeldistigung, Dampfent-
Dieses geschlossene Auftrags- wicklung und Abwdrmeuverluste
system gewdbrleistet eine sind wesentlich geringer als bei
optimale Klebekraft. Der sich berkommlichen Kleberbecken-

Da
The sensational glue application system
Le systéme d'encollage sensationnel

unter Luftabschlufs befindliche Konstruktio

Kleber kann weder verfdrben .O;/. % 1;1e1;19)

noch oxydieren, verbrennen, ver- Wirtschajtlich: .

schmutzen oder verkrusten. Das (der Kieber kann nicht verbren-

kommit der Qualitiit Ibrer Kanten ~ "€" daber keine Kieberbecken-
reinigung notwendig.

zugute. Es gibt weniger VerschleifSteile —

Der Klebersorten- oder Farben- dah noe Service-K
wechsel ist sebr einfach. Die nur aber geringe Service-Kosten )

zum Teil angeschmolzene Patro-
ne wird herausgenommen und
der verbleibende Rest mit der
neuen Patrone zur Diise beraus-
gedriickt.

Entscheiden auch Sie sich,

wie Kollegen in aller Welt, fiir
das einzigartige und bewdbrte
HOLZ-HER Kleberpatronen-
System

Lassen Sie sich von unseren
Fachleuten ausfiitbrlich und
unverbindlich beraten!




HOLZ-HER

Kantenanleimmaschine 1401

Zum Anleimen und
Biindigfrdsen bis zu einer
Anleimerdicke von 20 mm.

Die Kantenanleimmaschine 1401
ist eine Rompakte Bearbeitungs-
maschine, mit der sich alle Fur-
nier-, PVC- und dhnliche Kanten,
Rollenware, Resopal- und Mas-
sivholzkanten bis zu einer Stdrke
von 0,4 — 20 mm verarbeiten las-
sen. Auch diinne Melaminkanten
werden bruchfrei aufgebracht.
Die 1401 ist praktisch sofort und
Jjederzeit einsatzbereit. Das ein-
zigartige und weltweit patent-
rechtlich geschiiizte Kleberpatro-
nen-System benotigt eine Auf-
heizzeit von nur zwei bis drei Mi-
nuten. Farben- und Kleberarten
lassen sich miibelos obne Auf-
wand wechseln. Aufwendiges
Reinigen der Aufbeizelemente
entfdllt. Die hobe Bedienungs-
Jreundlichkeit wird aujserdem
durch geringe Dampfentwicklung
und niedrigen Gerduschpegel
noch mehbr unterstrichen.

Die Frdsaggregate tasten in zwei
Ebenen und werden sowobl zum
Biindigfrdsen als auch fiir Fasen
eingesetzt.

(Auf Wunsch: Anleimbdbe bis
60 mm maoglich).

Maschinenabmessungen:
Ldnge

Tiefe

Hobe

Werkstiickeinlaufhéhbe
Arbeitsweise

Arbeitsmajse:
Kantendicke

Kantenhbhe
Kantenldnge

Kanteniiberstand in der Hobe
Werkstiickbreite
Werkstiickdicke
Werkstiickldnge

Vorschub:

Motorleistung
Geschwindigkeit

Energiebedarf:

Elektrischer Anschlufswert
Druckluftanschlufs
Anschlujsstutzen

Luftbedarf

Luftbedarf, Absaugung
Anschlufsstutzen Frdsaggregat
Anschlufsstutzen Absaugkanal
Verpackung

Bruttogewicht

2600 mm
900 mm, 1400 mm mit ausgezogener Rollenauflage
1200 mm

850 mm
Heifs-Kaltverfabren, einseitig links

0,4 — 20 mm mit Frdsaggregat

0,4 — 25 mm obne Frdsaggregat

max. 51 mm

mir 200 mm, min. 350 mm mit automatischer
Kantenzufiibrung

max. 3 mm pro Seite

min. 60 mm

min. 6 mm, max. 45 mm

min. 140 mm,

L1RW
11 m/min

5,5 kW (einschliefslich Kleberstation)
6 bar

R38”

50 NL/min

min. 1000 m3/b bei 8 mbar dyn. Druck
2x0 70 mm

2120 mm

Palette 2700 x 1000 x 1350 mm

595 kg

Normalzubebor: Schliisselsatz, Betriebsanleitung mit Ersatzteilliste,
Kleberpatronen auf EVA-Basis, natur

Sonderzubebor: Schutzhaube mit Absaugkanal und zwei Schlduchen fiir Frdsaggregate,
Absaugkanal mit zwei Schlduchen fiir Frasaggregate obne Schutzhaube, Kanten-
zuftibrung automatisch fiir Rollenware und Streifenware einzeln, Kantenzufiibrung voll-
automatisch fiir Rollen- und Streifenware, auch Kanten-Einzelzufiibrung maoglich.




- HOLZ-HER Kantenanleimmaschinﬁen 1403/1404/1405

1403:
Zum Anleimen, Kappen, Biindig-

1404:
Zum Anleimen, Kappen,

fréisen bis zu einer Anleimerdicke

Biindigfrdsen bis zu einer

von 5 mm.

Die Kantenanleimmaschine 1403
ist eine kompakte, mebrstufige
Bearbeitungsmaschine. Fiir Kap-
pen und Frdsen werden je zwei
getrennte Motoren eingesetzt, de-
ren Leistung auf den Arbeitsbe-
reich abgestimmt wurde. Sie ist
[iir alle anfallenden Arbeiten
praktisch sofort einsatzbereit,
denn das einzigartige, weltweit
patentrechtlich geschiitzte Kle-
berpatronen-System benotigt ei-
ne Aufbeizzeit von nur ca. drei
Minuten.

Als Kantenzufiibrung haben Sie
zur Wabl: ein automatisches Ma-
gazin fiir Rollenware oder ein
komfortables,vollautomatisches
Magazin fiir Rollen- und Streifen-
ware.

Die Kapp- und Frdsaggregate
sind mit einer Schutzhaube mit
Sicherbeitsabschaltung und ei-
nem zentralen Absauganschlujs
verseben.

Anleimerdicke von 8 mm.

1405:

Mit Kapp- und Frdsaggregat
sowie zwei freie Arbeitspositio-
nen zum individuellen Bestiicken

Die Kantenanleimmaschinen
1404/1405 sind kompakte, mebr-
stufige Bearbeitungsmaschinen.
Fiir Kappen und Frdsen werden
Mittelfrequenz-Aggregate einge-
setzt. Der wesentliche Vorteil der
Frequenzumformung: hohere
Drebzablen, besseres Durchzugs-
vermaogen, grofsere Leistungs-
reserven.

Die Kantenanleimmaschine 1404
mit Kapp- und Frdisaggregat ist
Jiir alle anfallenden Arbeiten
praktisch sofort und jederzeit
einsatzbereit. ,

Die Type 1405 hat zusdtzlich
noch zwei freie Arbeitspliitze
zum individuellen Bestiicken:
z.B. filr ein zweites Frdsaggregat
und fiir ein Schwabbelaggregat.
Das einzigartige und weltweit
patentrechtlich geschiiizte
Kleberpatronen-System bendtigt

eine Aufbeizzeit von nur ca. drei
Minuten. Farben und Kleberarten
lassen sich miibelos obne Auf-
wand wechseln. Reinigen der
Aufheizelemente kann entfallen.
Die hobe Bedienungsfreundlich-
keit wird durch die geringe
Dampfentwicklung und dem
niedrigen Gerduschpegel noch
mebr unterstrichen.

Kapp- und Frdsaggregate sind
schwenkbar gelagert und mit ei-
ner Schutzbaube mit Sicherbeilts- \
abschaltung verseben; zenitraler
Absauganschluys.

Bei der Kantenzufiibrung Ron-
nen Sie wdblen: ein automati-
sches Magazin fiir Rollenware
und ein komfortables vollauto-
matisches Kantenmagazin fiir
Rollen- und Streifenware.
Sparsamkeit und Wirtschaft-
lichkeit der HOLZ-HER Kanten-
anleimmaschinen haben auf
dem Markt genauso ibre Aner-
kennung gefunden wie der uni-
verselle Einsatz fiir Massiv- und
Furnierkanten, Rollenmaterial
sowie fiir alle handelsiiblichen
Kunststoffkanten. |

Maschinenabmessungen:
Liinge

Tiefe

Hobe
Werkstiickeinlaufbobe
Arbeitsweise

Arbeitsmayse:
Kantendicke
Kantenhohe
Kantenldnge

Kanteniiberstand in der Hobe
Kanteniiberstand vorn
Kanteniiberstand binten
Werkstiickbreite
Werkstiickdicke
Werkstiickldnge
Vorschub:

Motorleistung
Geschwindigkeit
Energiebedarf:
Elektrischer AnschlufSwert
Druckluftanschlufs
Anschlufsstutzen
Luftbedarf

Luftbedarf, Absaugung

AnschlufSstutzen
Verpackung

Bruttogewicht

Type 1403

3000 mm

850 mm mit Rollenauflage
1280 mm

850 mm
Heifs-Kaltverfahren,
einseitig links

0,4—5 mm

max. 51 mm

min. 220 mm

min. 350 mm mit
vollautomatischer
Kantenzufiibrung
max. 3 mm pro Seite
max. 40 mm

max. 60 mm

min. 85 mm

min. 6 mm; max. 45 mm
min. 180 mm

0,37 RW
11 m/min

4,7 kW

6 bar

R38”

50 NL/min

200 m3/b

bei 8 mbar dyn. Druck

Type 1404

3000 mm

850 mm mit Rollenauflage
1280 mm

850 mm
Heifs-Kaltverfabren,
einseitig links

0,4—8mm

max. 51 mm

min. 220 mm

min. 350 mm mit
vollautomatischer
Kantenzufiibrung
max. 3 mm pro Seite
max. 40 mm

max. 60 mm

min. 85 mm

min. 6 mm; max. 45 mm
min. 180 mm

0,37 kW
11 m/min

4,3 kW

6 bar

R38”

50 NL/min

200 m3/b

bei 8 mbar dyn. Druck

2 x 0 58 mm innen, 1 x & 80 mm aufSen

Palette
3070x1000x1400 mm
622 kg

Palette
3070x1000x1400 mm
622 kg

Type 1405

3750 mm

850 mm mit Rollenauflage
1280 mm

850 mm
Heifs-Kaltverfabren,
einseitig links

0,4— 8 mm

max. 51 mm

min. 220 mm

min. 350 mm mit
vollautomatischer
Kantenzufiibrung
max. 3 mm pro Seite
max. 40 mm

max. 60 mm

min. 85 mm

min. 6 mm; max. 45 mm
min. 180 mm

0,75 kW
11 m/min

7,4 kW

6 bar

R%8”

50 NL/min

400 m3/p

bei 8 mbar dyn. Druck

Palette
3850x1000x1400 mm
756 kg

Normalzubehr: Schliisselsatz, Betriebsanleitung mit Ersatzteilliste, Karton Kleberpatronen auf EVA-Basis, natur,
2 HM Kreissdgebldtter, 2 HM Wendeplattenfrdser zylindrisch

Sonderzubehor: Kantenzufiibrung fiir Rollenware automatisch, Kantenzufiibrung Rollen- und Streifenware vollautomatisch,

Kanten-Einzelzufiibrung,

Siir Type 1405 : zweites Frdsaggregat und Schwabbelaggregat




HOLZ-HER

Kantenanleimmaschine 1408

Die Kantenanleimmaschine 1408
als Kompaktausfiibrung zum
Ankleben, Kappen und Frdsen.

Weéiblen Sie zwischen zwei Kle-
berauftrags-Systemen:

entweder das sensationelle »Kle-
berpatronen<-System oder das
einzigartige »ultra-granupress<-
System, die einzigen, geschlosse-
nen Auftragssysteme der Welt.

Sie erreichen damit ein Hochst-
mays an Wirtschaftlichkeit, Bedie-
nungskomfort und Sicherbeit.

Maschinenabmessungen:

Linge 4400 mm

Tiefe 900 mm, mit ausgezogener Stiitzschiene 1400 mm

Hébbe 1400 mm

Werkstiickeinlaufhohe 850 mm

Arbeitsweise Heifs-Kaltverfabren, einseitig links

Arbeitsmafse:

Anleimerdicke 0,4— 20 mm mit Frdsaggregat
0,4— 25 mm obne Frdisaggregat

Anleimerbbhbe max. 66 mm

Anleimerldnge min. 200 mm, min. 350 mm mit autom. Kantenzuftibrung

Anleimeriiberstand in der Hobe max. 3 mm pro Seite

Werkstiickbreite min. 60 mm

Werkstiickldinge min. 140 mm; bei 60 mm Werkstiickdicke ca. 4000 mm bei
Patronen-System, ca. 6000 mm bei »ultra-granupress<-System;
bei geringerer Werkstiickdicke entsprechend ldnger.

Werkstiickdicke min. 6 mm, max. 60 mm

Vorschub:

Motorleistung 2,2RW

Geschwindigkeit 15, 11 und 8 m/min

Energiebedarf:

Elektrischer AnschlufSwert je nach Bestilckung

Druckluftanschlufs 6 bar

AnschlufSstutzen R38”

Luftbedarf, Absaugung 15 00m3 /b, 6 mbar dyn. Druck

Anschlufsstutzen 9160 mm

Normalzubehor:

Schliisselsatz, Kleberpatronen, Klebergranulat,
Betriebsanleitung mit Ersatzteilliste,
Schutzhaube Type 1987 filr Kapp- und Frdsaggregat

Sonderzubehor:
Gegendruckschiene,

Schutzbaube Type 1987 fiir Kapp- und Frdsaggregat

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen miissen wir uns vorbebalten,
da unsere HOLZ-HER Holzbearbeitungsmaschinen einer stdndigen Weiterentwicklung
unterliegen. Deshalb sind auch die Abbildungen unverbindlich.




Das HOLZ-HER »ultra-
granupress«System

ist die konsequente Weiterent-
wicklung des Patronen-Systems
und mit Abstand das modernste
Kleberauftragsverfabren auf dem
Markt. Es wird mit handelstibli-
chem Schmelzkleber-Granulat
betrieben. Der Vorratsbebdilter
Jajst bis zu 4 kg. Genug, um bei-
spielsweise 700 m Kanten (19
mm hoch) aufzubringen. Das
Granulat wird im Druckzylinder
in eine rechteckige Patrone um-
geformt (auch bier wird also mit
zu Patronen verdichtetem Kleber
gearbeitet).

Erbitzt und abgeschmolzen wird
nur die augenblicklich bendtigte
Klebermenge. So wird immer nur
[frischer Kleber verarbeitet, dessen
Klebekraft nicht durch sténdiges
Erhbitzen gelitten bhat. Das kommt
der Qualitdt Ibrer Kanten zugute!
Das abgeschlossene Drucksystem
erlaubt auch die Verarbeitung
neuentwickelter Klebersysteme
mit besonders hober Wdrme-und
Kdiltestandfestigkeit, die mit den
tiblichen offenen Schmelzkleber-
beckenmaschinen nicht zu verar-
beiten sind.

Einmalig ist die selbstlidtige
»Durchspiilung« des gesamten
Auftragssystems: der neue Kleber
befordert die Restmenge (z.B.
beim Sortenwechsel) direkt in
den Abfallbehdlter. Kleine Verun-
reinigungen, die moglicherweise
mit dem Granulat eingebracht
wurden, werden bei jedem Auf-
tragstakt durch eine automati-
sche Spiilung wieder nach aujsen
befordert.

»ultra-granupress« ist ein ge-
schlossenes Auftragssystem, der
Kleber befindet sich unter Luftab-
schlufs in der Auftragsstation und
kann weder oxydieren, ver-
schmutzen noch verbrennen.

Die entscheidenden Vorteile:

@ Aufbeizzeit:
nur 2 — 3 Minuten und schon
einsatzbereit.

® Farbenwechsel:

kein Problem

(verschiedene Kleberarten lassen
sich kurzfristig wechseln.)

® Sparsam.:

es wird nur so viel Kleber
abgeschmolzen, wie fiir die
Verarbeitung gerade notwendig
ist.

® Umuwelltfreundlich:

durch weniger bewegte Teile sinkt
auch der Gerduschpegel; die
Dampfentwicklung und Abwdr-
meverluste sind wesentlich ge-
ringer als bei herkommlichen
Kleberbecken-KonstruRtionen.

@ Wirischaftlich:

der Kleber kann nicht verbren-
nen — daber keine Beckenreini-
gung notwendig, weniger Wdr-
meentwicklung — daber geringer
Energiebedarf, weniger Ver-
schleifsteile — daber geringe
Service-Kosten und, und. ..

Patentiert im In- und Ausland.

Lassen Sie sich von unseren
Fachleuten ausfiibrlich und
unverbindlich beraten!

sonderzubehor

Auflagetisch

fiir Rollenware bis 1100 mm @, einstellbar
von 830 — 900 mm Hobe

Kurzldngeneinrichtung

[fiir Werkstiickldngen ab 90 mm
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Kantenzufiibrung, automatisch

Kantenzufiibrung,

[iir Rollenware

Jfiir Rollenware von 0,3 — 0,8 mm
Rollendurchmesser max. 500 mm

und gerade Kanten (einzeln) 0,3-25 mm
Kantenldnge min. 350 mm

vollautomatisch,

[iir Rollen- und Streifenware

Kantenldnge min. 350 mm
Kantenhohe max. 51 mm
Rollendurchmesser max. 500 mm und
gerade Kanten 0,3 -25 mm

(mit verstdrktem Kappzylinder
Rollenware bis 3 mm)

Kleberpatrone< Typ 1906
Kleberauftrag itber Schwertdiise mit
thermostatischer Regelung
Kleberpatrone & 63 x 80 mm lang
Magazinkapazitdt: 4 Stiick
Anschlufswert 1,9 RW

»ultra-granupress< Typ 1907
Kleberauftrag iiber Schwertdiise mit
thermostatischer Regelung

Kleber in Granulatform
Granulatfiillmenge ca. 4 kg
Anschlufswert 4 kW

(nur fiir 1408 wablweise)

Druckwerk Typ 1911

Eine grofSe Druckrolle angetrieben
Vier kleine Druckrollen angefedert
Anprejskraft iiber Hebel wdiblbar
(nur fiir 1408 wablweise)

Kappaggregat Typ 1916
Aggregat schwenkbar bis 10°
Kantendicke max. 25 mm
Kantenhébe max. 66 mm
Werkstiickldnge min. 140 mm
Anschlufswert 1,1 kW

(fitr 1408)

Frdsaggregat Typ 1920
Frdisen im Gegenlauf
Horizontal und vertikal tastend
Aggregate nicht schwenkbar
Kantendicke max. 20 mm
Anschlufswert 2,2 RW




Aggregate 14035/1404/1405
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Kantenzufiihrung automatisch,

Kantenzufiibrung

Jiir Rollenware

Kantenldnge min. 200 mm
Kantenhohe max. 51 mm
Kantendicke einzeln 0,3-8 mm
Jiir Rollenware 0,3 -0,8 mm

und gerade Kanten (einzeln)
Rollendurchmesser max. 500 mm

vollautomatisch,
[tir Rollen- und Streifenware

Kantenldnge min. 350 mm
Kantenhohbe max. 51 mm
Kantendicke einzeln 0,3 -8 mm

fiir Rollenware 0,3 -0,8 mm
Rollendurchmesser max. 500 mm
Anbausatz bierzu

Auf Wunsch: Kappmesser, verstdrkt
[fiir Kunststoffkanten bis 3 mm Stdrke
und 45 mm Hobe

Kappaggregat Typ 1939

(fiir 1404/1405)

Kantendicke bis 8 mm
Schwenkbereich (Kappfasen) 0-10°
Anschlufswert 2 x 0,22 kW (300 Hz)
Drebzahl 18000 U/min

Kappaggregat (fir Typ 1403)
Kantendicke bis 5 mm
AnschlufSwert 2 x 0,6 kW
Drebzabl 10500 U/min

Frdsaggregat Typ 1942
Kantendicke bis 8 mm
Schwenkbereich (Fasefrdsen) 0—15°
AnschlufSwert 2 x 0,4 RW (300 Hz)
Drebzahl 18000 U/min

mit Schnell-Riickstellung

(fiir 1404/1405)

Bei Type 1405 auch als zweites Frds-
aggregat einsetzbar

Frdisaggregat Typ 1943 (fir 1405)
Kantendicke bis 8mm f. Radien r=2/3mm
Anschlufswert 2 x 0,4 kW (300 Hz)
Drebzahl 18000 U/min

mit Schnell-Riickstellung, mit Blasdiise

Frdsaggregat (fiir 1403)
Kantendicke bis 5 mm, Anschlufswert
2 x 0,6 kW, Drebzahbl 10500 U/min

Schwabbelaggregat Typ 1941

schwenkbar, nicht tastend
AnschlufSwert 0,45 kW
(fiir 1405)
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