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Basismaschine fur alle Holzbaubetriebe

Vollautomatische Abbundmaschine
mit Hobel- und Anfasautomat fiir Serien und Einzelstticke
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Hundegger|

Bauholz bearbeiten ohne Messen, Anrei3en und 'ohne Rﬂstzeiteh
Querschnitte von 20 x 50 mm bis 300 x 450 mm (Option 625 mm)

Vom Sparren
bis
zur Treppe!

Hans Hundegger
Maschinenbau GmbH
Kemptener StraBe 1
D-87749 Hawangen
Tel. 08332 / 923310

Fax 08332 / 923311
ﬂﬂi info@hundegger.de
- unvergleichlich - flexibel - wirtschaftlich - www.hundegger.de




Ein-Mann-Bedienung inklusive Beschickungs- und Stapelarbeiten

Absolut verletzungsfreie Holzhandhabung!

- Aufgabequerférderer mit flachen Scharnierbandketten
- gummierte Einziehgreifer

- hochgenaue, ebene Kunststoffgleitbahn

- 2 Kunststoffbeschichtete Spann- und Fiihrungswagen
- Ablagetisch mit Kunststoffgleitschienen

Ohne Umriisten werden auch Rundhdlzer, Blockhausprofile, T-Profile oder
Mehrfachlagen (Stapel) eingeférdert, sicher transportiert und exakt bearbeitet.

Revolutionierendes
Handhabungssystem!

Das neue revolutionierende Transport- und Positioniersystem
mit zwei Greif- und Flihrungswagen garantiert auch bei krummen
und verdrehten Balken héchste Genauigkeit.

Das Holz wird nur direkt an der Bearbeitung fixiert, so daB die
Kriimmung oder Verdrehung keinen EinfluB auf die
Bearbeitungsgenauigkeit hat (siehe Skizze).
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Grenzenlose Vielfalt!

Je nach Betriebsstruktur kann die Maschine mit Aggregaten im
Baukastensystem beliebig besttickt oder zu einem spéateren
Zeitpunkt erweitert werden. Vom reinen vollautomatischen
Zuschnittautomaten bis zur vollbestiickten Abbundmaschine ist
jede Variation méglich. Selbstverstandlich wird die Abbundanlage
ganz individuell auf die jeweiligen Platzverhéltnisse und Unter-
nehmensgegebenheiten abgestimmt.




Hundegger - Einzelstab-Konstruktions-Programm (EKP)
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Einfache zimmereigerechte Eingabe mit farbgrafischer Darstellung
sowie automatischer Datentibernahme von allen Abbund- und
CADefrggrammen.

Die intelligente Mehrprozessor-Steuerung erméglicht einen rationellen

Arbeitsablauf ohne Holz-Vorsortierung. Kanthdlzer werden in der Reihenfolge,

in der sie auf dem Beschickungs-Querforderer liegen, aus der Holzliste

abgerufen, von der Maschine automatisch abgearbeitet und aus der Holzliste
abgebucht.
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Verschnittoptimierung ' Bearbeitungsgruppe speichern
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Eingabehilfe Grafische Darstellung

Software-Entwicklung, Maschinenbau und Kundendienst - Alles aus einer Hand

®




Hexenschnitte mit beliebigen Auskehlungen oder Abgratungen
Schnittwinkeln und Schnitttiefen vollautomatisch und millimetergenau

Im Gelahrenbaroich 15t wahrend
tox Helrinbes strengatens verboten |

g Stellbrettnuten in jeder Breite und Mehrlagiger Zuschnitt fiir Stdnder oder
Lénge und Winkel Winkel ohne Zusatzaggregat Nagelplattenbinder

Kurze Hélzer ab 30 cm kénnen Zapfenverbindungen aller Art und Zapfen und Zapfenlécher werden rund
automatisch bearbeitet werden jeder Dimension gefrast. Vorteil: exakt und schnell

Automatischer Versatz der Sparrennagel-
bohrung je nach Kervenwinkel
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Samtliche Holzknotenpunkte sind im Programm gespeichert und abrufbar
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GerberstoBe aller Art werden schnell und Hakenblatt, GerberstoB usw. sind als Ausblattungen in jedem Winkel auf allen
maBgenau gefrast Holzknotenpunkt abrufbar 4 Bauteilseiten
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Schwalbenschwanzzapfen parallel oder Schwalbenschwanzzapfenlécher werden
konisch, mit oder ohne Absaiz {\pa'l}genau mit dem selben Wekzeug gefrast

Bohrungen sind auch verdeckt herstellbar
(Sackbohrungen)

Stirnseitige Bearbeitungen Bearbeitungsgruppe fiir Knotenblech-
verbindung

Profiliertes Holz wird verletzungsfrei
transportiert und bearbeitet

Garantiert ausriBfreie Bearbeitungen

Das Holz wird direkt an der Bearbeitung
gespannt

Fasen auf allen 4 Bauteilseiten

Besondere Verbindungen kénnen als
Bearbeitungsgruppe gespeichert werden

Senkungen fiir Scheiben, Muttern,
Ringkeildiibel usw.

Schlitze kénnen auch verdeckt
hergestellt werden

Verdeckter RiegelanschiuBB



Positionsgenaues Umkanten erfolgt
vollautomatisch

Treppenwange

NHT-Verbindung ohne Zusatzaggregat

Bohrungen verschiedenster GréBe wie
auch Sacklochbohrungen

Rundholzbearbeitung ohne Umriistung

Fur alle Holzbausparten ein und dieselbe Maschine



Individuelle Maschinenausstattung im Baukastensystem - jederzeit erweiterbar
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Tinten-Beschriftungssystem fiir Pultdrucker fiir Etiketten mit der Angabe
Beschriftungen von 13 bis 45 mm Héhe von Bauteilname, Bauteilnummer usw.
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K2 mit Hobelautomat in U;Féfm

Automatische Paketentstapelung Hydraulischer Hubtisch

Die Firma Hundegger

Im Jahre 1981 begann Hans Hundegger mit der
Entwicklung der weltweit ersten vollautomatischen
Abbundmaschine. Nach wenigen Jahren war sein Ulm
Betrieb auf diesem Gebiet bereits so erfolgreich,
daB die absolute Marktfihrung in Europa und
heute weltweit erreicht wurde.

AS
HoIzgl‘.inzL Westerheim

A 96

Miinchen

AS Holzgiinz

A7

°
AS Westerheim

Memmingen
Autobahnkreuz Ost
Memmingen \

5 |Ungerhausen

Mehr als 1.700 Maschinen im rauhen Kundeneinsatz /
beweisen den Know-how Vorsprung. Derzeit werden Lindau
pro Jahr tiber 150 Abbundmaschinen ausgeliefert!
AuBerdem werden Hobelautomaten, Plattenbearbei-
tungszentren und BAMTEC-BewehrungsschweiBan-

lagen hergestellt.

135 Mitarbeiter produzieren und liefern innovative, SEPERER
robuste Maschinen.

Der Name Hundegger blirgt seit Jahren fiir Spitzen-
leistung und Qualitdt beim vollautomatischen Abbund
- bestes Preis-/Leistungsverhéltnis und einfachste
Bedienung.

Kempten



Einige Aufsteliméglichkeiten der Abbundmaschine K2

ohne/mit Hobelautomat

Maschinenlange 19,0 m

Maschinenzone 3,4 m

4,6m

Ausziehbare Holzablage

Maschinenlénge 23,5 m

Maschinenzone 3,4 m
1

Ausziehbare Holzablage

71m
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Maschinenlange 19,0 m
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Maschinenzone 3,4 m

9,8m

46m

Ausziehbare Holzablage
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Maschinenlange 12,0 m
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16,2m

Maschinenzone 3,4 m
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bietet
herausragende Vorteile:

e Qualitat und Leistung vom
Marktfihrer

e Unvergleichliches Preis-/
Leistungsverhéltnis

e Fur alle Holzbausparten ein und
dieselbe Maschine

e Bearbeitung von extrem kurzen
Hélzern (ab 30 cm Rohholzlénge)

e Optimierte Fertigung von mehreren
Bauteilen aus einem Rohholz

e Vollautomatische
Verschnittoptimierung

e Optionales Zubehér, wie
- Rohholzvermessung,
- Tintenbeschriftung,
- Markiergerét,
- Etikettiergerét,
- 4-fach Blockhausfrasaggregat,
- Automatische Entstapelung usw.

e Unterstltzung der Arbeits-
vorbereitung durch:

- Betriebsdatenerfassung

Ausziehbare Holzablage

134 m
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Maschinenlédnge 19,0 m

Maschinenzone 3,4 m

- Vor- und Nachkalkulation
- Bestellisten usw.
- Paket- und Einzelstaboptimierung

e Individuelle Maschinenausstattung
und -anordnung

7,6m

Ausziehbare Holzablage
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e Kostenlose Programmerweiterungen

e 2 Jahre Vollgarantie

Nutzen auch Sie das mit tiber 1200 Anwendern erworbene Know-how



itungsschritt

in weniger als 1 Minute.
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h weniger als 10 Sekunden fiir einen Bearbe
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