K2i / K3i
dmaschine

chine fiir alle Holzbaubetriebe
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Bauholz bearbeiten ohne Messen, ohne AnreiBen und ohne Rustzeiten.
Querschnitte von 20 x 50 mm bis 300 x 450 mm (Option 625 / 900 mm)

Vollautomatische Abbundmaschine fiir Serien- und Einzelfertigung




Ein-Mann-Bedienung inklusive Beschickungs- und Stapelarbeiten.

Das neue revolutionierende Transport-

und Positioniersystem mit zwei Greif-

und Fiihrungswagen garantiert auch bei
krummen und verdrehten Balken héchste

Genauigkeit. Das Holz wird direkt an der

~ Bearbeitung fixiert, so daB die Kriimmung

oder Verdrehung keinen EinfluB auf die

Bearbeitungsgenauigkeit hat (siehe Skizze).

7 Theoretische
Null-Linie

Universalfrase

Absolut schonende Holzhandhabung!

- Aufgabequerférderer mit breiten flachen Scharnierbandketten
- gummierte Einziehgreifer

- hochgenaue Gleit- und Rollenbahn

- Spann- und Fiihrungswagen

- Ablagetisch mit Kunststoffgleitschienen

Mit der Standardmaschine werden auch Rundhdlzer, Blockhausprofile, T-Profile oder
Mehrfachlagen (Stapel) ohne Umrtisten sicher transportiert und exakt bearbeitet.



Software-Entwicklung, Maschinenbau und Kundendienst - Alles aus einer Hand

Grenzenlose Vielfalt durch Baukastensystem

Je nach Betriebsstruktur kann die Maschine mit Aggregaten im Baukastensystem individuell bestiickt und zu einem
spéateren Zeitpunkt erweitert werden. Von der Standardmaschine bis zur Produktionslinie ist jede Variation méglich.
Selbstversténdlich wird die Abbundanlage kundenspezifisch auf die jeweiligen Platzverhéltnisse und Unternehmens-
gegebenheiten abgestimmt.
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abgerufen, von der Maschine automatisch abgearbeiiét :
und aus der Holzliste abgebucht.
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Verschnittoptimierung
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Grafische Darstellung




Verjlingunsschnitte in beliebiger
Lénge und Winkel.

Zapfenverbindungen aller Art und
jeder Dimension.

Automatischer Versatz der Sparrennagel-
bohrung je nach Kervenwinkel.

nkeln und Schnitttiefen.

Stellbrettnuten in jeder Breite und
Winkel ohne Zusatzaggregat.

Zapfen und Zapfenlécher werden rund
gefrast. Vorteil: flexibel, exakt und schnell.

Herzkerven mit und ohne Freistich.

tandardausfihrung

Auskehlungen oder Abgratungen -
vollautomatisch und millimetergenau.

Kurze Hélzer ab 35 cm kénnen
automatisch bearbeitet werden.

Besondere Verbindungen kénnen als
Bearbeitungsgruppe gespeichert werden
wie z.B. dieser HalbzapfenstoB.

Kehlsparrenkerven in allen Variationen.

Samtliche Holzknotenpunkte sind im Programm gespeichert und abrufbar



Garantiert schonende Holzhandhabung

Schwalbenschwanzzapfen parallel oder Schwalbenschwanzzapfenlécher werden

konisch, mit oder ohne Absatz.

Stirnseitige Bearbeitungen.

Schlitze kénnen auch verdeckt
hergestellt werden.

Bearbeitungsgruppe fiir Knotenblech-
verbindung.

GerberstoBe aller Art werden schnell und
maBgenau gefrafBt.

Profiliertes Holz wird verletzungsfrei
transportiert und bearbeitet, z.B. beim
Frasen von Blockbohlen

paBgenau mit dem gleichen Wekzeug gefra:

Senkungen fiir Scheiben, Muttern,
Ringkeildiibel usw..

Verschiedene Blockhauseckverbindungen
sind als Holzknotenpunkte hinterlegt.

Hakenblatt, GerberstoB usw. sind als
Holzknotenpunkt abrufbar.



Sparrenkopf konvex.

s Holz wird direkt an der Bearbeitung

Zierpfosten.

Rundbogen.

Sparrenkopf konkav.

Verdeckter RiegelanschiuB.

Bohrungen verschiedenster GréBe sowie
auch Sacklochbohrungen.

Léngsfélzungen.

Freiprogrammierbare Fingerfrase.

Fur alle Holzbausparten ein und dieselbe Maschine




imierung

Vollautomatische Verschnittopt

Fasen auf allen 4 Bauteilseiten.

Treppenwange.

Unterschiedlichste Arten
der Bauteilmarkierung
und Beschriftung stehen
zur Verfiigung:

Beschriftung mit dem Schreiber

Rundholzbearbeitung o

NHT-Verbindung ohne Zusatzaggregat. Positionsgenaues Umkanten -
vollautomatisch.

Sparrenanrisse auf allen 4 Bauteilseiten Mit dem Markierstift sind schrége
mit dem Markiergeréat Anrisse sowie Beschriftungen méglich.

:L%‘\m Projekt: Mustermann ’\“ 1

Spamen 7  .oci000

Ein- bis vierzeilige Tintenbeschriftungen Autarke Tintenbeschriftung in der
von 12,7 mm bis 50,8 mm Héhe Nebenzeit




exibilitat der K2 weiter gesteigert!
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Der Einsatz von Schwalbenschwanzverbindungen erleichtert die Montage der Bauteile erheblich!

Schwalbenschwanzverbindungen am Schifter sind mit dem 5-Achs- Auskehlen oder Abgraten ohne Restholz. Frasungen in jedem
Frasaggregat in jedem Winkel und in jeder Neigung prézise herstellbar. beliebigen Winkel und in jeder Neigung sowie schrdge Bohrungen.

Bohrungen an 5 Bauteilseiten mit beliebigem Winkel und Neigung. Fréasungen fiir Eckpfosten mit Zapfenloch.

5-Achs-Frasaggregat steigert die Flexibilitat




Individuelle Maschinenausstattung im Baukastensystem - jederzeit erweiterbar

Um die speziellen /
Bauteilen zu erftllen

2

Blockhausfrése - Blockhausfrése -
Horizontalbearbeitung

Vertikalbearbeitung

Szt . 4
Verdeckte oder winkelige Schlitze sind mit Die Fingerfrése von oben kann auch mit Mit der schwenkbaren Léangs- und Quer-
dem schwenkbaren Kettenschlitzgerat einem Schwalbenschwanzfraser bestiickt nutfrése (0 - 180°) lassen sich Stellbrett-
einfach zu realisieren (360°). werden. nuten und Langsnuten in jedem Winkel

vollautomatisch rationell herstellen.

Schwenkbares Bohrgeriit - Bohrgerét 360° schwenkbar Mit dem Doppel-Support lassen sich

horizontal Bohrungen und Frasungen ausrissfrei,
zeitgleich von beiden Seiten ausfiihren.
Die Takizeit verkiirzt sich damit erheblich.

10



Mit dem gefiihrten Kettenschlitzgerat sind
Schlitze bis zu einer Bauteilbreite von
625 mm in beliebiger Lénge, sowie
verdeckte Schlitze auf der Anschlagseite
genau und schnell zu fertigen.

hrfachbohrgerét - horizontal.
'Mit 24 Bohrern bestiickt, kénnen bis zu

12 Bohrungen gleichzeitig ausgefiihrt
werden. Die max. Bohrtiefe betragt 370 mm;
Bohrerdurchmesser von 6 - 60 mm.

Splitterholz fiir Bohrgeréte - horizontal.

Schlitze bis zu 300 mm Tiefe werden mit Sonderfréser in unterschiedlichster

der Horizontalsége sauber und schnell Ausfiihrung
ausgeftihrt.

Schlitzgerét vertikal.
von Bauteilname, Bauteilnummer usw..

Zusatzliche Anzeige der gefertigten
Bauteile am Ablagepunkt

Hydraulischer Hubtisch mit Querschnittsvermessung zur automatischen
automatische Paketentstapelung. Erkennung und Korrektur der Rohholzab-
messungen.
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Werkzeugwechsler mit Magazin fiir 10 Werkzeuge

Werkzeugmagazin fiir bis zu 10 unterschiedliche Werkzeuge von 203 mm Lénge
und einem Durchmesser von max. 160 mm.
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Um die Geschwindigkeit der Abbundmaschine K2i weiter zu steigern, wurde besonders fiir die industrielle Fertigung
(Fertighausindustrie, Lohnabbund etc.) die Hochgeschwindigkeitsvariante K3i entwickelt.

Die K3i verfiigt iber drei Positionierwagen

S

Waéhrend sich bei dieser Maschinenvariante ein Bauteil in der Maschinenzone in Bearbeitung befindet, wird mit einem dritten Greiferwagen
das néchste Bauteil bereits auf der Sdge positioniert und die vorderen Sageschnitte werden ausgefiihri. Durch die daraus resultierende
lberlappende Fertigung wird je nach Ausstattungsvariante der Maschine eine erhebliche Taktzeitverkiirzung erreicht.
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Einige Aufstellméglichkeiten,
mit oder ohne Hobelautomat
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bietet herausragende Vorteile:

 Qualitdt und Leistung vom Marktftihrer

» Unvergleichliches
Preis-/Leistungsverhéltnis

e Fir alle Holzbausparten ein
und dieselbe Maschine

* Individuelle Ausstattung und
Anordnung der Maschinen

e Bearbeitung von extrem kurzen Hoélzern
(ab 35 cm Rohholzlénge)

 Optimierte Fertigung von mehreren
Bauteilen aus einem Rohholz

« Vollautomatische Verschnittoptimierung

» Optionales Zubehoér
- Rohholzvermessung
- Automatische Entstapelung
- Tintenbeschriftungssysteme
- Markiergeréte
- Etikettiergerat
- 4-fach Blockhausfrasaggregat
- 5-Achs-Frasaggregat
- Langs-/Quernutfrase 180° schwenkbar
- Frasaggregat von oben
- Revolverfrase
- vertikales Schlitzgerat
- 360° schwenkbares Schlitzgerét
- Mehrfachbohrgeréte
- Bohrgerét 360° schwenkbar
- Doppelsupporte
- Werkzeugwechsler
- Horizontalsége

e Unterstlitzung der Arbeitsvorbereitung
- Betriebsdatenerfassung
- Vor- und Nachkalkulation
- Bestell-, Paket-, AufmaBlisten usw.
- Einzelstaboptimierung
- Paketoptimierung

» Kostenlose Programm-Updates

e 2 Jahre Vollgarantie

!

'Nutzen auch Sie das mit (iber 3000 Maschinen erworbene Know-how
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Hans Hundegger Maschinenbau GmbH

Am 5. Oktober 1978 wurde die Firma von Hans Hundegger gegriindet. Begonr
Produktion und Ausriistung von Sdgewerksanlagen. Im Jahre 1981 begann Hans |
mit der Entwicklung der weltweit ersten vollautomatischen Abbundmaschine. Bereits
wenigen Jahren war der Betrieb auf diesem Gebiet so erfolgreich, dass die absolute Mar
flihrung in Europa und heute weltweit erreicht wurde.

Mehr als 3000 Maschinen im rauen Kundeneinsatz e Ui SO
beweisen ‘den Know-how Vorsprung von Hundegger. F e

Derzeit werden pro Jahr iiber 250 Maschinen A7

ausgeliefert, davon liber 130 Abbundmaschinen. o)

In Hawangen werden auch Zuschnittmaschinen, e /
Hobelautomaten, Plattenbearbeitungszentren, Lindau 4 Hawangen

T
17 [ondegaet

Massiv-Holz-Mauer Fertigungslinien und
BAMTEC-BewehrungsschweiBanlagen hergestellt.
Ca. 250 Mitarbeiter produzieren und liefern innovative
und robuste Maschinen fiir den taglichen Einsatz in e
der gesamten Holzbearbeitungs-Branche. '
Der Name Hundegger blirgt seit Jahren fiir Spitzenleistung
und Qualitét beim vollautomatischen Abbund.

Bestes Preis-/Leistungsverhéltnis und einfachste Bedienung.
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AS  Minchen
Erkheim E
Westerhelm

Weitere Informationen entnehmen Sie bitte unserem Video!




Die K2i/K3i verfiigt tiber
eine nahezu unbegrenzte
Vielfalt von Bearbeitungs-
méglichkeiten.
Samtliche, im Abbund
verwendeten Holzknoten-
punkte sind mit dieser
Maschine unvergleichlich
prézise und wirtschaftlich
rationell herstellbar.
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Hans Hundegger
Maschinenbau GmbH
Kemptener StraBe 1
D-87749 Hawangen

Tel. +49 (0) 8332 923310
Fax +49 (0) 8332 923311
info@hundegger.de
www.hundegger.de
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