


Die parallellaufende Abbund- und Hobelmaschinenanordnung erméglicht Abbinden, Hobeln und Fasen gleichzeitig.

Die Hobelmaschine mit automatischer Zentrierung kann auch manuell von Hand beschickt werden.
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Hydraulische U‘ntertischscﬁWenkkappsége o rven—apffra‘se/ Sparrennagel-Bohrgerét
— Schifterschnitt — —Kervenfrasung mit gleichzeitiger Nagelbohrung—

— Doppelversatzfrdsung —

Automatischer Klotzabscheider
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Uberblattungs:Zéﬁféhfrése Vertikalbohrgerét
— Firstblattfrasung — — Stabdtibelbohrungen —

Horizontalbohrgerét
— GerberstoBbohrungen —

Markier—/AnreiBgeréz’t
—AnreifBen der Sparrenteilung—

Kettstemmer horizontal Hoe/automat:— Sparrenkopf mit Verjingung,
— Knotenblechschlitzung — gehobelt und gefast —



Einige Bearbeitungsmdglichkeiten 1
Durchschnittlich nur 10 Sekunden fiir einen Bearbeitungsschritt !

*Gehobelter ‘
Sparrenkopf

*Gratsparren

*Kehlsparren

4

*Linker und rechter Schifter

fiir alle Dachneigungen w

Bolzen- und Stabdlibelverbindung
mit allseitigen Zapfichern

Schrédge
Horizontal-
Bohrung

Zapfen automatisch abgestimt
und angefast

Fachwerkriegel mit

*Kreuzzapfen und schréger Ausblattung *Doppel-

Anrif3 z.B. fir Sparrenteilung

Balkenschuhe, ...

Blockhaus-
eckverbindung
mit Stimnut

plattung

Fensteraus
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*Zange mit Ausblattung

Die mit * gekennzeichneten
Holzknotenpunkte sind als
Unterprogramme (Makros) verfligbar.




Uberlegene Computertechnik setzt neue MaBstéibe

Bedienungsfreundlich durch intelligentes Einzelstab-Konstruktions-Programm und Farbgrafik.
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Alle tiblichen Holzknotenpunkte sind im Computer als Makro gespeichert.
Das Programm versteht die zimmereiliblichen Senkel-, Verstich- und Grundmale.
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Das staubdichte, serienméBig eingebaute Diskettenlaufwerk ermdglicht die Datenlibernahme von allen handelsiiblichen
Abbundprogrammen.

Abmessungen der Abbundmaschine mit/ohne Hobel- und Fasautomat
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Die Entwicklung dlieser konkurrenzlosen AbbundstralBe basiert auf einer Reihe von patentrechtlich geschtitzten technischen
Innovationen.

Unser gut organisierter Kleinbetrieb erlaubt es, héchste Qualitdt duBerst kostengtinstig herzustellen.
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Hans Hundegger
Maschinenbau GmbH
8941 Hawangen/Allgdu
Telefon (0 83 32) 1601
Telefax (0 83 32) 60 04




