Activa

Ein qualitativer Sprung ;
A great name Iin quality m\\/

Das ACTIVA Sortiment sl serienmalig mit rationellen und zuverla
technischen Lasungen ausgestattet, mit denen bei den unterschicd/iNosten
Anwendungsbereichen immer wirkungsvoll gearbeltet wardgn kano
Es konnen sowohl groBs Mengen von gleichartigen Werkstlickem=saadbh kleine
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;_i: \ctiva fiir gerade und Softformingkanten
| Die Qualitat beginnt beim Profil

iva for straight and softforming processings
~——— quality begins from the profile

r tbglfc:hkelt bel den Zusammensiellungen, die die ACTIVA Serie bietet,
i Anfang an klar, wenn es darum geht, die auszufiihrénde Bearbeitung
Profile kénnen nur gerade oder Softforming bearbeitet werden,
n werden von exirem siabilen Arbeitsaggregaten ausgefihrt,
r Lage sind, bei Begradigungen und/oder Profilbearbeitungen
{ir hohe Prazision und Quaitat zu garantieren.

ing u !-:'s are characterized by high stabilty, ens
and high-quality when grooving or profiling. 4\ \,
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VAME-gluing unit

It applies anRadnesiyeMoud on the top
R0 fﬂ?rsidem’ihepane.f
L COtaiing ine removal

""l’ﬁ'* mive and of excess edge
on softformed profiles.

Fugefrasaggregat
Vor dem Anlsimen der Kante werden die Werkstiickseiten
begradigt. Durch die elekiropneumatischen Vorrichtungen zum
Ein- und Aussstzen der beiden Frasmotoren und die Moglichkest,
dig Dreﬂnchrs_.rag 2u wahien (in diesslbe oder die entgegengesetzte
Richtung des WerkstGckvorschubs), vard fir eine hobe
Arpeitsgualiat ohne Absplitterungen garantiert,

Rectifying unit

It reciifies panel sides before edge-gluing, Electropneumatic infeed
ang outfesd jumping devices of ‘.'*r:- mators and the possibdity

af choosing bedween ool direction, with o against panel fesd,
guarariee high gually processings with absolutely no chipoing.
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Obere Formfrasaggregate
it &inem oder 2wei Motoren sind dank

NG von 0% bis 807 in der Lage Profile
g perfekte Geometne des Profis wird

Yon den setichen und vertixalen Kopiervormchiungen

gewahnasiet, de Uber unabhangige Einstellungen verilgen

Spindle moulder
The one motorand two motar versions -can shape any type
due fo the possibility of biting the motars from

fect profile shape s guaranteed by the
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Inlay trimming

=0, Aul demn Aggregat sind die mechanische
Digitalanzeiger instaliert, um die Moloren
problemlos und prazise sinzu
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Anleimaggregat VC 20 QMS

Das Aggreaat wird bel Kanten von der Bolle und bel
kartan mit einer Dicke bis zu 20 mm angewandt und
arbeitet mit einer Vorschubgeschwindigieit von 12 bis 18
MMIN, Es st mit ener motonsierten Druckwalze
ausgesiattet. deren Durchmesser 200 mm betragt und die
vigr /9 mm Losrolien hat, weiche  Beinigungsschaber und
ginen temporsierien BHognfl haben, Lm einen perfekten
Kantenaufsatz am Anfang und am Ende des Werkstlicks zu
garantieren. Senenmatig verfigt das Aggregat Ubsr eins
doppelte Drehnchiung der Auftragwalze (Reversa), ein
schnellidsendss Lambecken und: sinen Vorschmaelzer mit
giner Schimelziestung von 9 Kgh

Gluing unit VC 20 QMS
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::uﬂ:-f“st.:\tg wer-den Seri -:f‘n'naf‘ g -~r13 da E Aggregat Gber
Druckwalzen mit unabhéngiger LJ"nE: umatischer E P“zlung_
dank derer der Betrigbsdruck |eder & rr:.—:;'- Nalze varniert

Lund das Kantenanbeimen optimal ausgsh 'i—". ..-,,.w" wann.
Dias L eimbecken sl mit automatischam AL IR und ainam
achnelldsendan Wecheelsyatam c.uagm'. .;:-:-.xr:h das
Auswechsein leicht und schnell vor sich geht. Audgrund des
auiomaftiscihen Ein- und -E'-LE-E:‘_.?_;',-' stems arbeilstl das

gimbecxken nur-dann, wenn Jdie optimale Temperatur ereicht
wurde, wodurch Matensherschwendu ingen venmieden werden
und die Bearbeitung rationalisiert wird. Ein reichhaliiges

sortimnent an Optionals, mit denen l.‘l-;_"w Ay ngregat ausgestattet
verdan kann, emmoglicht den Binsate bey

:r"’rﬁuj-' Deitungien, wie'das Anieimen von Furmier- oder

lagsivholzstretien bis zu giner Dicke von 25 mim. Aulerdem

1 gt Anleimagystam mit Polyurethanlsim -raf';-;-:.z- welchas

=ine sehr hohe Widerstandsfahigkeit gegen Wasses und
arme gewanriaisiet.
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rminganleimaggregat VC 34/34 QMS

iofRn o version des Anleimaggregats VG 52 s.-erlﬂg’t
ﬁhﬁ ﬂlh‘lﬁ%mn mit doppelter Rolle zum Auftransr
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Diffarant 53 Fessure roflers can be fitted fo the unit
i Srofle to be processed. Each softforming
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Prazise und
ACC@!" ale
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ACTIVA bietét eine reichhaltige Auswahl f’fx
an Arbeitsagareaaten, die zur A
rantenendbearbeitung disnen und die d\;&:
gine erstklassige Qualitat des Endprc i g
gewahrleisten. Die bei den Arbeits
angewandien technischen Le':':sunggﬂ
Ergebnis der mehr als 40-j8hriden
IDM Erfabrung auf dem %efe__i_c
[=]

der Kantenbearbeituno.
fur Qualitat und Zuvess
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Activa offers &
which are cp ry out edge-finishing
g h guarantee high quality

Technical solutions

e of I, which has been
n in the edgebanding sector
40 years: your guarantee

fity and reliabifity.

Ziehklinge TN

Entfernt Uberstshends Kanten :
von Softformimgproiiien
L Honeneinsieliung des Agore:
geschieht automatisch, j&
Faosition der Obaerdruckb
ArpeitsablEile warden s
und zermahien, um_)
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eftikale/HorizontaleKappsage
_ e Kappsagen- Typologien stehen fr
8 Uberstandskante zur Verftgung. D
SH repwendeten Kante und den Arbestsge
NELL ™ mit-Motaren ausgestatiet, dig honzontal
g mil vordearen (hinteren) una setichen Kopienvorrichtungean, die immer fir ine

ausgereichnete Schnittqualital garantisren
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Edgescraper
it removes surplus edge on softformed
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profies, cegnt aaustment of ihe: Lo

pressine Deam changes its positicn.
Working officiits are immediately
extracted and milled o avold Diockags

in the suction sysfom:
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Uberlagerte Bundigfrase
Zum Bondigirasen der oberen

und unferen Uberstandskants:
Jedar Motor kann auf dar vertikalen
Achss reguliert werden,

um de achnitistelle des Werceuos
U optimieren, und iskmit.einem
vertkaten Kopiervorrichlung
ausgesiatist. der eing hohe
Arbsiisgualitat garantier!.

Das Vorhandensein machanischer
Digitalanzeiger macht das Einstelien
oer Kopenvaimchiungen einfach
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Overiapped fine
trimming unit

it fnms the fop and - Lotfom of panal A
2 Each motor can be agiusted. % |
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edge. These units perfectly fit the
speeds. Eoth of
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Fase- und Radiusfrasaggregat
Zur pberen und unteren
Kantenbearbeitung der angebrachien
Kante. DieSchnslilosevormichliungen

der Motoren vernngesn e
Regulienungszeiten bes dem Vi
gder Bearoaitungsart auf en Manimum
e hochsensibie Kopiervomchtung
garantiert fur eine durchgehend

erstklassige Cualitit

Fine trimming unit
ng bottom of pansl
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wurde. Dhe Motoren mﬂd it airer
schnelisenden "u"ElI‘TIGhtUI'EQ

ausgesiattet, fir ein schnelles Set-up
beim Wechsain der Bearbieitungsart.

Round corner trimming unit
o firvsh fronf and back cormers

af the edige gpplied on saftformed
ar postiormed paneis: Motors are
aqupped wilth guick-releass devices
[0 guaraniee guick sel-up times

N processing changes:

Toupie-Frasaggregat
uhnngen miteinem oder zwe: Motoren fibren
shende und nicht dure nuaﬂ-ﬂﬁEJ rasarbeitan
?uF der bessumiten Saite oder auf der oberen und
unteren Sste des Werkstlicks aus. D Frdsprazsision
wird van den vertikalen und sailichen
Kopierervortichtungen garantient und von der
coppelien Drebrichtung des Werkstlcls,

das sich in die oder gegen die'Vorschubnchiung
des Wearksticks drehen kann,

Grooving unit
in single or double molor versaons, this uret mils
throwgh and blind grooves an the

edged side or on the top and
boftom sidaes of the ,c:lam-:-f

Wiling precision s guaranieed
£ vertica! and side copiers

anad by doubie directonal rotation
of the toof 50 it can work both
wilh ar agamnst the panel feed.




Ziehklinge
Fuhrt die Endbearbeitu -I:J el Kanten aus Kurststoff

milt exiremer Prazision aus, dies der ZUVenassigen
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