m ESSICCATOI SOTTOVUOTO PER
LEGNO ES - ESC

m VACUUM DRY KILN ES - ESC
m SECHOIR A VIDE POUR BOIS ES - ESC
m VAKUUM-HOLZTROCKNER ES - ESC

m SECADERO AL VACIO PARA LA
MADERA ES - ESC
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VACUUM DRY KILN / SECHOIR A VIDE POUR
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TUTTI GLI IMPIANT] SONO COMPLET] DI RISCA! DAMENTO ELETTRICO

ALL THE PLANTS ARE PROVIDED WiTH ELECTRICAL HEATING
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DIMENSION ES TODAS LAS Pl Arms ESTAN EQUIPADAS GON mmﬂmﬂm&nﬂm
TYPE a b t ] h L m i Peso Capat, Pol. Fal.
mm mm mm mm mm mm mm miti Ko L Install. Assorh
KW KW,
ESC Jun.4 1200 | 1000 | 4900 | 1600 | 750 | 1200 | 4000 | 480 400 0.6 3,6 09
ESC Jun.5 1200 | 1000 | 5800 | 1600 | 750 | 1200 | 5000 | 480 460 0,7 3,6 0,95 .
ESG 1,5 1500 | 1450 | 4900 | 2200 | 820 | 1650 | 4000 | 800 700 1,5 8 1,3
ESC 2 1500 | 1450 | 5900 | 2200 | 820 | 1650 | 5000 | 800 800 2 8 1,8
e a b i il 3 Péso Capanita Pol Inst. Pal. Asgor.
MODELLI mm. mm mm. mm. mm. T m, K. Kw.H
ES JUNIOR Jun.4 1300 800 4800 8100 900 0.48 0.6 3.5 0.90
eES 2 Jun.b 1300 800 6000 11200 900 0.55 0.7 3.5 0.95
ES 2 1500 1100 6100 11200 1150 0.90 2.- 8.- 1.8
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ES 3 795 822 2000 2100 1300 5800 5000 157 3 10.7 35 |
ESh 990 1100 2300 2390 1620 5900 5000 4.1 5 2,1 | 25000 | 1,5 | 9000 14 7.0
ES 8 1200 | 1220 | 2300 | 2650 | 2100 | 8000 | 7000 4,8 8 2,5 | 35000 | 2,0 | 10000 22 9.0
ES 545 | Traftasi di due essiccalol abbinati con un solo gruppe comando 9.5 10 22 | 50000 | 2,1 | 18000 28 14
ES 12 1400 1280 2400 2750 2300 8000 7000 12 3,2 | 50000 | 2,8 | 25000 - -
ES 20 1600 1280 2500 2850 2600 | 12000 | 11000 20 3,2 | 50000 | 3 40000 = -
ES25 | 2400 | 2400 | 8700 | 4000 | 3600 | 9000 | 7000 25 54 | 80000 | 4 | 60000 [ - -




|| ESBICCATOI ES :
i | nostr ossicoatol 8 vuolo confinue, breveltall, fun2donant A basse lemperature, permetlono Fevaporazione dellacqua contenuts nel leaname fa trattare senza sottoporiu @ shalzi trmic| che possono causare
b”.. lesstfaziont & deformazioni. L'acqup evaporala ehie rimane [ sospensions nel contenitore, mantiene continvamente umiditicate le siperficl de! materials ) essiceazione, avitando in tal moda 1 Tormarsi delle
I piccole spaceature ohie s1 verficano frequentomente con alldl sistemi di essiccazione. || gradiente di umidita necessario ra ambisnts e matariale, viens costantemente mantenulo psr mezzo di un condensatn-
12 (e fa preaipitars il vapore in'sospansione. || condizionamento dellz camera di essiccazions, Viens 3 i modo costante e praventivaments programmato a meezo d sonds oppartunamente applicate sul circuill di
riscaldamanto. di candensazione ¢ sul lEgname. Ouesto condizionamento ambientale, melts in mete i processo di lrasmigrazone dell‘acqua atiraverso le parsti cellilan del legname, dalls Sue parell IntBrme verso |2 super-
Tiel, dalle-qudll l'ashua viane continuamente evaporata sino al ;aggiungimento daile condizioni di essiceazione desidarate. Uacqua di condensa che si depasila sul fonde deflauloclave, viene periodicamente espulsa per man
tenure costanti e condizon) amiblental), Ne conseguano | seguenii vantaogl
CELERITA DI ESSICCAZION] PER: procadimento in assen7a dl arid & A hasse temperature ohe permette nalf orari di imidita mai raggiunti con nessun altro impianto
RISULTATI PERFETT] PER: assenza i senaibill deformazion| e fossurazioni: assehza di alleraziont di colore: assenzd di lenston] inlerne: Inallerata resistenza del materiala essiccato.
POSSIBILITA DI ESSICCARE: materiale in spessori elevati & onn |4 massima imidity; tavolame di ogni fipo ed essanza; elamenti semilavorati.
BASSI COSTI DI ESERCIZIO PER; minime perdite tarmiche: razivnale uso dell'encroia termica o eletiica; nessuna (eogssita di mleventl manuall,
BASSI COSTI DI MANUTENZIONE PER: rostruzigne senifilice & fazionals, semplici dispositivi di automazions, materiall anticorrosiv

S| = DRY KILNSES

= Uurcontinuous vactium dry kilns - aperating at low lemperatures dllow evaparation from the timber o be-steaned withoul subjfcling il to Mermic changes which an eause crackings and deformaltions. The

P e eviporateld waterwhich remains i susgansion in Ihe container ‘keaps the drying material surface continunsly humiditiad, avoiding in this way the little fissures which lrequently arrive by other system af drying

] The humidity gradient wilel is necessary betwesn ambiant and materal i kept constantly by a condenser which preeipitates the suspended steam. The conditioning of the drying chamber i kept constant
st programmed i advance by some prabes applisd-on the ligaling clicuits, an the condensing clreults anid on the fimber. This environmental conditioning sefs the transmigration process of the water through the timber
cellilarwalls iram its inside fowards he oulside pads from which the water is continuously evaporated Gl the achicvement ol the desired drying conditions. The condensation water which deposits al the bottom of the dry
Kiln, is perjodically expelled in arder to keep constant the envitonmantal conditions. |n this way there are fhe following advantages:
QUICKNESS OF DRYING pwing o procedure without aif and at low temperatures which permits decreases of humidity por hour never obtained by other systém,
PERFECT RESULT dus to! no Nasyres and no defarmativns; no colour changes; no lnsids tensions; unchanged strength of the dried material
POSSIBILITY OF DRYING: great thickness material and with the maximum humidity; and kind of planks and ossence, semifinished plecos.
LOW OPERATING EOSTS IHanks o [owest thermic losses; a rational use of the theinic and elechic energy; no nesd of manual operatians.
LOW MAINTEMANGE COST derivind fram: simpile and rational consiruction; simple automatic devices; anticarrosive materials.

- SECHOIRS ES

os schales & vide confiny, brevetds, lonclionnants & basses lemperatuees, permetlent I'évaporation de 'ean contenie dans I8 bois & séchar sans le soumettre & des saules thenmiques qui penvent provaguer

lissiires et deformations. Leau évaporee reste suspentdue dans la séchoir et maintient continuellement humiditides les surfaces du matéricl en séchage, en dvitant, de cette fagon, |a formation de polites len-
- tias qul se verifient souvent avec apires systémes de stchage. Le gradient de humidité nécessaire entre le miliau el Je matériel est constamment maintanu par un condenseur gul fail précipiler [ vapsar suspen-
due, L& eonditinnnement da Ia chambre do Seehige et maintent constamment et Il est préatablement programme par des sondes opportunement appliguées aux circulls (e chaufiage, de condensation el sur l¢ bois.
G canditionnemont du miliey mobilisa e proces detrasmigration de l'eau & travers les parols celluldires du bois, de ses parties intérisures aux parlies suparficielles d'od I'eau est continucliement &vaporisee jusqu'a la rea-
lisation des conditions de séshage désimas, L'edy de condensation qui se dépose sur ie fond de 'autonlave gst périodiguement &jactée a fin de maintenir les condilions du milieu constanies. |l en résulte les avantages sul-
vais:
RAPIDITE DE SECHAGE POUR: procéde enabsonce d'air et @ basses iempératures; ce procAde permet des diminutions horaires d'humidits jamais rejointes avec aulres sechoirs.
RESULTATS PARFAITS P.ﬂuR;.-aﬁsﬂnn& de-deformations et fissures sensibles; absence d'allération de fa couleur; absence de tensions lntérieurss; résistance inaltérée du hois séohe.
POSSIBILITES DE SECHER: matdriel d'épaisseurs 8lEves el avec |& degre o' humidite la plus grand; bois de fout genre ef essences; pieces de bois mi-ouvrées,
BAS COUTS DE GESTION POUR: (nuindie peres Ihermigues; emplol rationnel d'énergie thermigue el decldgue; aveune nicessité d'interventions manuelies.
BAS FRAIS D'ENTRETIEN POUR: construction simple el ralionnelle; dispasitits d'automation trés simples; maténiaux anticorrosits.

VAKUUM - HOLZTROCKENANLAGEN ES

- lnsere paentierie Vakuum-Holztrockenanlage mit niedrigen Temperaturen ermaglicht die Verdamplung das Holawassers oline Temperaturstiirze d.h. ohne Bildung ven Hole-Rissen und Verformungen. Das
| Bampiwasser hilt die Molzoberiidche andaueid feuchl, was die Biidung von kleinen Holzrissen vermeidet, Disse Gefahr besteht dagegen bel anderen Trockensysiemen, Der zwischen Raum und Holz erfor-
deriiche Feuchtigkeitsgrad enl wird mittels eines Kondensators erhalien, Dleser lasst suspendierten Dampl nivderselilagen. Die Klimatisierung der Trockenkammer wird konstant ethallen und mitlels Sonden

an Heiz = und Kondensalinnskieisen sowie im Holz vorgingestelit Dis Raumklimatisierung ermaglicht den Fntwasserungsprozess d.h. das Holzwasser wird vom Innern 2up Oberildche andausrnd entzogen und an der

Dhaljllip‘r'[[ﬂ verdampft bis zur Erreichung der gewiinsehien frocknung, Bas Damptwasser, das sich auf den Boden niedersehldot, wird seltwelse aboeleitel, um die R ingunoen Konstant zu erhalten, B8 werden folgen-

de Vorteile errejuhil:

'RASCHE TROCKNUMNG durch Luftieare und niednige Temperaturen (o kurze Trockenzeilen werden zur Zeit mit keinon anderen Trockenankagen erralcht);

EINWANDFREIE ERGEBNISSE durch Vermelden von Hofe-Rissen und Varformungen, Verfariung, [nternen Verspannungen sowie durch unveranderie Festigheil des getrocknelen Halzes:

TROCKNUNGSMOGLICHKEIT von Hilzern mil grossen Wandstarken und maximalen Fauchtigheiten und {eder Art sowie von Halbbearbeiteton Tellen;

NIEDRIGE BETRIEBSKOSTEN dursh minimalen und rativnellen Energieverbrauch und keile manuellz Bedisnung;

NIEDRIGE WARTUNGSKOSTEN durch ginfache und rationella Ausithrung. einfache Automationseinrichiungen, Verwendung von Verschleissfesten Werkstoffen,

I SECADEROS ES
Nucstros secaderos al vacio continuo-patentados-trabajanda a bajas temperaturas, permiten 14 evaporacion del agua de fa rmadera que tiane quie ser vaporizada, sin estar sujsld a cambios termicos, fo cual podria
E— P_rd\mﬂéirudgiasy deformaciones. Fl agua svaporada gile parmanac en suspensicn dentro del container, mantizne constantemente himedas las superficies para ser senatas, evitando de esta forma las prguenas
iguras que se hacen con otras formas de secado, La pendiente de | Jad que 85 necesatia eitre ambignte v material es mantenida constantemante por un condensador que produce el vapor suspendido. Fl
‘rondigionaniientn de 1 canara de secado se manliens en modo constants y programado con antelacion, por unos sondeos aplicados en |os circuitos de calor, en (o8 clieuilos de condensacion y an la madera.
Esto copdicionamiante ambiental estabiece proceso de transmigracion del dgud-a través de las paredes celillares de [a (adera, de su interior al exterior, desde el cual el agua es conlinuamente evaporada hasta fograr el
‘gradn)de secado qiie 58 desea. Bl agua de condensacian que sg deposita en I3 parte baja del secadero, es periodicamente expulsada para que se mantengan las condiclones amhientales. Oe esta forma tiene las sigulentes
viltajas. b i ;
RAPIDEZ DE SECADO debirdo al procedimento sin aite y @ Tas halas famparaturas, lo cual permite velocidades en el descenso defiumedad, hasta ahara no conseguidos por olros.
RESULTADOS PEAFECTOS sin Mlsuras ni defurmaciones. sin camblos da calor; sin tensianes inleriores, no cambia la robiister del malsrial secado.
FOSIBILIDAD DE SECADO da materiales de gran [inura y con [a maxima humedad; cualguisr tipo de tablon y eseneia; piezas semiacabadas. Bajos costes de funcionamiento: gracias a minimas perdidas térmicas; uso racio
nal de la energia térmica y eléctrica; no hay necesidad de manejo manual, )
BAJOS COSTES DE MANTENIMIENTO por la constiucclon sencilfa v rcianal, sencillos dispositives automaticos. materiales anticarrosivos,
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Dall, caralteristiche ed illustrazioni sono puramente indicalivi. Il produtiore si riserva di apportare le modifiche che rilerra opportune.
‘Data, features and illustrations are merely indicative. The Manufacturer reserves the right to make any modification it considers necessary.

I.S.V.E. s.r.l.

Via San Martino, 39
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tel. 030 2540351 r.a. - fax 030 2640874
Internet: www.isve.com
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