Standard Solution | Vertical Lift System ka l'd ex erms ta 1

Kardex Remstar Shuttle® XP

Vertikale Liftsysteme fiir hochverdichtetes Lagern
auf geringer Stellflache
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Kardex Remstar Shuttle XP:
Nahezu unbegrenztes Lagern -
kostenginstig und zugriffsschnell
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Das vertikale Lagerliftsystem Das Prinzip
Shuttle XP wurde fiir eine Vielzahl Der modulare Vertikallift Shuttle XP ist 4
an Lager- und Bereitstellungsanwen-  ein in sich geschlossenes System, bei |
dungen in Fertigung, Vertrieb, dem Tablare an Front- und Rickseite |
Einzelhandel und Lagerwesen des Geradtes vertikal eingelagert sind. In e
entwickelt. Die Kombination von der Mitte befindet sich ein Extraktor, der =~
optimaler Lagerverdichtung, flexi- auf Knopfdruck oder Uber das Einlesen JT===}
blen, effizienten Lagerstrategien, eines Strichcodes die Tablare mit dem =L
Ergonomie und Sicherheit machen Lagergut automatisch in die Bediendff- —
den Shuttle XP von Kardex Remstar nung beférdert. Aufgrund der modularen '-'l'
zu einer einzigartigen Lagerlosung. Bauweise kann der Shuttle XP sowohl

vor als auch nach dem Aufbau jederzeit
dem jeweiligen Hohenbedarf angepasst
werden - und auch die Anzahl der Be-
diendffnungen ist modifizierbar. Je nach
Raumhadhe lassen sich so im Vergleich

]

zu herkdmmlichen Systemen mindes-
tens 85 Prozent Bodenflache einsparen.
Mithilfe der Optifiex-Technologie wird

jedes Tablar automatisch eingelesen -
den einzulagernden Produkten wird

dann in Abstanden von 25 Millimetern

i

der ideale Lagerort zugewiesen.
Weitere Informationen:

www. kardex-remstar.com




Flexible, effiziente Lagerstrategie

Die modulare Bauweise des Shuttle XP
sorgt fUr eine nahezu unbeschrankte
Flexibilitat bei der Nutzung unter-
schiedlicher Raumhdhen. Die Gerdteho-
he kann in 100-Millimeter-Schritten so
gew3dhlt werden, dass der Shuttle XP
immer optimal dem jeweiligen Kapazi-
tats- und Héhenbedarf entspricht. Auch
bei Standortveranderungen kann er
durch das Hinzufigen oder Entfernen
von Modulen schnell den neuen Bedin-
gungen angepasst werden.

Anpassung an die Gebdudesituation
Beim Einsatz Uber mehrere Stockwerke
kénnen an beliebiger Stelle der Vorder-
und Rickseite des Shuttle XP bis zu

6 Bediendffnungen integriert werden,
die auch nachtrdglich veranderbar sind.
Die Hubtir in jeder Bedienoffnung
verhindert den Austritt von Zugluft und
sichert sowohl den Bediener als auch
das Lagergut.

kardexremstar

Vorteile auf einen Blick:

Reduzierung der Zugriffszeiten
Steigerung des Warenumschlags

Mehr Lagerflache bei wesent-
lich geringerer Stellflache

Genaue Inventurbest3dnde durch
Einbindung in interne Waren-
wirtschaftssysteme

Mehr Sicherheit und Schutz fir
Bediener und Lagergut

Hohere Ergonomie

Modulare Erweiterbarkeit
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Kardex Remstar Shuttle XP:
7 Konstruktionsmerkmale -
mit Konsequenz zur Exzellenz

Bedien6ffnung mit automatischen Hubtiiren

Fur die Sicherheit von Bedienpersonal und Lagergut.
Verringerte Gerduschemissionen. Ermdglicht Vor-
kommissionierung - der Bediener arbeitet an einem
Tablar, wdhrend das ndchste benétigte Tablar auf
dem Extraktor hinter der Hubtir bereitgestellt wird.
Um die Wartezeiten zu verkirzen, werden die Tabla-
re nach Beendigung der Tatigkeit ausgetauscht.

=

Optiflex-Technologie

Optimale Kapazitatsauslastung vorhandener Lager-
flachen im Gerat durch automatische Erfassung der
Lagerguthdhe fur eine maximale Lagerverdichtung.

Integriertes Gewichtsmanagement
Kontrolliert das Gewicht von Tablar und Shuttle
mithilfe der Widerstandsmethode, um das
Uberladen einzelner Tablare oder des gesamten
Systems zu verhindern.

0 N

Zahnriemenantrieb

Ermoglicht héhere Fahrleistung, schnellere
Zugriffszeiten, geringere Gerduschemissionen und
langere Maschinenlaufzeiten.
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Tablare mit unterschiedlichen Zuladungsklassen
In einem Gerdt kénnen unterschiedliche Tablare
gelagert werden — dadurch Reduzierung der
Anschaffungskosten und Gewahrleistung von
dauerhafter Flexibilitdt des Betriebs.

Ergonomische Bedienéffnung

Durch die Lagerwinkel in der Bediendffnung lasst
sich die Arbeitsposition individuell auf die Kérper-
grofe des Bedienpersonals einstellen. In einer
Bediend6ffnung kénnen zudem gleichzeitig zwei
Tablare bereitgestellt werden. Der Untertritt
ermoglicht es dem Bediener nah an das Gerat
heranzutreten und ergonomisch zu Arbeiten.

Zukunftssichere Bauweise
Schnelle und problemlose Anderung der

Geratehdhe sowie zusatzliche Anbringung von
7 Bediendéffnungen - dadurch optimale Anpassung

an neue Erfordernisse.

S
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Jeder Kardex Remstar Shuttle XP kann so konfiguriert werden,
dass er exakt auf Ihre Anlage abgestimmt ist.

Shuttle XP 700 n
— I a Technische Daten 1
E - -
Geratemape E n | |
o
n
Breite 1.580 bis 4.380 mm s I
™M
Tiefe 2.362 bis 4.343 mm 3 = =
Hohe 2.550 bis 20.050 mm E m —
Shuttle XP 250/500 ~ b
Vertikalgeschwindigkeit — —
einstellbar bis 1,2 m/s | |
Technische Daten Tablare 1+
Breite 1.250 bis 4.050 mm T 1 L
Gerdtemafe u
Tiefe 610 bis 1.270 mm =
Breite 1.580 bis 4.380 mm Lagerplatzraster 50 mm = 1 | ]
Tiefe 2.312 bis 4.292 mm Min. Tablarabstand 100 mm
- . . 1.580 bis 2.312 bis
Hoéhe 2.550 bis 30.050 mm Zuladung biszu 725 kg 4.380 mm 4.343 mm

Gerdteh6henraster

100-mm-Schritte Opti ]
100-mm-Schritte Shuttle XP 1000

- LED-/Laserpointer

Leist dat
eistungsdaten Alphanumerische oder

Vertikalgeschwindigkeit Technische Daten Matrix-Positionsanzeige
Bestatigungsleiste
ESD-Ausfiihrung

Automatischer Tablarvollauszug

einstellbar bis 2,0 m/s

Gerdtemafe
Ein-/Auslagergeschwindigkeit

einstellbar bis 0,7 m/s Breite 1.580 bis 4.380 mm
Tiefe 2.362 bis 4.343 mm

Hohe 2.550 bis 20.050 mm

Manueller Tablarvollauszug

Bruttonutzlast max. 67/120 t Transportwagen

Schwenkarm fir Bedieneinheit

Tablare Gerstehshenraster Doppel-/Mehrfachentnahme

Breite 1.250 bis 4.050 mm Tablarverriegelung
Tiefe 610 bis 1.270 mm
Lagerplatzraster 25 mm
Min. Tablarabstand 75 mm

Zuladung biszu 560 kg

100-mm-Schritte Benutzerverwaltung

Leistungsdaten Gerdtesteuerung Logicontrol® 200

Werksseitig montierter Kran

Vertikalgeschwindigkeit individuell Sonder-Tablare fiir Paletten-

einstellbar pro Tablar bis 0,75 m/s

einlagerung

Spezielle Optionen Tablarvollauszug fiir Stapler-

Gesamtzuladung max. 67/120 t

- Kithlung/Tiefkiihlung bis —20°C + 5K e

— Beheizte Gerate bis +60°C
— Reinraumanwendungen
Klasse 100-100.000/1SO-Klasse 5-8
— Kontrollierte Atmosphare
(5% relative Luftfeuchtigkeit/
10% relative Luftfeuchtigkeit)
- Brandschutz (Wasser/ Gas)

— Automatisierung

Tablare Bis zu sechs Bedienéffnungen

Tiefe 610 bis 1.778 mm DL
Staplerbedienung vor dem Gerat
Breite Zuladung pro Tablar
1.250 mm 1.000 kg
2.450 mm 900 kg

4.050 mm 800 kg

Vertikale Fotozellen zur Schacht-
iberwachung

LED Positionsanzeige
Positionsanzeige Vario

TIC Matrix

Alle Zwischengrofen im Raster
Hilfsbetriebssystem

— Explosionsschutz 50 mm moglich

Wiegesystem
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Kardex Remstar Shuttle XP:
hochverdichtetes und sicheres Lagern

Dank vielfdltiger Optionen, die vor oder nach dem Aufbau integriert werden kénnen,
sorgt der Kardex Remstar Shuttle XP fir grotmaogliche Flexibilitdt: Das Gerat kann
erweitert, verkleinert, umgestellt oder beliebig angepasst werden, um so veranderten
Betriebs-, Standort- oder Anwendungserfordernissen gerecht zu werden. Zur Erh6hung
der Produktivitat und Reduzierung der Stellflachen kann der Kardex Remstar Shuttle XP
in unmittelbarer N3he der Fertigungslinie positioniert werden. Des Weiteren kann er
mehrere Stockwerke miteinander verbinden oder sogar auf3erhalb von Gebduden
aufgestellt werden — der Zugriff erfolgt dann Gber Aussparungen in den Wanden.

Installation auf3erhalb von Gebauden

Manueller/automatischer Tablarvollauszug

Um bestehende Anlagekapa-
zitdten zu erhéhen, kdnnen
die Shuttle-XP-Gerdte von
Kardex Remstar auch aufer-
halb von Geb3duden aufge-
stellt werden. Der Zugriff
auf das Lagergut erfolgt in
diesem Fall Gber eine
speziell herausgearbeitete
Offnung im Mauerwerk.

Der Tablarvollauszug wurde
entwickelt, um das Handling
von schweren oder sperrigen
Lagergitern zu erleichtern,
die mittels Hubvorrichtung
bewegt werden. Beim Tab-
larvollauszug wird ein Tablar
zu Be- oder Entladezwecken
vor der Bediendffnung bereit-
gestellt. Es kann danach zur
sicheren und einfacheren Be-
dienung auf einen optional
verfigbaren Transportwagen
geladen werden.

Vertikale Liftmodule kénnen
sich Uber mehrere Stockwer-
ke erstrecken und mit bis

zu sechs Bediendffnungen an
beliebiger Stelle der Vorder-
oder Ruckseite des Gerates
ausgestattet werden. Zwi-
schengeschosse ermdglichen
dabei das gleichzeitige Arbei-
ten auf mehreren Ebenen -
beispielsweise Wareneingabe
auf der einen, Warenausgabe
auf der anderen Seite.

Mithilfe der Option ,Doppel-
entnahme” kann in der Be-
diendffnung auf zwei Ebenen
gearbeitet werden: Ein Tablar
wird auf der ersten Arbeits-
ebene in der Bediendffnung
bereitgestellt, danach schlieft
sich die Hubtir. Wahrend der
Bediener das Tablar auffillt
oder Teile entnimmt, wird das
ndchste Tablar schon hinter
der Bediendffnung zur
Verfigung gestellt.
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Organisation fir jedes Lagergut: Tablarzubehbr.

Jedes Tablar kann mithilfe von Fachteilern und Trennmaterial, Kasten, Behaltern,
Boxen oder Spezialvorrichtungen so konfiguriert werden, das es hundertprozentig auf
Ihre ganz speziellen Erfordernisse abgestimmt ist. Die genaue Ubereinstimmung von
Lagergut- und Tablarmafen fiihrt zu einer optimalen Lagerverdichtung, zu mehr
Ubersicht und kiirzeren Zugriffszeiten.

Kasten und Behalter

Fachteiler und Trennmaterial

Halter und Spezialausristung

Behalter, Kdsten und Boxen werden
individuell angefertigt und sind exakt
auf die erforderlichen Tablarmafe
zugeschnitten - so wird kein einziger
Millimeter Lagerflache verschenkt!
Durch ihre Flexibilitdt und bequeme
Handhabung werden sie zur perfekten
Lésung fur jedes dynamische Lager-
system. Forderleistung und -sicherheit
werden durch ihre leichte und dennoch
robuste Bauweise zusatzlich verbes-
sert. Um - falls erforderlich - noch
kleinere Lagerorte zu erstellen, kénnen
die K3sten, Behdlter und Boxen weiter
unterteilt werden. FUr die schnellere,
einfachere Kommissionierung der
Artikel ist es zudem mdoglich, jeden
Lagerort separat zu etikettieren.

Tablarunterteilungen helfen lhnen, Ihre
Betriebsprozesse zu vereinfachen sowie
Raum zu sparen und ermdglichen den
sofortigen Uberblick und raschen Zu-
griff auf das Lagergut. Mit Fachteilern
und Trennmaterial bestimmen Sie, wie
viele Lagerorte auf jedem Tablar er-
stellt werden. Und Sie bestimmen auch
die Grofe des Lagerortes — passt diese
genau zur Grofe des Lagerguts, ist eine
maximale Lagerverdichtung gewahr-
leistet. Jeder Lagerort kann mit einer
Teilenummer oder einer Beschreibung
versehen werden, wodurch sich der
Zugriff auf die zu entnehmenden

Teile verkirzt. Andert sich die GrépRe
oder Menge der einzulagernden Teile,
kénnen Fachteiler jederzeit und
unkompliziert neu konfiguriert werden.

Zur Ubersichtlichen Lagerung und Ausgabe
von Werkzeugen, Formen und Haltevor-
richtungen kdnnen alle Arten von Spezial-
haltern verwendet werden. Diese sorgen
fir einen problemlosen Zugriff und ein ein-
faches Handling. Zudem wird bei automa-
tischen oder manuellen Tablarauszigen der
Einsatz von Kranen und Hebevorrichtungen
erleichtert. FUr Spezialanwendungen kann
die Bedienéffnung auf Bodenhohe versetzt
werden - dadurch ist sie auch mit Gabel-
staplern mihelos erreichbar.

Anwendungsbereiche:

Ersatzteile

Wartung und Reparatur
Werkzeuge und Formen
Halterungen
Befestigungen

Fertigwaren

Pufferlager
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Kardex Remstar Shuttle XP:
8 Grunde, die fur den Shuttle XP

sprechen

Vorteil: Raum sparen/Hohe nutzen
Durch die annahernd stufenlose Lagerung von
Tablaren in Abstanden von nur 25 Millimetern
werden bis zu 85 Prozent Stellflache gespart.

\/orteil: reduzierter Personalaufwand
Der gewinschte Artikel wird automatisch zum
Bediener gebracht - das spart unproduktive

Lauf- und Suchzeiten. Optional integrierte
Pick-to-Light-Systeme (LED) zeigen Lagerfach
und zu entnehmende Menge an, sodass sehr
hohe Pick-Leistungen erreicht werden.
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Vorteil: ergonomisches Design

Der Bediener muss nicht langer klettern, sich
bicken und strecken, um das Lagergut zu er-
reichen, denn der Shuttle XP arbeitet nach dem
+Ware zur Person”-Prinzip: Angeforderte Teile
werden automatisch zu der ergonomisch gestalte-
ten Bedienoffnung geliefert. Die Tablare kdnnen
auf eine individuelle Arbeitshéhe gebracht werden.

Vorteil: hohere Sicherheit

Der Shuttle XP ermoglicht nicht nur einen
kontrollierten Zugriff auf einzelne Tablare,
sondern ebenso eine genaue Rickverfolgung,
welcher Bediener auf welches Tablar zugegriffen
hat. Hubtiren schitzen Bedienpersonal sowie
Lagergut und die Gerduschemissionen werden
zudem erheblich reduziert.
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Wir bieten unseren Kunden eine signifikant gesteigerte
Arbeitsproduktivitat, einen verringerten Stellfldchenbedarf und
die optimale Handhabung und Kontrolle des Inventurbestands.

Vorteil: Genauigkeit

Integrierte Pick-to-Light-Systeme, Barcode-
leser und Softwareschnittstellen garantieren
ein Hochstmaf an Genauigkeit. Die Anbindung
an Fordersysteme, Roboterarme oder Hebe-
vorrichtungen gewahrleistet hdochsten Komfort
am Arbeitsplatz.

Vorteil: Flexibilitat

Jedes Tablar kann gemaf} Bedienervorgaben
individuell eingestellt werden. Einstellbar sind
Zuladung und Unterteilung: langsame Ge-
schwindigkeiten fir empfindliche Waren, Lagern
oft bendtigter Artikel nah an der ,Goldenen
Zone", Zugriffsrechte fur Tablare, Lagern von
Tablaren mit unterschiedlichen Gewichtskapazi-
taten in einem einzigen Gerat und vieles mehr.

\orteil: Modularitat

Durch die modulare Bauweise kann die Gerate-
hdhe schnell und kostengiinstig an veranderte
Standort- oder Arbeitsbedingungen angepasst
werden.

Vorteil: Zuverl3assigkeit

Mit der groflen Installationsbasis der vertikalen
Liftsysteme zeichnet sich der Shuttle XP durch
Betriebszeiten aus, die bisher unibertroffen
sind. Egal, ob Design, Fertigung, Aufbau oder
Service: Der Shuttle XP beweist jeden Tag aufs
Neue, warum er zu den fihrenden Produkten in
seinem Bereich gehdort.
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Kardex Remstar Shuttle XP:
intelligentes Lagern auf hochstem

Niveau

Der Shuttle XP bietet dank der
kompletten Ausschépfung zur
Verfigung stehender Raumhdhen
sowie der Lagerung in 25-Millimeter-
Abstdnden gréptmogliche Kapazitaten
auf minimaler Stellflache. Mithilfe der
Optiflex-Technologie und einer elektro-
nischen Hohenmessung wird jedes ein-
zelne Tablar erfasst und entsprechend
hochverdichtet eingelagert.

Diese Technologie ermdglicht es,
Gegenstande unterschiedlicher Hohen
— von der kleinsten Schraube bis zum
Karton oder zur Palette - effizient in
einem Gerat zu lagern. Zur optimalen
Sicherheit von Bedienpersonal und
Lagergut ist jedes Gerdt mit verschie-
denen Sicherheitselementen ausge-
riostet. Dazu gehoren unter anderem
die Hubturen in jeder Bedienéffnung
und die Personenschutz-Lichtschranke,
die sich direkt vor der Bedienoffnung
befindet und den gesamten Arbeits-
bereich Uberwacht.

Extraktor

Der Extraktor transportiert das ge-
winschte Tablar auf Knopfdruck oder
Uber das Einlesen eines Barcodes mit
hohen Verfahrgeschwindigkeiten ent-
weder direkt zur Entnahmed6ffnung oder
zurick an einen freien Lagerplatz im
Gerat.

Um Mensch, Maschine und Lagergut
zu schitzen und Gerduschemissionen
sowie Zugluft zu reduzieren, gehoéren
Hubtiren zur serienmafigen Ausstat-
tung jedes Gerates.

Lagerwinkelmodule in der Bediendffnung

Die Seitenwande der Bedienodffnung
sind mit L-Profilen ausgestattet.
Dadurch kénnen in der Bediendffnung
mehrere Tablare bereitgestellt (Doppel-
entnahme) und die Arbeitspositionen
kénnen je nach Kérpergréfie des
Bedieners individuell eingestellt
werden.

Beim Auslésen der Sicherheitslicht-
schranke unmittelbar vor der Bedien-
6ffnung werden alle Fahrbewegungen
des Gerates sofort gestoppt.
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Verbessern Sie lhren Geschaftserfolg mit integrierten
Technologien! Von schlisselfertigen Einzelgeraten bis hin zu
komplexen Systemen bietet Kardex Remstar unzahlige
Maglichkeiten der Integration. Termin- und kostengerecht.

Von einer Standardvalidierung Gber
Barcode-Lesegerdte bis zu vielfaltigen Barcode—Lesegeré te
optischen Benutzerfihrungssystemen:
Vertikale Liftsysteme von

Kardex Remstar in Verbindung mit
der Lagerverwaltungssoftware

Power Pick® Global oder anderen
ERP-Systemen helfen dem Bediener,
noch exakter zu arbeiten.

Schnelle und einfache Einbindung von
Barcode-Lesern bei Auftragsidentifika-
tion, Entnahme und Bestdtigung.

Der Shuttle XP verfigt Uber ein breites
Angebot an Hardware-Schnittstellen.
Das Spektrum umfasst Barcode-
Lesegerate, Drucker, Pick-to-Light-
Technologien, andere dynamische
Lager- und Bereitstellungssysteme,
Fahrerlose Transportsysteme (FTS),
RFID-Technologien und vieles mehr.

Fir schnelles Kommissionieren und die
Auftragskonsolidierung ist die Verbin-
dung von Arbeitszonen optimal. Die
Lagergiter werden automatisch in die
Bedienéffnung transportiert, entnom-
men und in Versandbehdlter gelegt.

Manipulations- und Hebevorrichtungen

. ¥ z * Die einfache Einbindung von
Anwendungsbereiche: : ; \ . q
¢ - R Hebevorrichtungen, Kranen, Greifern

und Robotern ermdglicht einen
ergonomischen Materialumschlag.

— Warenentnahme
— Batch-Auftragsentnahme
— Konsolidierung

— Sortierung

— Bestandsauffillung

Zur Steigerung von Produktivitat,
Durchsatz und Genauigkeit bietet
Kardex Remstar verschiedene integrier-
te Pick-to-Light-Lésungen an:

Die Shuttle-XP-Systeme kdnnen mit
Positionsanzeigen, Lichtsignalen und
Bestatigungsleisten in der Bedien-
offnung ausgestattet werden.

n
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Shuttle XP 1000:
stronger, greater, further

%

Der Shuttle XP 1000 bietet durch drei neue Applikationen auf einfache Art und Weise
Mehrwert im hohen Nutzlastbereich bis 1.000 kg.

/T

Schwerlast-Tablar

Einmalig leistungsstark: Unser
Schwerlast-Tablar tragt 8oo kg
Zuladung bei einer Nutzbreite von
4.050 mm. Damit ist es ideal geeignet

fur die Kommissionierung von mittel-
schweren bis schweren Teilen und
setzt neue Mafstabe in Sachen
Belastbarkeit.

Palettenhandling

Kranhandling

Die Applikation ,Palettenhandling”
sorgt dafir, dass Paletten direkt per
Stapler oder Ameise in die Paletten-
tablare gestellt und in die Positionier-

einrichtung eingelagert werden kénnen.

Somit werden Standflachen und Hoch-
regalstapler eingespart, die eingelager-
ten Waren werden wesentlich schneller
gefunden. In der Summe hilft diese
Applikation effektiv Kosten zu senken
und die Produktivit3t zu steigern, und
ist auch aus Sicherheitsaspekten ein
Gewinn.

FTTTTY

Mittels des werksseitig installierten
Kranes kdnnen schwere Lagergiter
spielend leicht bewegt werden. Durch
die stetige Verfigbarkeit des integrier-
ten Kranes und des schnellere Durch-
satzes von ,Ware zur Person” sparen
Sie Zeit und dadurch Kosten. Wichtig
fur Ihr Personal: deutlich optimierte
Ergonomie sowie erhdhte Sicherheit

sind weitere Vorteile dieser Applikation.



Kardex Remstar Shuttle XPlus:
VVerbund von bis zu vier Shuttle-
Modulen fUr hohe Lagerleistungen

Der Shuttle XPlus ist ein ideales
Grofraumlager, mit dem bis zu

2.300 Quadratmeter Lagerfldche auf
einer Grundfldche von nur 20 Quadrat-
metern umgesetzt werden. Er hat eine
maximale Traglast von bis zu 240 Ton-
nen. Ein Hubbalken verbindet mehrere
Liftmodule zu einem Shuttle XPlus. Ein
Extraktor fahrt auf dem Hubbalken und
bringt das angeforderte Tablar mit dem
Lagergut entweder direkt in die Bedien-
06ffnung oder zu einem freien Lagerplatz
in einem der miteinander verbundenen
Module. Der Extraktor bewegt sich
diagonal durch die Liftmodule und
realisiert so kiirzeste Verfahrzeiten.

Vorteile auf einen Blick:

Neben den Vorteilen eines
Shuttle XP bietet der Shuttle XPlus
diese zusatzlichen Produktnutzen:

Bedienen mehrerer Liftmodule
iber nur eine Extraktorplattform

Kurze Abst3ande zwischen den
Bedienoffnungen, wodurch
Laufzeiten fir das Bedien-
personal entfallen

Anzahl und Position der Bedien-

6ffnungen sind wahlbar

Optimale Nutzung vorher nicht
zuganglicher Lagerflachen, zum
Beispiel Ecken und Nischen

Im Vergleich zu Einzelgerdten
mehr Lagervolumen bei gleicher
Fahrgeschwindigkeit (Hubbalken-
Technik)

Noch schnelleres Kommissionieren
durch die Kombination von
Shuttle XPlus und Shuttle XP

n;dexremstar

Shittin 27

Technische Daten

Gerdtemafe

Breite 4.460 bis 7.040 mm
LG 2.921 bis 3.074 mm
Hohe 3.050 bis 20.050 mm

Gerdtehohenraster
100-mm-Schritte
Leistungsdaten

Fahrgeschwindigkeit
250 kg/500 kg

Vertikalgeschwindigkeit

einstellbar bis 1,5 m/s

Ein-/Auslagergeschwindigkeit
0,62 m/s

Horizontalgeschwindigkeit

einstellbar bis 1,3 m/s
Bruttonutzlast 30 t pro Segment
Tablare

Breite 1.250 bis 2.450 mm
Tiefe 813/864 mm
25 mm

75 mm

Lagerplatzraster
Min. Tablarabstand
Zuladung bis zu 545 kg

13
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Kardex Remstar Shuttle XPmultiple:
zwei unabhangige, modulare Hoch-

regalsysteme

in Tandem-Ausfihrung

Der Shuttle XPmultiple ist die ideale
Lésung fUr Geb3ude, in denen die
Aufstellung zweier Einzelsysteme nicht
moglich ist. Tiefe und schmale Raume
lassen sich auf diese Weise optimal
nutzen und Verkehrswege werden durch
nur eine Bediendffnung minimiert.

Der Shuttle XPmultiple besteht aus drei
hintereinander angeordneten, vonein-
ander unabhangigen, modularen Hoch-
regalsystemen. Der Transport der Tabla-
re aus dem hinteren in das vordere Gerat
- und umgekehrt — erfolgt Uber Transfer-
einheiten. Bendtigtes Lagergut wird von
nur einer Bediendffnung aus angefordert.
Die Bereitstellung der entsprechenden
Tablare erfolgt innerhalb kirzester Zeit -
durch internes Vorkommissionieren sind

Vorteile auf einen Blick:

Neben den Vorteilen eines Shuttle XP
iberzeugt der Shuttle XPmultiple
durch diese Produktnutzen:

Steigerung der Lagerkapazitat

Paralleles Arbeiten beim Vor-
kommissionieren: Der Bediener
arbeitet an einem Tablar, wah-
rend das nachste bendtigte be-
reits bereitgestellt wird

Losung fiir besondere Gebaude-
situationen wie Ecken und Nischen,
bei denen die Aufstellung in Raum-
tiefe erforderlich ist (zum Beispiel

Pufferlager in der Fertigung)

Verschiedene Betriebsarten fir
optimale Zugriffszeiten

Reduzierte Verkehrs-/
Kommissionierflache

Einsatz als Stand-alone-L6sung
oder bei Bedarf im Systemverbund

die Wartezeiten deutlich verkirzt. Das
Gerat arbeitet mit der Lagerverwal-

tungssoftware Power Pick Global von
Kardex Remstar: Die Bereitstel-
lung der angeforderten Artikel
wird von dieser intelligenten
Software durchgefthrt und

Uberwacht.

Technische Daten

Geratemafe

Breite
Tiefe
Hohe

1.580 bis 3.980 mm
4.624 bis 12.296 mm
2.550 bis 30.050 mm

Gerdtehohe
in 100-mm-Schritten
Leistungsdaten

Vertikalgeschwindigkeit
einstellbar bis 2,0 m/s

Ein-/Auslagergeschwindigkeit

einstellbar bis 0,7 m/s
Bruttonutzlast 67/120 t pro Segment
Tablare

1.250 bis 3.650 mm
610/813/864 mm

Breite
Tiefe

25 mm

Lagerplatzraster
Min. Tablarabstand
Zuladung

75 mm

bis zu 560 kg
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Kardex Remstar Power Pick® Global:
die Lagerverwaltungssoftware fir

intralogistische Losungen

,

Power Pick Global

Funktionsprinzip von Power Pick Global

-
-
-

.....

Zeit- und wegeoptimiert in dynamischen Lagersystemen kommissionieren, Pickzeiten
spirbar reduzieren, wertvolle Lagerressourcen erschliefen und die Produktivitat
steigern: Mit Power Pick Global sind Sie heute und auch in Zukunft bestens geristet,

um sich flexibel wandelnden Anforderungen anzupassen.

Effizienz

Durch die Integration von

Power Pick Global in Ihre Arbeitsablaufe
wird die Produktivitdt gesteigert: Die
Optimierung von Sammelauftragen,
Multi-Order-Picking und zeitoptimiertes
Fahren der Lagersysteme tragen dazu
bei, Durchlaufzeiten zu minimieren und
den Durchsatz zu erhdhen.

Genavigkeit

Von der Standardvalidierung mittels
Barcode, Handscanner oder Gewichts-
kontrolle bis zu einer grofen Vielzahl
anderer Funktionen wie Pick- oder
Put-to-Light, Laser- oder LED-Pointer:
Power Pick Global verringert Bedien-
fehler und steigert die Kommissionier-
genavigkeit auf bis zu 99 %.

Sicherheit

Power Pick Global ist darauf ausgelegt,
dass viele Benutzer am System arbeiten
gleichzeitig und vor allem sicher. Benutzer-

und Gruppenrechte steuern sowohl den
Zugriff auf das System als auch einzelne
Fachbdden; jeder Zugriff auf das System
[3sst sich direkt nachverfolgen.

Integration

Egal, ob einfache Plug-and-Play-,
Middleware- oder kundenspezifische
Systeme: Power Pick Global basiert auf
modernster Windows®-Technologie*
und kann mit den meisten handels-
Ublichen Lagerverwaltungs- und
ERP-Systemen verbunden werden.

Modularitat

Vom kleinsten Lager bis zum komplexen
Distributionszentrum: Power Pick Global
kann perfekt auf Ihre Bedirfnisse zuge-
schnitten werden - Investitions- und
Zukunftssicherheit inklusive. Denn
Power Pick Global wird kontinuierlich
weiterentwickelt und erweitert.

* Windows® ist eine eingetragene Marke
der Firma Microsoft Corporation.

Die Software gibt es
in drei Applikationen:

— Cleverstore 1000
Softwarelosung firr einfaches
Lagern und Bereitstellen

Smartpick 6000
Softwareldsung fiir professio-
nelles Kommissionieren mit
hohen Pickraten

Smartpick 5200
Kommissionieren mit hohen
Pickraten — speziell fiir die
Elektronikbranche
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Kardex Remstar:

Immer in lhrer Nahe - Weltweit

Australien
Belgien
China
Danemark
Deutschland
Finnland
Frankreich

Grofbritannien
Indien

Irland

Italien
Niederlande
Norwegen
Osterreich

Polen
Russland
Schweden
Schweiz
Singapur
Slowakei
Spanien

Tschechische
Republik
Torkei
Ungarn

USA

Zypern
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