
Kardex Remstar Shuttle® XP
Vertikale Liftsysteme für hochverdichtetes Lagern 
auf geringer Stellfl äche
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Das vertikale Lagerliftsystem 
Shuttle XP wurde für eine Vielzahl 
an Lager- und Bereitstellungsanwen-
dungen in Fertigung, Vertrieb, 
Einzelhandel und Lagerwesen 
ent wickelt. Die Kombination von 
optimaler  Lagerverdichtung, fl exi-
blen, effi  zienten Lagerstrategien, 
Ergonomie und Sicherheit machen 
den Shuttle XP von Kardex Remstar 
zu einer einzigartigen Lagerlösung.

Das Prinzip
Der modulare Vertikallift Shuttle XP ist 
ein in sich geschlossenes System, bei 
dem Tablare an Front- und Rückseite 
des Ge  rätes vertikal eingelagert sind. In 
der Mitte befi ndet sich ein Extraktor, der 
auf Knopfdruck oder über das Einlesen 
eines Strichcodes die Tablare mit dem 
Lagergut automatisch in die Bedienöff-
nung befördert. Aufgrund der modularen 
 Bauweise kann der Shuttle XP so wohl 
vor als auch nach dem Aufbau jederzeit 
dem jeweiligen Höhenbedarf angepasst 
werden – und auch die An zahl der Be-
dienöffnungen ist modifi zier bar. Je nach 
Raumhöhe lassen sich so im Vergleich 
zu herkömmlichen Systemen mindes-
tens 85 Prozent Bodenfl äche einsparen. 
Mithilfe der Optifl ex-Technologie wird 
jedes Tablar automatisch eingelesen – 
den einzulagernden Produkten wird 
dann in Abständen von 25 Millimetern 
der ideale Lagerort zugewiesen.

Standard Solution | Vertical Lift System

Kardex Remstar Shuttle XP:
Nahezu unbegrenztes Lagern –
kostengünstig und zugriffsschnell

Weitere Informationen:
www.kardex-remstar.com
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Flexible, effi  ziente Lagerstrategie
Die modulare Bauweise des Shuttle XP 
sorgt für eine nahezu unbeschränkte 
 Flexibilität bei der Nutzung unter-
schiedlicher Raumhöhen. Die Gerätehö-
he kann in 100-Millimeter-Schritten so 
gewählt werden, dass der Shuttle XP 
immer optimal dem jeweiligen Kapazi-
täts- und  Höhenbedarf entspricht. Auch 
bei Standortveränderungen kann er 
durch das Hinzufügen oder Entfernen 
von Modulen schnell den neuen Bedin-
gungen angepasst werden. 

Anpassung an die Gebäudesituation
Beim Einsatz über mehrere Stockwerke 
können an beliebiger Stelle der Vorder- 
und Rückseite des Shuttle XP bis zu 
6 Bedienöffnungen integriert werden, 
die auch nachträglich veränderbar sind. 
Die Hub tür in jeder Bedienöffnung 
verhindert den Austritt von Zugluft und 
sichert sowohl den Bediener als auch 
das Lagergut.

Vorteile auf einen Blick:

– Reduzierung der Zugriffszeiten

– Steigerung des Warenumschlags

– Mehr Lagerfl äche bei wesent-
lich geringerer Stellfl äche

– Genaue Inventurbestände durch 
Einbindung in interne Waren-
wirtschaftssysteme

– Mehr Sicherheit und Schutz für 
Bediener und Lagergut

– Höhere Ergonomie

– Modulare Erweiterbarkeit

– – Mehr Lagerfl äche bei wesent-Mehr Lagerfläche bei wesent-
lich geringerer Stellfl ächelich geringerer Stellfläche

– Genaue Inventurbestände durchGenaue Inventurbestände durch
Einbindung in interne Waren-bnb gg nn nn
wirtschaftssystemewirtschaftssysteme

– Mehr Sicherheit und Schutz für Mehr Sicherheit und Schutz für 
Bediener und LagergutBediener und Lagergutg g

– – Höhere ErgonomieHöhere Ergonomie

– Modulare Erweiterbarkeit
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Zahnriemenantrieb
Ermöglicht höhere Fahrleistung, schnellere 
Zugriffs zeiten, geringere Geräuschemissionen und 
längere Maschinenlaufzeiten.

Zukunftssichere Bauweise
Schnelle und problemlose Änderung der 
Geräte höhe sowie zusätzliche Anbringung von 
Bedien öffnungen – dadurch optimale Anpassung 
an neue Erfordernisse.

Ergonomische Bedienöffnung
Durch die Lagerwinkel in der Bedienöffnung lässt 
sich die Arbeitsposition individuell auf die Körper-
größe des Bedienpersonals einstellen. In einer 
Bedienöffnung können zudem gleichzeitig zwei 
Tablare bereitgestellt werden. Der Untertritt 
ermöglicht es dem Bediener nah an das Gerät 
heranzutreten und ergonomisch zu Arbeiten.

Tablare mit unterschiedlichen Zuladungsklassen
In einem Gerät können unterschiedliche Tablare 
 ge lagert werden – dadurch Reduzierung der 
Anschaffungskosten und Gewährleistung von 
dauerhafter Flexibilität des Betriebs.

Integriertes Gewichtsmanagement
Kontrolliert das Gewicht von Tablar und Shuttle 
 mithilfe der Widerstandsmethode, um das 
Über laden einzelner Tablare oder des ge samten 
Systems zu verhindern.

Optifl ex-Technologie
Optimale Kapazitätsauslastung vorhandener Lager-
fl ächen im Gerät durch automatische Erfassung der 
Lagerguthöhe für eine maximale Lagerverdichtung.

Bedienöffnung mit automatischen Hubtüren
Für die Sicherheit von Bedienpersonal und Lagergut. 
Verringerte Geräuschemissionen. Ermöglicht Vor-
kommissionierung – der Bediener arbeitet an  einem 
Tablar, während das nächste benötigte Tablar auf 
dem Extraktor hinter der Hubtür bereitgestellt wird. 
Um die Wartezeiten zu verkürzen, werden die Tabla-
re nach Beendigung der Tätigkeit ausgetauscht.

Standard Solution | Vertical Lift System

Kardex Remstar Shuttle XP:
7 Konstruktionsmerkmale – 
mit Konsequenz zur Exzellenz
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Jeder Kardex Remstar Shuttle XP kann so konfi guriert werden, 
dass er exakt auf Ihre Anlage abgestimmt ist. 
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Shuttle XP 700

Shuttle XP 250/500

Gerätemaße

Breite 1.580 bis 4.380 mm
Tiefe 2.312 bis 4.292 mm
Höhe 2.550 bis 30.050 mm

Gerätehöhenraster

100-mm-Schritte

Leistungsdaten

Vertikalgeschwindigkeit 
einstellbar bis 2,0 m/s

Ein-/Auslagergeschwindigkeit 
einstellbar bis 0,7 m/s

Bruttonutzlast max. 67/120 t 

Tablare

Breite 1.250 bis 4.050 mm
Tiefe 610 bis 1.270 mm
Lagerplatzraster  25 mm
Min. Tablarabstand 75 mm
Zuladung  bis zu  560 kg

Spezielle Optionen

– Kühlung/Tiefkühlung bis – 20 °C ± 5K
– Beheizte Geräte bis + 60 °C
–  Reinraumanwendungen 

Klasse 100–100.000 / ISO-Klasse 5–8
–  Kontrollierte Atmosphäre 

(5 % relative Luftfeuchtigkeit /
10 % relative Luftfeuchtigkeit)

– Brandschutz (Wasser/ Gas)
– Automatisierung
– Explosionsschutz

Technische Daten

Gerätemaße

Breite 1.580 bis  4.380 mm
Tiefe 2.362 bis   4.343 mm
Höhe 2.550 bis 20.050 mm

Vertikalgeschwindigkeit 
einstellbar bis 1,2 m/s

Tablare

Breite 1.250 bis 4.050 mm
Tiefe 610 bis 1.270 mm
Lagerplatzraster  50 mm
Min. Tablarabstand 100 mm
Zuladung   bis zu 725 kg

Technische Daten

Gerätemaße

Breite   1.580 bis 4.380 mm
Tiefe  2.362 bis 4.343 mm
Höhe  2.550 bis 20.050 mm

Gerätehöhenraster

100-mm-Schritte

Leistungsdaten

Vertikalgeschwindigkeit individuell 
einstellbar pro Tablar bis 0,75 m/s

Gesamtzuladung max. 67/120 t 

Tablare

Tiefe  610 bis 1.778 mm

Breite  Zuladung pro Tablar
1.250 mm   1.000 kg
2.450 mm   900 kg
4.050 mm   800 kg

Alle Zwischengrößen im Raster 
50 mm möglich

Technische Daten

Shuttle XP 1000 Optionen:

– LED- /Laserpointer 
– Alphanumerische oder 

Matrix-Positions anzeige
– Bestätigungsleiste
– ESD-Ausführung
– Automatischer Tablarvollauszug
– Manueller Tablarvollauszug
– Transportwagen
– Schwenkarm für Bedieneinheit
– Doppel-/Mehrfachentnahme
– Tablarverriegelung
– Benutzerverwaltung
– Gerätesteuerung  Logicontrol® 200
– Werksseitig montierter Kran
– Sonder-Tablare für Paletten-

einlagerung
– Tablarvollauszug für Stapler-

bedienung
– Bis zu sechs Bedienöffnungen 

pro Gerät
– Staplerbedienung vor dem Gerät
– Vertikale Fotozellen zur Schacht-

überwachung
– LED Positionsanzeige
– Positionsanzeige Vario
– TIC Matrix
– Hilfsbetriebssystem
– Wiegesystem

555555

– TIC MatrixM
– HilHilfsbf betrt iebi bssystet msbetriebssys
–– WiegesystemegWiegesystemWieggesyystem
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Dank vielfältiger Optionen, die vor oder nach dem Aufbau integriert werden können, 
sorgt der Kardex Remstar Shuttle XP für größtmögliche Flexibilität: Das Gerät kann 
erweitert, verkleinert, umgestellt oder beliebig angepasst werden, um so veränderten 
Betriebs-, Stand ort- oder Anwendungserfordernissen gerecht zu werden. Zur Erhöhung 
der Produktivität und Reduzierung der Stellfl ächen kann der Kardex Remstar Shuttle XP 
in unmittelbarer Nähe der Fertigungs linie positioniert werden. Des Weiteren kann er 
mehrere Stockwerke mit einander verbinden oder sogar außerhalb von Gebäuden 
aufgestellt werden – der Zugriff erfolgt dann über Aussparungen in den Wänden.

Um bestehende Anlagekapa-
zitäten zu erhöhen, können 
die Shuttle-XP-Geräte von 
Kardex Remstar auch außer-
halb von Gebäuden aufge-
stellt werden. Der Zugriff 
auf das Lagergut erfolgt in 
diesem Fall über eine 
spe ziell herausgearbeitete 
Öffnung im Mauerwerk.

Installation außerhalb von Gebäuden

Vertikale Liftmodule können 
sich über mehrere Stockwer-
ke erstrecken und mit bis 
zu sechs Bedienöffnungen an 
beliebiger Stelle der Vorder- 
oder Rückseite des Gerätes 
ausgestattet werden. Zwi-
schengeschosse ermöglichen 
dabei das gleichzeitige Arbei-
ten auf mehreren Ebenen – 
beispielsweise Wa ren eingabe 
auf der einen, Warenausgabe 
auf der an deren Seite.

Manueller/automatischer Tablarvollauszug

Standard Solution | Vertical Lift System

DoppelentnahmeInstallation über mehrere Stockwerke 

Mithilfe der Option „Doppel-
entnahme“ kann in der Be-
dienöffnung auf zwei Ebenen 
gearbeitet werden: Ein Tablar 
wird auf der ersten Arbeits-
ebene in der Bedienöffnung 
bereitgestellt, danach schließt 
sich die Hubtür. Während der 
Bediener das Tablar auffüllt 
oder Teile entnimmt, wird das 
nächste Tablar schon hinter 
der Be  dien öffnung zur 
Verfügung gestellt.

Der Tablarvollauszug wurde 
entwickelt, um das Handling 
von schweren oder sperrigen 
Lagergütern zu erleichtern, 
die mittels Hubvorrichtung 
bewegt werden. Beim Tab-
larvollauszug wird ein Tablar 
zu Be- oder Entladezwecken 
vor der Bedienöffnung bereit-
gestellt. Es kann danach zur 
sicheren und einfacheren Be-
dienung auf einen optional 
verfügbaren Transportwagen 
geladen werden.

Kardex Remstar Shuttle XP:
hochverdichtetes und sicheres Lagern
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Organisation für jedes Lagergut: Tablarzubehör.

Jedes Tablar kann mithilfe von Fachteilern und Trennmaterial, Kästen, Behältern, 
Boxen oder Spezialvorrichtungen so konfi guriert werden, das es hundertprozentig auf 
Ihre ganz speziellen Erfordernisse abgestimmt ist. Die genaue Übereinstimmung von 
Lagergut- und Tablarmaßen führt zu einer optimalen Lagerverdichtung, zu mehr 
Übersicht und kürzeren Zugriffszeiten.

Behälter, Kästen und Boxen werden 
individuell angefertigt und sind exakt 
auf die erforderlichen Tablarmaße 
zugeschnitten – so wird kein einziger 
Millimeter Lagerfl äche verschenkt! 
Durch ihre Flexibilität und bequeme 
Handhabung werden sie zur perfekten 
Lösung für jedes dynamische Lager-
system. Förderleistung und -sicherheit 
werden durch ihre leichte und dennoch 
robuste Bauweise zusätzlich verbes-
sert. Um – falls erforderlich – noch 
kleinere Lagerorte zu erstellen, können 
die Kästen, Behälter und Boxen weiter 
unterteilt werden. Für die schnellere, 
einfachere Kommissionierung der 
Artikel ist es zudem möglich, jeden 
Lagerort separat zu etikettieren.

Tablarunterteilungen helfen Ihnen, Ihre 
Betriebsprozesse zu vereinfachen sowie 
Raum zu sparen und ermöglichen den 
sofortigen Überblick und raschen Zu-
griff auf das Lagergut. Mit Fachteilern 
und Trennmaterial bestimmen Sie, wie 
viele Lagerorte auf jedem Tablar er-
stellt werden. Und Sie bestimmen auch 
die Größe des Lagerortes – passt diese 
genau zur Größe des Lagerguts, ist eine 
maximale Lagerverdichtung gewähr-
leistet. Jeder Lagerort kann mit einer 
Teilenummer oder einer Beschreibung 
versehen werden, wodurch sich der 
Zugriff auf die zu entnehmenden 
Teile verkürzt. Ändert sich die Größe 
oder Menge der einzulagernden Teile, 
können Fachteiler jederzeit und 
unkompliziert neu konfi guriert werden.

Zur übersichtlichen Lagerung und Aus gabe 
von Werkzeugen, Formen und Halte vor-
richtungen können alle Arten von Spezial-
haltern verwendet werden. Diese sorgen 
für einen problemlosen Zugriff und ein ein-
faches Handling. Zudem wird bei automa-
tischen oder manuellen Tablar aus zügen der 
Einsatz von Kranen und Hebevorrichtungen 
er   leichtert. Für Spezialanwendungen kann 
die Bedienöffnung auf Boden höhe versetzt 
werden – dadurch ist sie auch mit Gabel-
staplern mühelos erreichbar.

Kästen und Behälter Fachteiler und Trennmaterial Halter und Spezialausrüstung

Anwendungsbereiche:

– Ersatzteile

– Wartung und Reparatur

– Werkzeuge und Formen

– Halterungen

– Befestigungen

– Fertigwaren

– Pufferlager

– PufferlagerPP fffferlal ger
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Vorteil: reduzierter Personalaufwand
Der gewünschte Artikel wird automatisch zum 
 Bediener gebracht – das spart unproduktive 
Lauf- und Suchzeiten. Optional integrierte 
Pick-to-Light-Systeme (LED) zeigen Lagerfach 
und zu entnehmende Menge an, sodass sehr 
hohe Pick-Leistungen erreicht werden.

Vorteil: Raum sparen/ Höhe nutzen
Durch die annähernd stufenlose Lagerung von 
 Tablaren in Abständen von nur 25 Millimetern 
 werden bis zu 85 Prozent Stellfl äche gespart. 

Vorteil: ergonomisches Design
Der Bediener muss nicht länger klettern, sich 
 bücken und strecken, um das Lagergut zu er-
reichen, denn der Shuttle XP arbeitet nach dem 
„Ware zur Person“-Prinzip: Angeforderte Teile 
 werden automatisch zu der ergonomisch gestalte-
ten Bedienöffnung geliefert. Die Tablare können 
auf eine individuelle Arbeitshöhe gebracht werden.

Vorteil: höhere Sicherheit
Der Shuttle XP ermöglicht nicht nur einen 
kontrol lierten Zugriff auf einzelne Tablare, 
sondern ebenso eine genaue Rückverfolgung, 
welcher Bediener auf welches Tablar zugegriffen 
hat. Hubtüren schützen Bedienpersonal sowie 
Lagergut und die Geräuschemis sionen werden 
zudem erheblich reduziert.

Standard Solution | Vertical Lift System

Kardex Remstar Shuttle XP:
8 Gründe, die für den Shuttle XP 
sprechen
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Vorteil: Flexibilität 
Jedes Tablar kann gemäß Bedienervorgaben 
 individuell eingestellt werden. Einstellbar sind 
Zuladung und Unterteilung: langsame Ge-
schwindigkeiten für empfi ndliche Waren, Lagern 
oft  benötigter Artikel nah an der „Goldenen 
Zone“, Zugriffsrechte für Tablare, Lagern von 
Tablaren mit unterschiedlichen Gewichtskapazi-
täten in  einem einzigen Gerät und vieles mehr.

Vorteil: Genauigkeit 
Integrierte Pick-to-Light-Systeme, Barcode-
leser und Softwareschnittstellen garantieren 
ein Höchstmaß an Genauigkeit. Die Anbindung 
an Fördersysteme, Roboterarme oder Hebe-
vorrichtungen gewährleistet höchsten Komfort 
am Arbeitsplatz.

Vorteil: Modularität
Durch die modulare Bauweise kann die Geräte-
höhe schnell und kostengünstig an veränderte 
Standort- oder Arbeitsbedingungen angepasst 
werden.

Vorteil: Zuverlässigkeit
Mit der großen Installationsbasis der vertikalen 
Liftsysteme zeichnet sich der Shuttle XP durch 
Betriebs zeiten aus, die bisher unübertroffen 
sind. Egal,  ob Design, Fertigung, Aufbau oder 
Service: Der Shuttle XP beweist jeden Tag aufs 
Neue,  warum er zu den führenden Produkten in 
seinem Bereich gehört.

Wir bieten unseren Kunden eine signifi kant gesteigerte 
Arbeitsproduktivität, einen verringerten Stellfl ächenbedarf und 
die optimale Handhabung und Kontrolle des Inventurbestands.
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Um Mensch, Maschine und Lagergut 
zu schützen und Geräuschemissionen 
sowie Zugluft zu reduzieren, gehören 
Hubtüren zur serienmäßigen Ausstat-
tung jedes Ge  rätes.

Der Extraktor transportiert das ge-
wünschte Tablar auf Knopfdruck oder 
über das Einlesen eines Barcodes mit 
hohen Verfahrgeschwindigkeiten ent-
weder direkt zur Entnahmeöffnung oder 
zurück an  einen freien Lagerplatz im 
Gerät.

Die Seitenwände der Bedienöffnung 
sind mit L-Profi len ausgestattet. 
Dadurch können in der Bedienöffnung 
mehrere Tablare bereitgestellt (Doppel-
entnahme) und die Arbeitsposi tionen 
können je nach Körpergröße des 
Bedieners individuell eingestellt 
werden.

Beim Auslösen der Sicherheitslicht-
schranke unmittelbar vor der Bedien -
öffnung werden alle Fahrbewegungen 
des Gerätes sofort gestoppt.

Der Shuttle XP bietet dank der 
kompletten Ausschöpfung  zur 
Verfügung stehender Raumhöhen 
sowie der Lagerung in 25-Millimeter-
Abständen größtmögliche Kapazitäten 
auf mini maler Stellfl äche. Mithilfe der 
Optifl ex-Technologie und einer elektro-
nischen Höhenmessung wird jedes ein-
zelne Tablar erfasst und entsprechend 
hoch verdichtet eingelagert. 

Diese Technologie ermöglicht es, 
Ge gen stände unterschiedlicher Höhen 
– von der kleinsten Schraube bis zum 
Karton oder zur Palette – effi  zient in 
einem  Gerät zu lagern. Zur optimalen 
Sicherheit von Bedienpersonal und 
Lagergut ist jedes Gerät mit verschie-
denen Sicherheitselementen ausge-
rüstet. Dazu gehören unter anderem 
die Hubtüren in jeder Bedienöffnung 
und die Personenschutz-Lichtschranke, 
die sich direkt vor der  Bedienöffnung 
befi ndet und den ge samten Arbeits-
bereich überwacht.

Extraktor

Hubtüren

Lagerwinkelmodule in der Bedienöffnung

Sicherheitslichtschranke

Standard Solution | Vertical Lift System

Kardex Remstar Shuttle XP:
intelligentes Lagern auf höchstem 
Niveau
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Von einer Standardvalidierung über 
 Barcode-Lesegeräte bis zu vielfältigen 
optischen Benutzerführungssystemen: 
Vertikale Liftsysteme von 
Kardex Remstar in Verbindung mit 
der Lagerverwaltungssoftware 
Power Pick® Global oder anderen 
ERP-Systemen helfen dem Bediener, 
noch exakter zu arbeiten.

Der Shuttle XP verfügt über ein breites 
Angebot an Hardware-Schnittstellen. 
Das Spek trum umfasst Barcode-
Lese geräte, Drucker, Pick-to-Light-
Techno logien, andere dyna mische 
Lager- und Bereitstellungs  systeme, 
Fahrerlose Transportsysteme (FTS), 
RFID-Techno logien und vieles mehr.

Schnelle und einfache Einbindung von 
Barcode-Lesern bei Auftragsidentifi ka-
tion, Entnahme und Bestätigung.

Barcode-Lesegeräte

Die einfache Einbindung von 
Hebe vorrichtungen, Kranen, Greifern 
und  Robotern ermöglicht einen 
ergonomischen Materialumschlag.

Manipulations- und Hebevorrichtungen

Für schnelles Kommissionieren und die 
Auftragskonsolidierung ist die Verbin-
dung von Arbeitszonen optimal. Die 
 Lagergüter werden automatisch in die 
Bedienöffnung transportiert, entnom-
men und in Versandbehälter gelegt.

Förderanlagen

Zur Steigerung von Produktivität, 
Durch satz und Genauigkeit bietet 
Kardex Remstar verschiedene integrier-
te Pick-to-Light-Lösungen an: 
Die Shuttle-XP-Systeme können mit 
Positionsan zeigen, Licht signalen und 
Bestätigungsleisten in der Bedien-
öffnung ausgestattet werden.

Pick-to-Light

Verbessern Sie Ihren Geschäftserfolg mit integrierten 
Technologien! Von schlüsselfertigen Einzelgeräten bis hin zu 
komplexen Systemen bietet Kardex Remstar unzählige 
Möglichkeiten der Integration. Termin- und kostengerecht.

Anwendungsbereiche:

– Warenentnahme

– Batch-Auftragsentnahme

– Konsolidierung

– Sortierung

– Bestandsauffüllung

– – WarenentnahmeWarenentnahme

– – Batch-AuftragsentnahmeBatch-Auftragsentnahme

– – KonsolidierungKonsolidierungg

– – SortierungSortierung

– Bestandsauffüllung
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Einmalig leistungsstark: Unser 
Schwerlast-Tablar trägt 800 kg 
Zuladung bei  einer Nutzbreite von 
4.050 mm. Damit ist es ideal geeignet 
für die  Kommissionierung von mittel-
schweren bis schweren Teilen und 
setzt neue Maßstäbe in Sachen 
Belastbarkeit.

Die Applikation „Palettenhandling“ 
sorgt dafür, dass Paletten direkt per 
Stapler oder Ameise in die Paletten-
tablare gestellt und in die Positionier-
einrichtung eingelagert werden können. 
Somit werden Standfl ächen und Hoch-
regalstapler eingespart, die eingelager-
ten Waren werden wesentlich schneller 
gefunden. In der Summe hilft diese 
Applikation effektiv Kosten zu senken 
und die Produktivität zu steigern, und 
ist auch aus Sicherheitsaspekten ein 
Gewinn.

Mittels des werksseitig installierten 
 Kranes können schwere Lagergüter 
 spielend leicht bewegt werden. Durch 
die stetige Verfügbarkeit des integrier-
ten Kranes und des schnellere Durch-
satzes von „Ware zur Person“ sparen 
Sie Zeit und dadurch Kosten. Wichtig 
für Ihr  Personal: deutlich optimierte 
Ergonomie sowie erhöhte Sicherheit 
sind weitere Vorteile dieser Applikation.

Der Shuttle XP 1000 bietet durch drei neue Applikationen auf einfache Art und Weise 
Mehrwert im hohen Nutzlastbereich bis 1.000 kg.

Schwerlast-Tablar Palettenhandling Kranhandling

Shuttle XP 1000:
stronger, greater, further
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Der Shuttle XPlus ist ein ideales 
Großraumlager, mit dem bis zu 
2.300 Quadratmeter Lagerfl äche auf 
einer Grundfl äche von nur 20 Quadrat-
metern umgesetzt werden. Er hat eine 
maximale Traglast von bis zu 240 Ton-
nen. Ein Hubbalken verbindet mehrere 
Lift module zu einem Shuttle XPlus. Ein 
Extraktor fährt auf dem Hubbalken und 
bringt das angeforderte Tablar mit dem 
Lagergut entweder direkt in die Bedien-
öffnung oder zu  einem freien Lagerplatz 
in einem der miteinander verbundenen 
Module. Der Extraktor bewegt sich 
diagonal durch die Liftmodule und 
realisiert so kürzeste Verfahrzeiten.

Gerätemaße

Breite 4.460 bis  7.040 mm
Tiefe 2.921 bis   3.074 mm
Höhe 3.050 bis 20.050 mm

Gerätehöhenraster

100-mm-Schritte

Leistungsdaten

Fahrgeschwindigkeit 
250 kg/500 kg

Vertikalgeschwindigkeit 
einstellbar bis 1,5 m/s

Ein-/Auslagergeschwindigkeit 
0,62 m/s

Horizontalgeschwindigkeit 
einstellbar bis 1,3 m/s

Bruttonutzlast 30 t pro Segment

Tablare

Breite 1.250 bis 2.450 mm
Tiefe   813/864 mm
Lagerplatzraster  25 mm
Min. Tablarabstand  75 mm
Zuladung  bis zu 545 kg

Technische Daten

Kardex Remstar Shuttle XPlus:
Verbund von bis zu vier Shuttle-
Modulen für hohe Lagerleistungen

Vorteile auf einen Blick:

Neben den Vorteilen eines 
Shuttle XP bietet der Shuttle XPlus 
diese zu sätzlichen Produktnutzen:

– Bedienen mehrerer Liftmodule 
über nur eine Extraktorplattform

– Kurze Abstände zwischen den 
Bedienöffnungen, wodurch 
Laufzeiten für das Bedien-
personal entfallen

– Anzahl und Position der Bedien-
öffnungen sind wählbar

– Optimale Nutzung vorher nicht 
zugänglicher Lagerfl ächen, zum 
Beispiel Ecken und Nischen

– Im Vergleich zu Einzelgeräten 
mehr Lagervolumen bei gleicher 
Fahrgeschwindigkeit (Hubbalken-
Technik)

– Noch schnelleres Kommissionieren  
durch die Kombination von 
Shuttle XPlus und Shuttle XP

durch die Kombination vondurch diee Kombinata ion von
Shuttle XPlus und Shuttle XPShuttle XPlus und Shuttle XP
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Der Shuttle XPmultiple ist die ideale 
Lösung für Gebäude, in denen die 
Aufstellung zweier Einzelsysteme nicht 
möglich ist. Tiefe und schmale Räume 
lassen sich auf diese Weise optimal 
nutzen und Verkehrs wege werden durch 
nur eine Bedienöffnung minimiert.

Der Shuttle XPmultiple besteht aus drei 
hintereinander angeordneten, vonein-
ander unabhängigen, modularen Hoch-
regalsystemen. Der Transport der Tabla-
re aus dem hinteren in das vordere Gerät 
– und umgekehrt – erfolgt über Transfer-
einheiten. Benötigtes Lagergut wird von 
nur einer Bedienöffnung aus angefordert. 
Die Bereitstellung der entsprechenden 
Tablare erfolgt innerhalb kürzester Zeit – 
durch internes Vorkommissionieren sind 

die Wartezeiten deutlich verkürzt. Das 
Gerät arbeitet mit der Lagerverwal-
tungssoftware  Power Pick Global von 
Kardex Remstar: Die Bereitstel-
lung der angeforderten Artikel 
wird von dieser intelligenten 
Software durchgeführt und 
überwacht.

Standard Solution | Vertical Lift System

Gerätemaße

Breite 1.580 bis 3.980 mm
Tiefe 4.624 bis 12.296 mm
Höhe 2.550 bis 30.050 mm

Gerätehöhe

in 100-mm-Schritten

Leistungsdaten

Vertikalgeschwindigkeit
einstellbar bis 2,0 m/s

Ein-/Auslagergeschwindigkeit
einstellbar bis 0,7 m/s

Bruttonutzlast 67/120 t pro Segment

Tablare

Breite 1.250 bis 3.650 mm
Tiefe                610/813/ 864 mm
Lagerplatzraster  25 mm
Min. Tablarabstand 75 mm
Zuladung  bis zu 560 kg

Technische Daten

Kardex Remstar Shuttle XPmultiple:
zwei unabhängige, modulare Hoch-
regal systeme in Tandem-Ausführung

Vorteile auf einen Blick:

Neben den Vorteilen eines Shuttle XP 
überzeugt der Shuttle XP  multiple 
durch diese Produktnutzen:

– Steigerung der Lagerkapazität

– Paralleles Arbeiten beim Vor-
kommissionieren: Der Bediener 
arbeitet an einem Tablar, wäh-
rend das nächste benötigte be-
reits  bereitgestellt wird

– Lösung für besondere Gebäude-
situationen wie Ecken und Nischen, 
bei denen die Aufstellung in Raum-
tiefe erforderlich ist (zum Beispiel 
Pufferlager in der Fertigung)

– Verschiedene Betriebsarten für 
optimale Zugriffszeiten

– Reduzierte Verkehrs-/
Kommissionierfl äche

– Einsatz als Stand-alone-Lösung 
oder bei Bedarf im Systemverbund

144414
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Software Solution | Warehouse Management Software

Effi  zienz
Durch die Integration von 
Power Pick Global in Ihre Arbeitsabläufe 
wird die Produktivität gesteigert: Die 
Optimierung von Sammelaufträgen, 
Multi-Order-Picking und zeitoptimiertes 
Fahren der Lager systeme tragen dazu 
bei, Durchlaufzeiten zu minimieren und 
den Durchsatz zu erhöhen.

Genauigkeit
Von der Standardvalidierung mittels 
Barcode, Handscanner oder Gewichts-
kontrolle bis zu einer großen Vielzahl 
anderer Funktionen wie Pick- oder 
Put-to-Light, Laser- oder LED-Pointer: 
Power Pick Global verringert Bedien-
fehler und steigert die Kommissionier-
genauigkeit auf bis zu 99 %.

Sicherheit
Power Pick Global ist darauf ausgelegt, 
dass viele Benutzer am System arbeiten 
gleichzeitig und vor allem sicher. Benutzer- 

und Gruppenrechte steuern sowohl den 
Zugriff auf das System als auch einzelne 
Fachböden; jeder Zugriff auf das System 
lässt sich direkt nachverfolgen.

Integration
Egal, ob einfache Plug-and-Play-, 
 Middleware- oder kundenspezifi sche 
Systeme: Power Pick Global basiert auf 
modernster Windows®-Technologie* 
und kann mit den meisten handels-
üblichen Lagerverwaltungs- und 
ERP-Systemen verbunden werden.

Modularität
Vom kleinsten Lager bis zum komplexen 
Distributionszentrum: Power Pick Global 
kann perfekt auf Ihre Bedürfnisse zu ge-
schnitten werden – Investitions- und 
 Zukunftssicherheit inklusive. Denn 
Power Pick Global wird kontinuierlich 
weiterentwickelt und erweitert.

*  Windows® ist eine eingetragene Marke 
der Firma Microsoft Corporation.

Zeit- und wegeoptimiert in dynamischen Lagersystemen kommissionieren, Pickzeiten 
spür bar reduzieren, wertvolle Lagerressourcen erschließen und die Produktivität 
steigern: Mit Power Pick Global sind Sie heute und auch in Zukunft bestens gerüstet, 
um sich fl exibel wandelnden Anforderungen anzupassen.

Kardex Remstar Power Pick® Global:
die Lagerverwaltungssoftware für 
intralogistische Lösungen

Funktionsprinzip von Power Pick Global

Die Software gibt es 
in drei Applikationen:

– Cleverstore 1000 
Softwarelösung für einfaches 
Lagern und Bereitstellen

– Smartpick 6000
Softwarelösung für professio-
nelles Kommissionieren mit 
hohen Pickraten

– Smartpick 5200
Kommissionieren mit hohen 
Pickraten – speziell für die 
Elektronikbranche
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Lagern und Bereitstellenund Bereit

– – Smartpick 6000Smartppick 6000
Softwarelösung für professio-Softwarelösung für professio-
nelles Kommissionieren mit es Kommissioniere
hohen Pickratenhohen Pickraten

– – Smartpick 5200Smartpick 5200
Kommissionieren mit hohen Kommissioni ren it hoh n 
Pickraten – speziell für die Pi raten – spez ll f ie 
ElektronikbrancheElektronikbranche



Kardex Remstar:
Immer in Ihrer Nähe – Weltweit

Weitere Informationen:
www.kardex-remstar.com
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China 
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Der Standardlieferumfang enthält nicht alle im Prospekt genannten Optionen und Ausstattungsvarianten. Konstruktions- oder Formänderungen, Irrtümer und Druckfehler bleiben ohne Ankündigung 
während der Lieferzeit vorbehalten. Sofern nichts anderes angegeben ist, handelt es sich bei allen Warenzeichen, die in dieser Broschüre erscheinen, um eingetragene Marken der Kardex AG. 


