Bohr- und Diibeleintreibautomat
fiir die kommissionsweise Fenster-
und Tiirenfertigung

Boring and Dowel Driving Machine
for just-in-time manufacturing of
windows and doors




Bohren/Leimeinspritzen/Diibeln am Einzelteil

Typ WinDoor wurde als leistungsféahige Maschine zur
Fertigung von montagefertigen Einzelteilen fur die
Fensterproduktion und flr die Dlbelverbindung bei
Rahmenhausttren entwickelt. Durch verschiedene Aus-
baustufen bieten wir dem Anwender ein Maschinen-

konzept, welches sich an seine individuellen Fertigungs-
anforderungen bedarfsgerecht anpassen lasst. Durch die
konsequente Anwendung modernster und ausgereifter
Technik wird héchste Bearbeitungsgenauigkeit erzielt.

Boring/Glue Injecting/Dowel Driving on Individual
Components

Model WinDoor was developed as a high performance
machine for the processing of individual components for
window production and for the dowel joining on stile and
rail door components. Through various possibilities of mo-

- Langsbohreinrichtung mit NC-Positionierung far
zusatzliche Bearbeitungsstationen

- Edge boring unit with NC-positioning for
additional working stations

dular design, KOCH offers a machine concept that can
be adjusted to the individual requirements of the
customers’ production. The consequent use of the latest
technology, guarantees maximum accuracy in processing.

Zusatzliche Bearbeitungsstation mit:

- vertikale Bohreinheit fiir Olivenbohrungen

- vertikale Bohreinheit fir Ecklagerbohrungen

- vertikale Bohreinheit flr Banderbohrungen

- horizontale Bohreinheit flr Banderbohrung mit fester
Winkeleinstellung oder schwenkbar auf 2 \Winkel

Additional working stations:

- vertical boring unit for window fasteners

- vertical boring unit for angle bearings

- vertical boring unit for hinges

- horizontal boring unit for hinges with fix angle position
or swivable to 2 positions
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Die Bearbeitung

- Stirnseitiges und langsseitiges Bohren von Dibelléchern

- Stirnseitiges Leimeinspritzen und Diibeln

- Horizontales Bohren von Montagelochbohrungen,
Schliel3blechfixierungen, etc.

- Vertikales Bohren flir Ecklager, Griffoliven, Bénder, etc.
WerkstUckpositionierung durch NC-gesteuerten Werk-
stlckanschlag

Operations

- Boring into stock ends and stock edges

- Glue injecting and dowel driving into stock ends

- Horizontal boring for fittings, etc.

- Vertical boring for angle bearings, window fasteners
(sash bolts), hinges, etc.
Positioning of workpiece by NC-controlled stock stop

- Horizontale Fraseinheit auf ver-
fahrbarem Hauptsupport fir
Profilwechselfrdsungen

- Horizontal shaping unit movable
on main support for changing
profiles
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KOCH

NC-Positioniersteuerung mit bedienergeflhrter Oberflaiche zur Eingabe .
aller Bearbeitungen. Datentibernahme von vorhandenen Fenster-/TUlrenbau-
programmen. Die DatenUbertragung erfolgt mittels Diskette oder Online.

connection.

SPEICH VORH
DATEN  MEND

The NC-Positioning System features user friendly software for the pro-
gramming of all processing steps. Data transfer of all existing door-/window
programs is possible by means of floppy disc or an online network
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Technische Daten Leimangabe- und Diibeleintreibstation
Anzahl der Diibel: beliebig
Werkstiickabmessungen. Dibel-@: 8 mm
Lange: 300 -3500 mm Dibellange: 60 mm
Breite:  20- 200 mm Dibelmittenabstand: min. 16 mm
Dicke: 20- 100 mm '
Luftanschluf3: 1 x 1/2" Innengewinde, 7 bar
Bohrstation Luftverbrauch pro Takt: 20 | angesaugte Luft
Bohrmotor: 0,75 kW Installierte elektr. Leistung: 10 kW, 50/60 Hz, 3 Phasen
Drehzahl: 4300 U/Min AbsauganschluRR: 1x @80 mm
Bohreraufnahme: Spannzangenaufnahme Gewicht: 1800 kg

Technical Data

Stock dimensions

Length 300 - 3500 mm
Width 20- 200 mm
Thickness 20- 100 mm

Boring station

Boring motor: 0,75 kW
Spindle speed: 4300 rpm
Chucks: collet chuck mounting

Glue injecting and dowel driving station

Number of dowels: variable
Dowel-d: 8 mm
Dowel length: 60 mm
Dowel centre distance: min. 16 mm

Pneumatic connection: 1x 1/2" female thread, 7 bar
Air consumption per cycle: 20 | exhausted air

Electrical requirement: 10 kW, 50/60 cy, 3 phases
Conn. for dust extraction: 1 x @ 80 mm

Weight: 1800 kg

Technische Anderungen vorbehalten.
Technical modifications reserved.
02/99




