Minimale und maximale Werkstick-
abmessungen fir den ZHR 10

Bal der Langskantenbearbsitung:
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BOOMERANG® ZHR 10

Elne funkticnslie SpezairickiUhrung (U

v ginseitige Kantenanlzimmaschinen mit
sxtremen Werkstickabmessunagen

» ainginhalbsatige Kantenanlsimmaschinen

v doppelseitios Kantenanleimmsaschinen

» Flachen und Kantenschiefmaschinen

Der ZHR 10 stevert die unterschisdlichen

Langen und Breten der Teile automatisch

ganz chne Bedienervorgabe. Er transportiert

und drent auch Warksticks mit emplindli-

cnen Ohserflachen,

i,

LIGMATECH

Bei der Querbearbeitung mit anschlielender Drehung:

fur Werkstickmals:

ohnse Drehung

Langes 260 -2500 (30000 mm
Breite 120 - 1000 (1200) mm
Dicke 8- &0mm
Gewlcht miax. B0 kg

mit Drebiung

250 - 2500 mm

120 - 800 mm
8- B0 mm
miax, 30 kg



ZHR 10
Eine funkticnelle Spezialrockiohrung fur
= ginsatigs Kantenanlkeimmaschinen
mit exireman Werkstickabmessungen
= ginsinhalbsaitige Kantenanleimma-
schinen
« Joppeisertig? Kanignanieimmaschimen
= Flachen- und Kantenschieifmaschinen
Dear ZHR 10 steuert die unterschiedlichen
Langen und Breiten der Teile-automa-
tisch ganz chne Bedienervorgabe. Er
transportiert und dreht auch Werksticke
mit empifindiichen Oberflachen.

Plattenwender in die Rickiihrung inie-
griert. Erleichtert das Wenden.

Minimaile und maximale Werkstuckab-
messungen fur den ZHR 10

Bai der Langskantenbearbeitung:

Bei der Querbearbeitung mit an-
schiieBender Drehung:

ZHA 10 als Doppelruckiihrung an Kanten- und Flachenschieifmaschinan

ZHH 10 an emer einginhalbsatioen Kantenanleimmaschine
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