


STRUKTURIERMASCHINE SM 350

zur Herstellung beiz-/lackierfertiger rustikaler Holzoberflachen
in einem Arbeitsgang

Die Maschine ist in einer schweren zweckentsprechenden Konstruktion ausgefiihrt und entspricht hdchsten
Anforderungen.

Der kompakte Stander ist in einem Stiick gegossen und gewéhrt auch bei hochster Beanspruchung einen
schwingungsfreien Stand.

Das Strukturieraggregat ist auf einem Teller aufgebaut und im Oberteil des Maschinenkopfes befestigt.

Der Vorteil dieser Konstruktion liegt in den guten Méglichkeiten der Walzenausnutzung.

Durch Drehen des Tellers sind die Walzen in der Hohe verstellbar. Daher kann mit ungleich abgenutzten Walzen
immer wieder gearbeitet werden. Ebenso kénnen Walzen mit unterschiedlichem Durchmesser eingesetzt werden.

Ein Transportband |aBt das Werkstiick in drei wahlbaren Geschwindigkeiten tber den Tisch gleiten. Dieser
gleichmaBige Bewegungsablauf garantiert eine optimal strukturierte Oberfléche.

Optimale Ausnutzung der Walzenbreite. Mit dem eingebauten Wendeschalter kann in entgegengesetzter
Richtung gearbeitet werden; so wird die Walze doppelt genutzt und das Werkstlick bis max. 650 mm in einer Richtung
strukturiert.

Die Starkeneinstellung geschieht durch die im Handrad eingebaute MeBuhr und ist auf /10 mm genau einstell-
bar.

Der Tisch ist in einer Zylinderfiihrung befestigt und hat eine maximale Héhenverstellung von 200 mm.

Normalzubehor:
Lieferumfang:
Einsetzbare Walzen:

Hauptschalter, Bedienungsschliissel, Bedienungsanleitung
ohne Strukturierwalzen

von @ 120 mm min. bis @ 220 mm max.

Walzenbreite: 350 mm max.

Aufnahmedorn: @ 30 mm

Technische Daten:

Nutzhéhe: 200 mm max.
Arbeitsbreite: 650 mm max. (bei zweimaligem DurchlaB)
Vorschubgeschwindigkeit: 4 u. 8 m/min (oder nach Wahl)

Drehzahl der Walze:
Antriebsmotor:
Vorschubmotor:
AnschluB fiir Absaugung:
MaBe der Maschine:

2200 Upm

4 kW

0,25 / 0,55 kW

2x 100 mm

Lange 1400 mm, Breite 1250 mm, Hohe 1420 mm

Die moderne Ausfiihrung gewdhrleistet unfallsicheren Betrieb nach den Sicherheitsvorschriften der Berufsgenossenschaft. Alle Schmierstellen sind leicht zugénglich.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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