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Die Lagerung der Maschine ist mit einer automatischen
Olumlaufschmierung ausgestattet. Dadurch wird die Le-
bensdauer der Kugellager sehr giinstig beeinfluBt, denn
die Olschmierung ist bei so hohen Drehzahlen der Fett-
schmierung eindeutig Uberlegen. Durch diese automa-
tische Olumlauf-Schmierung werden die Lager wéhrend
des Betriebes kontinuierlich mit Ol geschmiert. Beson-
derer Wert wird beim Bau der Maschine auf sorgfdltiges
Auswuchten der Frésspindel und die Verwendung aus-
gesuchter Prézisions-Kugellager gelegt. Die Lagerung ist
in einer starken und langen Rundfilhrung mit einer prak-
tischen Klemmeinrichtung gefilhrt. Dadurch |Guft die Ma-
schine auch bei schwersten Arbeiten und unter ungiin-
stigen Voraussetzungen vollkommen ruhig. Die Maschine
ist so konstruiert, daf3 der Besitzer selbst jederzeit eine

von Fehlbedienungen sind Warnsperren und Verriege-
lungen eingebaut.

Der Antrieb erfolgt entweder durch eintourige Motoren
mit 4stufigen Riemenscheiben oder durch polumschalt-
bare Motoren mit 2stufigen Riemenscheiben. In jedem
Fall ist das Umlegen des Riemens einfach und schnell
durchzufihren, wobei eine automatische Riemenspann-
vorrichtung die Gewdhr gibt, da3 der Riemen immer
richtig gespannt ist, so daBl kein erh&hter Riemenver-
schleif3 zu befirchten ist.

Der Schiebetisch — in modernster Konstruktion gebaut —
bietet gréfite Stabilitdt und héchste Prézision. Das Modell
T 187 FF hat einen Arbeitsweg von 870 mm, das Modell
T 188 FF einen solchen von 1270 mm. Der Schiebetisch ist
mit Kugellagern ausgestattet und gleitet daher leicht auf
der aus Grauguf3 gefrésten Fihrungsschiene. Der Auf-
spanntisch ist in der Hohe verstellbar, so daf3 alle Werk-

Avustauschlagerung einbauen kann. Zum raschen Still-
setzen der Frésspindel dient eine FuBbremse.

Die Drehzahlen der Frésspindel sind: 3000 fiir Schlitz-
scheiben, 4500 fir alle Werkzeuge ohne Drehzahlan-
gabe, 6000 fir moderne Werkzeuge, 9000 fir Hartmetall-
werkzeuge.

Die Dornbefestigung ist neuartig und verhindert die bei
der bisher bekannten Befestigung mittels Differential-
mutter oft durch ein zu hohes oder zu tiefes Ansetzen der
Differentialmutter auftretenden Schwierigkeiten und Schd-
den. Zudem erfolgt der Dornwechsel wesentlich schneller,
so daf3 Ristzeiten gespart werden. Eine Verdrehsiche-
rung bewirkt, daf3 der Dorn sich nicht in der Spindel fest-
fressen kann. Der Spindelkonus MK 5 erspart Oberlager

stiicke ganz nahe beim Werkzeug gespannt werden kén-
nen. Es ist aber auch méglich, die Fléche des Schiebe-
tisches in abgesenktem Zustand als zusdtzliche Auflage
beim Arbeiten am Frdsanschlag zu verwenden. Das
Schiebetisch-Lineal l&Bt sich vorn und hinten aufsetzen.
Es kann fir Gehrungen nach Skala schréggestellt werden
und ist in jeder Stellung bis in die Werkzeugndhe ver-
schiebbar. Die darin gefihrten 2 Lédngenanschlége lassen
sich fir Holzléngen bis 1,75 m verwenden. Zum Spannen
dient ein gefederter Exzenterspanner. Der Schiebetisch
[683t sich auf einfache Weise abklappen und die Prisma-
schiene kann zum Freimachen der Bedienungsseite ganz
nach hinten geschoben werden. Alle Maschinen sind
grundsétzlich fir den Anbau des Schiebetisches vor-
bereitet.

Die Abkirzsége T 140 D l&Bt sich so auf die Maschine auf-
bauen, daf der Sténder immer auf der Maschine bleiben

und langen Dorn und bietet zugleich ein Héchstmaf3 an
Sicherheit.

Die Hohenverstellung um 150 mm ist sehr leichtgéngig.
Kleine Maf3korrekturen kénnen nach der auf dem Hand-
rad angebrachten Skala (ein Teilstrich = 0,1 mm) sehr
genau vorgenommen werden. Eine Handradumdrehung
bewirkt 3 mm Hub. Durch den groflen Verstellbereich
kénnen Werkzeuge immer unten am Fréserdorn (in La-
gerndhe) aufgesetzt werden, und zwar auch bei Arbei-
ten mit dem Schiebetisch. Es ist aber auch méglich, Zin-
ken- und Gratfrdser in Verbindung mit Spannzangen zu
verwenden.

Der Maschinentisch ist 800 x 1000 mm grof3. Er ist zur
Sicherung gegen ein Verziehen starkwandig ausgefihrt
und hoch verrippt. Die Tischfléche ist geschliffen, damit

kann. Er behindert das Arbeiten am Frésanschlag nicht.
Wenn die Abkirzsége nicht benétigt wird, kann man
sie einfach nach hinten schwenken. Es kénnen 2 Sége-
blatter verschiedenen Durchmessers eingebaut werden,
so daB3 es mdglich ist, gleichzeitig einen kurzen und einen
langen Zapfen herzustellen. Die beiden Ségeblatter kén-
nen in einem Abstand von 1 — 20 mm eingebaut werden,
wobei eine Abstufung von Millimeter zu Millimeter er-
folgen kann. Die Abléngséige ist so montiert, daf3 die
abgeschnittenen Holzstiicke nicht auf den Maschinentisch
fallen, und dadurch in das Fréswerkzeug geraten kénnen.
Die Sdége ist seitlich mit einem Hebel um 200 mm nach
Skala verstellbar, und zwar von der Spindelmitte der
Frésmaschine bis 200 mm links davon. Innerhalb dieses
Verstellbereiches kénnen mit Anschlédgen 2 verschiedene
Zapfenléngen eingestellt werden. Die Schnitthéhe betrégt
maximal 100 mm bei einem Sdgeblatt mit 350 mm @.

das Holz sehr gut auf ihr gleitet. Die Offnung im Tisch
hat einen lichten Durchmesser von 480 mm und wird
durch 3 Einlageringe auf 125 mm reduziert.

Der Frésanschlag wird auf dem gréfiten Einlagering be-
festigt und kann daher um 360° gedreht werden. In der
gewdhlten Arbeitsrichtung wird der Einlagering mit dem
Maschinentisch fest verklemmt. Der Frésanschlag l&Bt sich
durch eine Mikrometerschraube zum Werkzeug feinein-
stellen, und zwar werden beide Backen gemeinsam fein-
eingestellt. Auflerdem ist es méglich, jeden einzelnen
Backen fir sich feineinzustellen. Alle Feineinstellungen
erfolgen nach Skalen.

Die Maschine wird serienméfig mit einem Wendeschalter
for Rechts- und Linkslauf ausgeriistet. Zur Verhinderung

Die Sége ist um 150 mm in der Héhe verstellbar und
kann auBerdem bis zu 45° nach beiden Seiten schrédgge-
stellt werden. Wenn das Séigeblatt auf 45° schréggestellt
ist, betrdgt die gréfite Schnitthéhe 30 mm.

In Verbindung mit der Abkirzsége kann die Vorschub-
apparat-Spanneinrichtung T 141 verwendet werden. Diese
Einrichtung steht fir die géingigsten deutschen Vorschub-
apparate passend zur Verfiigung. Diese Vorschubapparate
lassen sich damit am Sténder der Abkirzsdge befestigen,
und zwar sind Vorschubapparat und Abkirzsége unab-
héngig von einander auf der Sténderséule drehbar. Die
waagrechte Haltewelle des Vorschubapparates |éfBt sich
mit einem Handrad in der Spanneinrichtung vor- und zu-
rickschieben. Die Héhenverstellung des Vorschubappa-
rates erfolgt zusammen mit der Abkirzsdge. Diese
Spanneinrichtung ist unter der Nummer 1907 967 durch
Gebrauchsmuster geschijtzt.



Grundausriistung:

Tischfrédsmaschine T 21 mit kompletter elektrischer Aus-
rustung fir Drehstrom, Drehzahlen der Frdsspindel
3000 + 4500 + 6000 + 9000 UpM; Rechts- und
Linkslauf; Spindelkonus MK 5; Fu3bremse; Frésanschlag
mit Feineinstellung um 360° drehbar; ausgestattet mit
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Gewicht
Gewicht

Motorstérke Ttourig

Arbeitsweg des Schiebetisches

einem kurzen Frdserdorn, einem Handabweisbiigel und
Bedienungswerkzeug.

Modell T 21 Standard, mit 4-PS-Motor (auf Wunsch
6,3 PS oder 7,5 PS) und 4stufigen Riemenscheiben
Modell T21 Luxus, mit polumschaltbarem 4,6/6,1-PS-
Motor (auf Wunsch 6,4/7,8 PS) und 2stufigen Riemen-
scheiben

Sonderzubehor:

T122V
T126V

=

kurzer Fraserdorn 30 oder 40 mm @

Fréserdorn mit Spannzange fir
16 mm Schaftdurchmesser

Fréiserdorn mit Zweibackenbohr-
futter 0-20 mm

Messerdorn (Schlitzdorn)

T127V

T128V

T140D Abkirzsdge zum Zapfenschneiden
und Schlitzen mit 1,5-PS-Motor

T141  Vorschubapparat-Spanneinrichtung

T151  4polige Steckdose mit Stecker zum

Anschluf3 eines Vorschubapparates
oder einer Abkiirzsdge

T 187 FF Schiebetisch mit 870 mm Arbeits-
weg mit Ldngenanschlag und
Exzenterspanner

T 188 FF Schiebetisch mit 1270 mm Arbeits-
weg mit Ldngenanschlag und
Exzenterspanner

T195F ausziehbare Vergréfierung der
Auflageflédche am Schiebetisch

Technische Daten:

Tischgrofle 800 x 1000 mm
Tischhéhe ber dem Boden 800 mm
Durchmesser der Tischéffnung 480/380/170/125 mm
Konus der Frésspindel MK 5
Drehzahlen der Frasspindel 3000 + 4500 + 6000 + 9000 UpM
Hohenverstellbereich der Frésspindel 150 mm
Distanz Frésspindelmitte bis vordere Tischkante 400 mm
Gréfiter zuldssiger Werkzeugdurchmesser bei Arbeiten

am Anschlag 250 mm
Héchste Stellung der Werkzeugaufnahme am Frdserdorn

Uber der Tischebene 45 mm
Héhe der Schiebetisch-Aufspannplatte 50 mm

4 PS, 6,3 PS oder 7,5 PS
4,6/6,1 PS oder 6,4/7,8 PS
870 oder 1270 mm

580 kg
160-180 kg

polumschaltbar

der Maschine ohne Schiebetisch
des Schiebetisches

Anderungen vorbehalten




