Einstellen der Schnittbreite mit Hand-
rad.

Dz -Schaiifbrane siellen She schnall wund
genau mit dem Handrad nach digitaler
Anzeige Zehntalgenay™ ain

Dabei 1Auft das Lineal leich und ¢nbe-
ainflufit von Staub und Spanen aul siner
gehareten FOhmungsbahn

lst das Lineal justiert, klemmen Sie g3 mit
grem  emfachen Dreh® - phnaumatisch
von Inrer Arbeitspasibon aus

Wenn Sie Ober dem Sageblatt Flatz
benotigen. um 2. B. Korpusse aufzutren-
nen. schwenken Se die Schulzhaube von
der Arpetsposition aus 3.

Maschinenbedienung von einer Posi-
tion aus.

wWir muten (hnen keine unndtigen und teu-
ren Wege um die Maschine 2u-

Cie Schnittbredte stellen Sie von der Ar-
Beiteposition aus-ein, Ein- und Alsschal-
ten per Druckschalter,

Das Sagebiatt justiersn Sie einfach, sicheg”
und prazise in Hohe und Neigung mit déﬁl N
FuBpedatl. Beide Hande konnen ar[z\*':erk-&

stick bleiben. v \)]Ij
Den Riemenwechsse! erdedige ““:E‘% n

oben durch eine Offnung’
tizch, sbenfalls von

dllS \

Lineal abgeklappt - freie Bahn ...

... fiir die groBen Sachen im Leben,
Zum Sagen Ubergroler Telle kisppen Sie
einfach das Kreissagelineal am Ma-
schinemntsch saithch =b.

Sie missen nchis abzwehen oder -ab-
sehrauben

Optlonal konnen Sie das Lineal auch
priaumatisch, gesteuen abkiappen.

Prazision serienmaBbig ...

Die autwendig und robust gearbeiiete
Fohnung und Kismmung des Linsals ga-
rantieren langidhnige Schnittprazision.

2

Arbeiten von nur 2iner Position aus sparl wertvolle Zeit!

= i i
Das Kreissagelinesl ist unter den Tisch geklappl



Die T 72 A Komfort

Die Komfort-Version der T 72 A bigtei
lhnen Schaltpult und Schutzhaubsnarm
als Einheit, 50 haban Sie die Bedienain-
heil immer vor Augen. Diese Einheit ver-
stelien Sie leicht per Hand oder optional
elektrisch in der Hihe.

Lm -etwa Korpusse  aufzuschneiden,
schigben Sie die komplette Schutzhau-
beneinheit ainfach nach rechts, s0 ent-
sieht zwischen Sageblall und Haube bis
2u B30 mm Freiraum.

Das Schaltpuli T 7250 zeigt Schnittbreite,
sageblalthdhe vnd Schwenkwinksl an.
Die Drehzahlen werden mit LEDs ange-
zeigt,

Die zwei optionalen Variamten der Vorritz-
sage konnen bel laulender Maschine ver-
stelll werden

Wir bieten lhnen eine vollelektrische und
aing machanische Vanante an.

e e e

Das Wichtige vor Augen ...
Dasan der T 72 Aserienmai] ;.
I 7250 zeigt |hnen  Behrififreite,
Schnitthihe und Schwe km*elh it digi-
taler Prazision an Y

FOr das Ein- bzw. Ausschalten ist nurein
Tastendruck nitig:

Oie gewahlte: Sdgeblaitdrehzahl wird
lhnen mit Leuchtdioden angezeigt.

Komfort soweit das Auge reicht ...

Mit der optionalen 1-Achs-Steuerung Die elekirische Hohenverstallung won

T 7257 schneiden Sie bastens ab. Sahnell
undenfach ist das Kreissagelineal positio-
riert. Sie fippen’ [he Wunschmald ein und
starten mit ginem Fingerdruck - schon ist
das Lineal in Position. Auch KettenmalBe
lahren Sie schnetl und einfach ab.

Bedienpult und Schutzhaube T 7254
iopticnal) bietet Ihnen noch riahr Komiort,
Mit der Zusatzaussiallung T 7255 ist die
Hohe der Schutzhaube auch an die
schnilthdhe gekoppelt:
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Die T 72 A Automatik
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Formatsage T 72 A Automatik mit Sonderausstatiung
= T 7202 elokirisch verstellbares Vomizaogreoal

= T 7225 pneumatisch abklappbares Kresssageiinesal

» T 7235 A Parallelogramm-Quertisch

= T7254 clekirische Hohenversteliung fir Schutrhaube und Schaltpult
T 7261 Posifioniersisuering fir Langenanschiag (4. Achse)




... nur sagen missen Sie noch selbst
Mit ihrer einzigartigen 3-'4 Achsen-Slaue-
rung T 7260 A ietet thnen die T 72 A Auto-
matik Prazision und hochsten Bedienkom-
fort per Fingerdruck,

Die 100 Speicherplatze bistan genlgend

Platz fir |hre wichtigen Auftragsdaten. 7 ;
35@:1 riich konnen dig verschiedenen Ach-

'-.Nn auch einzeln angesteuert werden. Sie
P X :

N

=

Einv ginfacher I-{lr‘% . undl Schnitt-
hohe, Sagebiy il

f uerung den Winkel mit dar
und korrgien aul den varein-
n Wert.

geben (hren Wunschwert achsenbezogen
&in und die Maschine positionier!.

Beim manuelen: Einstellen der Achsen
tber Sensortasten ist die Verstellge-
schwindigkett abnangag vom Tastendruclk,
Alle Achsen konnen auch inkremental ver-
fahren werden, das heiGt, KettenmafGe
sind ohne Aufwand erledigt.

Durch den integrierten Doppel-Betriebs-
stundenzahier sind Sie immer auf dem
laufenden.

Die 4. Achse auf dem Parallelogrammtisch: Schneiden von Gehrungsmalen gesteuerl

Hier schneiden Sie bestens ab ...
Selbst gasteuerts, maigenaus Gehrungs-
schnitte: sind kein Problem mshr mit der
opticnalen 4, Achss T 7261

In Verbindung mit dem Parallelogramm-
Quertisch T 7235 sind alle Winkal schnell

und _Hundernstel - genau” aingastallf.

Sie stellen den Anschiag mit dem emmali-
gen Langenausglaich auf jeden behebigen
Winkel zwischen -45° und +45° ain:



Qualitat im Detail ...

Prazision von Anfang an ... T i 7 S
Den stabilen und doch leichten Quartisch e mn e ”ﬂ?g%ﬂ
(Standardausstatiung) kohnen Sie, wie - - “‘ T A
auch den optionalen Parallelogramm- e e
Gueertisch, auf der ganzen Lange des Ba- e e ‘:fﬁﬂxg L
saurmschiittens einhangen, Der Langsn- o !.—j s R

anschiag st worng und hinten am Tiseh
ginsteckbar, dadurch bekommen Sie die
Moglichket, den Anschlag in beide Rich-
tungen zu drehen, Mit deroptionalen fixen
Gradeintellung T 782-A kiinnan Sie beid-
seliig 757, 67,57, 607 und 45" schnall und
ganau Ubar Rastbahrungen sinstallen

Der zeigt lhnen, wo es lang geht ... SR
Langenschnitte in digitaler Prazision sind R
i S : B
mit dem digtalen Langenanschlag T 7232 g :; G
, I
schneil erledigl i ae
e z SemEmae s
Mit der grof3en, gut ablesbaren LED-AnR- B
: : e s i i
zeige stellen Sie Mafie bis 3.340 mm: auf T
: . i
das  Lehntal’ genau sin i

__ i k-

B

Aigitaler Léngenanschlag

Gehrungen? Aber gern ...

=
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e

Das Schnetden von Gehrungen - PR
Farmaten bereitat oft Proble (il
Mit dermn stabllen  Paralkg % L
tisch T 7235 A haben e | e
aung. Leicht und eink Sie Winkel g ' H
won (bier -47° bis 2l #47 in Hun- ' -

dertstal™-Schritten ain.
Die Mull-Stailung ist dber eine Rastbuchse
schnell gefunden. Mit dem sinfachen Lan-
ganausglaich erledigen Sie-auch Winkeal-
schnitte in exakler Lange.

=i

7235 A Parallelogramm-Queartisch

Farallelschnitte leicht gemacht ... ST i
Farallele-Schnitte an grofen Werkstilckan i f}:’f SR i' / A
sind oft nicht einfach, Mit der Paralisl- 188 8 BEE S B
sehneideinrichiung T 769 A ededigen Siee [ 8 - “:; - . i o
diese Schnitte ,mit links®, bis 2100 mm e =
Breite! it

Die Flatten iegan wihrend des Schnittes i,__

auf dem Besaumlisch und der Parallel- =

sehineideinrichtung auf, e

Sie miussen die schwearen Platten also 2

nicht Gber den Maschinentisch schishen, i

Dies ist besonders wichlig bei empfindli- &

chem Plattenmaterial. I

T 769 A Parallelschneideinrichtung



Ganz genau schrag ..

Das Gehmngslineal T 714 ist, vor allem
wienn Sie kleinare Werksluckes auf Geh-
rung schneiden mochten, die deate Er-
ganzung threr T 72 A,

Sie konnen wahlen zwischen der Version
T 714 A mit Indexbohrungen fir 75*
87,57, 60" und 43° und analoger Winkel-
anzeige und der Version T 714 C mit digi-
taler Anzeige i 1/100°-Schritlen,

Has Gehrungslinaal st mit wenigan Hand-
griffen aul den Besaumschiitten auige-
asetzt und wieder abgenommen.

Lassen Sie sich fuhren ...
Mit dem Besaumfix T 7226 hiatel sich
Ihnen ging glnstige Alternatve zum La-
st vior allem Dat kurzen Teilen.

Gerade bam Zuschnitt von Treppensiufan
und anderen Tellen, dig nach Aulnss ge-
schnittan werden, bletet [hnen der Be-
sfumii ging werivolie Hille.

Schnell und einfach sind auch tbarsia-
hende Furniere eben geschnitten. Kurz,
ain Multitaient trotz seiner nor 100 cm
Lange

A

Vorritzen ist det halbhe Schnitt ...

Ritzbreite bel laufender Masching-aigsiely

len? Kain Problem. Mitdem E:j strtsgl Yyer-
stelibaren Voritzaggregat T 2skdlen

Sie Ritzbreile und -hohe "hi je Lage
das. Vorritzblaties ' 1:\“& ach und
8N, So komtor-

prazise dber Druckias

{gbha arbeiten Sienur clem WEARTIMN-
Varritzer. Alternativ Bieten wir lhnen auch
don mechanisch verstelbaren Vorritzer
T 720/1 -an, hier kinnen Sie Schnitthohe
und Schnittlage mechanisch bel laufender
Maschine Justiersn,

Allseits perfekt ...

. schneiden Sie mit dam Postforming-
aggregat T 7245 jede baschichlete Platte,
Uber ginen Wahlschalter geschaltet kon-
nen Sie dieses Jubehdr als Vorntzsage
undfoder gls Posttarmingaggregal nutzen,
Platten bis zur Stgrke von 38 mm, wig-Z.B.
Kichenarbaisplatten, wardon an baidan
wanten pedekl geschnitlan,
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T 720/2 elektrisch einslellbares Vorritzaggregat

T 7245 Postformingaggregat



sageblattwechsel | mit ohne” Werkzeug ...
.. 18t machbar - mit dem zum Patent ange-
maldetan Schnellspannsystam T 7241

I Sekunden habsn Sie das richtige
Hauptsageblati flr Ihre Arbeil eingeseatzt.
Cie Rostzeiten reduzieren sich aul ein
Bruchteil, -Sie haben mehr Zeit fir thre
sigentliche Arbeil

Fahren Sie in die Vollen ...

Qb Sie jetxt Massivholzdielen auftrennen
oder schwere Aluminiumblicke | bearbei-
ten, der motarische Basaumiisch T 7270
st immer dis richtige Ldsung. Sie wahlen
ober einen Drehregler die. maxomal
gewlnschte Vorschubgeschwindigket vor
und bestimmen dann ‘Ooer den Drehgni
die akiuells Geschwindigkeil, Sollten Sie
den Antrieb nicht bendligen, 50 schallen
Sie ihn ab und nutzen den Besdumtisch
wie gawonnt. Der Antrieb schrankt die
Schnittlange nicht ein und ist avch mil
Vormizaggregal voll nutzbar,

Spannende Sache ...

Mit der pneumatischen Spannein
T 722 spannen Sie dlinne M
schnell und: sicher auf gehy
schiittan. :
Sei es beim Schped diinnem
Plattienmaterial, beirr-E£ von Furnier
oder baim Sagen von ME-Blechen, iImmer
ist |hr Werkstick sicher und prazise ga-
spannt

Die Spanneinnchtung st mit wenigsan
Handgrffen montiert und ebenso schnel|
wiedar aobgebaut,

Klein, aber fein ...

Kleinigkaiten wig Ein-fAusschalter am
Besaumtischgeiff T 726 oder die Druck-
rofle T 7256 ereichtem das Leben unge-
mein. Mt den zusatzlichen Ein-' Aus-
schaltern T 726 schalten Sie die Ma-
schinen direkt am Griff an und aus,

Die Druckrolle T 7256 drickl thnen das
Werkstick sanfl auf den Maschinentisch
(nur fir-Schutzhaube T 7250 und 7260 .A)
Das Ist vor allem wichtig-bei Einsatz von
kanischen Vorntzségeblstten:

... auch beim Zubehor

T 7241 Schnellwechselsystem fur Hauptsaageb
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T 726 Ein-/Ausschalter am Besaumtischgriff

T 7256 Druckrolle
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Standard  KomforAutomatik o . -1 _.I_ "r_
H max. 8OO Ga0 ]
Technische Daten: =

...... 11]'1 i H =

Motorstarke: 55 kW {epticnal 7.5 kW)
Sageblatt - Schwenkung: 0 bis 4557
Schnitthéhe: e |
Modell Standard max, 145 mm . : e |
mit T 784 A max. 170 mm _L |
Modell Komfort max. 170 mm | _’;‘{\S>

~ Modell Automatik max, 170.mm _ ; ; X :

" 3 : Formatschnitt Besaumtischldnge L . BErge G max. Ldnoe T
Verstellhohe des Eﬂgﬂhlﬂﬁe5: 27 mim oA E.E :}?DD?TEED':' 2900 |:.\:-“‘- H.S':' 270
Sageblattdurchmesser: CT72AZ0 B000x3000 30004\ o oatao 3530
Modell Standard max, 450 mm = T 72A33 3300x3300 33_@3“'\)'3 3430 3830
mit T 784 A max, 500 mm T72A37  3340x3700 = 4230
Modell Komfort e, 500 mm :

Modell Automatik miex, 500 mm
Drehzahlen: 2800/ 4000/ 5500 Uimin

Stufenlose Drehzahlen (optional):
2500 - 8000 Ufmin

Schnittbreite zw. Sageblatt u. Lineal:
Modelle Standard und Komfort

200 mm
optional 1050 und-1250 mm
Modell Automatik 1250 mim

Absaugstutzen:

A5
standard-Haube : ' ﬂ%}:%
T 7250/T 7260 A-Hauben {fﬂ m
Maschine 3 'k ‘\\

120 mim imind,’_?‘&\ifgni 1000 Pa)
mit T 7253 3 :
160 mm {mind. 20 m" bei 1000 Pa)

Staubwerte nzch £ DIN 33893

mit Schutzhaube T 7250/T 7260 A
Aufgabesoite 0,10 mg/m
Abnahmeseite 0171 mafmy

Gerauschwerte nach EN 1870-1!

Leerlauf 75.3.dBlA)
Bearbeitung 85,0 dBiA)
Gewicht:

T 72 A 5tandard 1320 K
T 72 A Komion 1550 Kg
T 72 A Automatik 1600 kg

optional 1500 _|_*:|rn'\~\c“

T3

331

T ——

Schnittbreite A Braite B Breite E
B0 1250 1350
| Q50 1500 1350
1250 {700 1550
1500 190 180G

Alle Maike in mm.
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