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L MACCHIN DEL Leho

LIVELLO DI RUMOROSITA

NOISE LEVEL

NIVEAU DE BRUIT
GERAEUSCHPEGEL  1SO 7960

EMISSIONE SONORA LEQ A VUOTO
NOISE OUTPUT LEQ IDLE
EMISSION SONORE LEQ SANS PIECE

GERAEUSCHAUSSTRAHLUNG
BEI LEERLAUF LEQ dB(A) 73

EMISSIONE SONORA LEQ A CARICO
NOISE QUTPUT LEQ WITH WORKPIECE
EMISSION SONORE LEQ AVEC PIEGE
CHARGEE

GERAEUSCHAUSSTRAHLUNG BEI
BELASTUNG LEQ dB (8) 87

LIVELLO DI POTENZA SONORA LWA

SOUND POWER LEVEL LWA

NIVEAU DE PUISSANGE SONORE LWA
SCHALLEISTUNG LWA d B (A) 96

BEDANATRICE VERTICALE
A UNA TESTA

MORTAISEUSE VERTICALE
A UNE SEULE TETE

ONE HEAD VERTICAL
MORTISER

VERTIKALSTEMMASCHINE
MIT EINEM KOPF
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Risponde con precisione, sempli-
cita e sicurezza di funzionamento
alle varie esigenze di bedanatura.
La struttura stabile e robusta &
completamente in ghisa. La testa
di lavoro ha tre movimenti.

Il pezzo in lavorazione é supportato
da una mensola regolabile in altez-
za ed & bloccato in posizione da un
cilindro pneumatico. Due guide in
alluminio con battute di riferimento
permettono il posizionamento di
cave e calcagni nelle varie posizio-
ni richieste dal pezzo in esecuzio-
ne. La macchina é provvista di di-
spositivi di posizionamento e bloc-
caggio per esecuzioni di cave allog-
giamento serrature su pannelli por-
ta. Con uno stesso utensile predi-
sponendo adeguatamente i disposi-
tivi di battuta la macchina esegue
cave di varia lunghezza e profon-
dita. Il paraschegge, la cappa di
aspirazione truccioli, la soffieria as-
sicurano un lavoro di qualita, il di-
spositivo di regolazione dell'utensi-
le con uso di un pocket computer
(opzionale) la massima precisione
dimensionale.
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Machine répondant avec précision,
simplicité et sécurité de fonction-
nement aux diverses exigences de
mortaisage. Bati en fonte stable et
robuste.  Positionnement de mor-
taises et de barbettes (dans les
différentes positions requises par
la piéce a usiner) par deux guides
butées en aluminium.,

Celte mortaiseuse est équipée de
dispositifs de positionnement et de
blocage pour le ferrage des portes.
Exécution possible de mortaises de
différentes longueurs et profon-
deurs avec un méme outil, en aju-
stant opportunément les butées.
Pare-éclats, buse d’aspiration et
soufflerie assurent une haute qua-
lité de travail, alors que le disposi-
tif de réglage de I'outil avec pocket
computer (en option), lui, offre une
précision dimensionnelle optimale.
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Vertical chisel mortiser ensures a
precise, easy, safe answer to va-
rious mortising needs, The machi-
ne structure is made out of heavy
cast iron for sturdy and reliable
performances. The workpiece is
hold by an adjustable support and
clamped by a pneumatic cylinder,
Two aluminium fences with stops
ensure different positioning of slot
along the workpiece. The machine
is complete with panel support de-
vice to perform locks seats for
doors. With the same chisel just by
setting stops and head positions
various lenght and depth slots can
be performed on doors and win-
dows components. The chip
breaker, the chip hood, the com-
pressed air chip blowers, the
pocket computer to set exact tool
oscillation ensure quality and preci-
sion to machine execution.
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Diese prazise, einfach zu bedie-
nende und zuverldssige Maschine
ist die ideale Losung fur alle Stem-
marbeiten. Die stabile und robuste
Struktur ist zur Ganze aus Gufei-
sen gefertigt. Das Werkstiick wird
von einer héhenverstellbaren Kon-
sole gehalten und von einem pneu-
matischen Zylinder blockiert. Durch
zwei Alufithrungen mit Referenzan-
schldgen kénnen durchgehende
und blinde Ausstemmungen in den
diversen vom Werkstiick geforder-
ten Fositionen ausgefiihrt werden.
Die Maschine ist mit Positionie-
rungs- und Spannvorrichtungen
zum Ausfithren von Nuten fiir
Schldsser auf Tiirpaneelen ausgert-
stet. Mit ein und demselben Weri-
zeug fiihrt die Maschine nach dem
entsprechenden Einstellen der An-
schlagsysteme Nuten von verschie-
dener Lange und Tiefe aus. Splitter-
schutz, Spanabsaughaube und Ge-
blédse sind Garanten fiir eine quali-
tativ hochwertige Arbeit, die Werk-
zeugeinstellung tiber Pocket Com-
puter (Sonderausstattung) gewahr-
leistet hdchste Maghaltigkeit und
Prézision.




7] Movimento trasversale a volan-
ino per il posizionamento ed

il centraggio della cava sul pezzo in
|avorazi0nle. ticale su guide e
Movimento vertic

cé)rrtroguide rettificate in gcciaio
temperato - cementato con mter'pov
sizione di gabbie e rullini precarica-
te, Il sisterna di scorrimento & asso-
jutamente privo di giochi garantisce
precisione sulla lavorazione e lunga
durata. La corsa verticale & regolata
da battute registrabili.

Movimento longitudinale su carrello
traslante mediante leva di coman-
do.Un dispositivo a revolver di bat-
tute permelte la regolazione della
lunghezza della cava. Cilindrl pneu-
matici bloccano automaticamente
il carrello lungo il suo spostamento
Jongitudinale nella posizione di sta-
zionamento.
3 Mouvement de la téte :
‘mouvement {ransversal par volant
pour le positionnement et J‘q.cenl-
trage de la mortaise sur la piéce a
usiner '
mouvement vertical sur guides et
contre-quides rectifiés en acier

pé el cémenté avec Interposk-

on de cages & aiguilles pré-
argées. Systéme de translation
empt de jeu, d’oli précision
usinage et longue durée de vie.
églage de la course verticale par
utées
mouvement longitudinal de chario-
~ lage par levier de commande.Ré-
~ glage de la longueur de la mortqise
- par dispositif a revolver de butées,
 Vérins pneumatiques de blocage
- automatique de chariolage. Table
. réglable en hauteur et blocage de
. lapiéce par vérin pneumatique,

The working head has three move-
ments:

Cross displacement by hand wheel
to center the slot in the workpiece.
Vertical displacement by lever on
hardenen ground runways with in-
terposed preloaded needle cages
bearings. This sliding system is free
from any play, is very smooth, pre-
cise long lasting. The vertical stroke
is set by adjustable stops.
Longitudinal displacement by lever
on a sliding table.

A revolver stop device takes care
of the longitudinal stroke to meet
the different slot lenght. Pneumatic
cylinders hold the sliding table in
position during chisel action.

Der Stemmkopf kann auf drei Ach-
sen verschoben werden.

Die Querverschiebung zur Positio-
nierung des Kopfes und der Zen-
trierung der Ausstemmung auf dem
zu bearbeitenden Werkstiick erfolgt
liber Handrad.

Die vertikale Verschiebung erfolgt
auf geschliffenen Fihrungen/Ge-
genfiihrungen aus einsatzgehérte-
tem Stahl mit vorgespannten Na-
delkafigen. Das spielfreie Gleitsy-
stem gewahrleistet maximale Prazi-
sion und lange Lebensdauer. Der
Vertikalhub ist durch verstellbare
Anschldge geregell.

Die Ldngsverschiebung auf dem
Verschubschlitten erfolgt iiber ei-
nen Steuerhebel,

Eine Revolveranschlagvorrichtung
ermoglicht die Einstellung der Nu-
tenldnge. Der Schliitten wird durch
pneumatische Zylinder automatisch
auf der gewtinschten Arbeitsposi-
tion blockiert,

OMB1 VP

Bedanalrice verticale con
discesa pneumatica,

N \_
S s E‘( =\ pl 825 Mortaiseuse verticale 4 descente
S Vi C g Ny pneumatique.
LGS0 =5 Vertical mortiser with -

pneumatic vertical stroke. ¢ masteniood
Vertikal stemmaschine mit
Olpneumatischer OMBI VP
kopfabsenkung. " .




DATI TECNICI

Motore testa HP 3 - 2 poli

Corsa verticale
testa 150 mm (utile 110)

Corsa longitudinale
testa 270 mm

Corsa trasversale testa 80 mm
Corsa verticale piano

di lavoro 260 mm
Altezza max della
porta 1000 mm

Pressione di esercizio 6 bar

Cava minima con una sola
entrata dell'utensile:

Spessore 2mm
Lunghezza 20 mm
Profondita 35 mm

Cava massima con una sola
entrata dell’'utensile

Spessore 20 mm
Lunghezza 75 mm
Profondita 110 mm

Per cave di dimensioni superiori,
consultare il costruttore.

Peso Kg. 440

SPECIFICATION

Head motor 3 HP - 2 pales
Vertical head stroke 150 mm
(working stroke 110 mm)
Longitudinal head

stroke 270 mm

Cross head stroke 80 mm
Vertical opening

for door 1000 mm
Working pressure 6 bar

Smallest slot in only one stroke:
(width 2 mm - length 20 mm -
depth 35 mm)

Largest slot in only one stroke:
(width 20 mm - length 75 mm -
depth 110 mm)

For slots of larger sizes apply
the manufacturer.

Weight 440 Kg.

FICHE TECNIQUE

Moteur téte 3CV-2 poles

Course verticale téte 150 mm
(course utile 110)

Course longitudinale

téte 270 mm
Course transversale
téte 80 mm

Course verticale

table de travail 260 mm
Hauteur maximale

de la porte 1000 mm
Pression de service 6 bar

Mortaise la plus petite
possible en un seul usinage:

Passe epaisseur 2 mm
Longueur 20 mm
Profondeur 35 mm

Mortaise la plus grande
possible en une seule passe

Epaisseur 20 mm
Longueur 75 mm .
Profondeur 110 mm
Poids 440 Kg.

Le illustrazioni e | dati contenuti nel presente prospetta non sono impegnativi. La Masterwood si riserva il diritto di apportare modifiche per esigenze
di carattere tecnico, commerciale ¢ organizzativo, ferme restando le caratteristiche principali delle macchine. Lo parti aggiunte, come protezioni, ac-
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Les illustrations et les données cantenues dans le présent dépliant ne rio
fions par suite d'exigences de caractére technique, commercial el
Les parties Joinles, comme les protections, les accessoires, ect... peuvent

auxqusls les machines sont destinées. .

..... possono essera diverse in conformita a legai ed esigenze particolari dei Paesi al quali le macchine sono destinate.

us gnfageq! pas. La Masterwood se réserve le droit d'apporter des modifica-
s
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élre différentes conformément aux lois et exigences particuliéres des Pays

The ”‘”W?liﬂns and the data contained in this brochure are not binding. Masterwood reserves the right to make changes for technical, commercial
and organizational reasons, the main characteristics of the machines remaining unaltered. The parts added, such as the protections, accessories,
ele..., differ according to the [aws and special requirement of the Countries to which the machines are to be supplied.
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MASTERWOOD spa - Via Romania, 18/20 - 47037 RIMINI (FO) - [TALY
telephon: (+) 39 (0541) 74 03 48 /74 04 10 - telex: (+) 551150 MW I

telefax: uff. acquisti (0541) 74 22 16; amm.ne comm.le (0541) 74 21 92

Member of Italian Group of Manufacturers
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L MACCHINE DEL LEGNO

TECHNISCHE DATEN

Motor des Fraskopfs
3PS-2 polig
Vertikalhub des Kopfs
150 mm (Notzhub 110 mm)

Langshub des Kopfs 270 mm
Querhub des Kopfs 80 mm
Vertikalhub des

Arbeitstisches 260 mm
Maximale Breile

der Tr 1000 mm
Betriebsdruck 6 bar
Kleinster Schlitz in einem
Arbeitsgang:

(Breite 2 mm - Lange 20 mm -
Tiefe 35 mm)

Grosster Schlitz in einem
Arbeitsgang:

(Breite 20 mm - L8nge 75 mm -
Tiefe 110 mm)

Bei grosseren Schiitzen wenden
Sie sich an den Hersteller

Gewicht 440 Kg.
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