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Fortschrittliche Technik
fir die Holzverarbeitung.




Das Verleimen als klassische und stabilste aller Verbindungstechniken ist heute aus keinem

holzverarbeitenden Betrieb mehr wegzudenken. TraditionsgeméP spielen Maweg
Verleimpressen dabei eine richtungsweisende Rolle, weil sie in ihrer Grundkonstruktion
auBerst solide, in ihrer Technik durchdacht und in ihrer Anwendung auBerst variabel B
ausgelegt sind. Nicht von ungeféhr konnte Maweg sich auf diesem Gebiet bei
Handwerk und Industrie einen ausgezeichneten Ruf erwerben: Die Maschinen wurden
stets in enger Zusammenarbeit mit den Anwendern konstruiert und haben sich seit
Jahrzehnten in -zigtausendfacher Ausfihrung bewahrt.
Das Erfolgsrezept heift: Héchster Qualitétsstandard, komplette, maPgeschneiderte
Problemlsung, und eine vorausschauende Beurteilung der Marktentwicklung.

Maweg Verleimpressen:
Fur jede Betriebsgrofie, fir
jeden Einsatz die Richtige

Von der leistungsféhigen Verleimwand fir klei-
nere Betriebe, Uber die Blockverleimanlage
BVA 81 oder den Verleimrotor fur mittlere Kapa-
zit&ten, bis hin zu GroBanlagen im Sternprinzip
bietet Maweg alle erdenklichen Problemlssun-
gen, die fir die vielfaltigsten Produktionen ein-
gesefzt werden:

Umleimen von Kanten, Rahmen, Mébelteilen;
Bretftverleimung fur Follungen, Regalb&den,
Sargteile, Tischplatten, Treppenstufen, Schal-
platten;

Blockverleimungen fir Skiblécke, Hausele-
mente, Sitzmébel, Sportgerdte;

- Profile fir Mébelteile und Profilleisten aller Art,
und schlieBlich lamellierte Fensterhdlzer.
Beweis unserer Leistungsfahigkeit: Maweg ent-
wickelt und plant die PreBanlagen mit Magazi-
nen, Leimangaben und kompleften Transport-
systemen for Lamellierwerke mit groben Kapa-
zitaten.

Die Herausforderungen auf dem
Rohstoffsektor verlangen nach
neuen Techniken

Rapide Preissteigerungen und sinkende Quali-
téten beim Holz, mit erheblichen Ausschufquo-
tenvon teilweise Gber 30%, zwingen zunehmend
zu neuen Fertigungstechnologien. Deutlich &t
sich dies am Beispiel der Fensterbaubranche
darstellen: Hohe Einstandspreise fiir Kantel-
material, problematische und teure Trocknung,
sowie hoher Ausschuf) bei der Profilierung mar-
kieren hier die Richtung.

Kosten senken, Qualitiit steigern
durch ,Lamellieren”

Entscheidende Vorteile bei der Mehrfachverlei-

mung (3 oder mehr Lamellen):

O Die Leisten kénnen von vornherein enfspre-
chend dem spateren Profil versetzt eingelegt
(vorprofiliert) und verleimt werden. Holzein-
sparung von 25 bis 40%.

O Die seither nicht nutzbare Randware kann
voll verwendet werden.

O Qualitativ hochwertige, fehlerfreie, osfréine 1
Aubenanlagen. Wichtig bei naturlasierten |

Fenstern.

und kostenginstigere Trocknung.
O Optimale Standfestigkeitund Statik durch die
Mehrfachverleimung (Sperrholzeffeki.

Was Rationalisieren heifit,
erfahren Sie von Maweg

Massivholzverleimung mit Maweg — das be-
deutet sinnvolle, zukunftsorientierte Rationalisie-
rung in threr Fertigung: In vielerlei Hinsicht: Sie
sparen Material, Zeit, Energie und Arbeitskraft.
Maweg liefert Maschinen und Anlagen fir
kleinste und grébte Kapazitaten. Individuell aus-
bauféhig bis zur kompletten Fertigungsstrafe:
Mit allem Know-how fir Ihre spezielle Problem-
[8sung.
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Die Maweg Blockverleim-Anlage BVA 81 - das , Universalgenie”. Das beste
seit Erfindung der Schraubzwinge.

Die neue BVA 8l ist die konsequente
Weiterentwicklung der bekannten
Maweg Blockverleimanlage BVA.
Sie ist geeignet zum Einsatz in vielen
Fertigungsbetrieben. Als schwere
Verleimpresse mit hohen Zylinder-
dricken ist sie selbst groPen Holz-
querschnitten gewachsen. Fir Mas-
sivholzverleimungen aller Art, spe-
ziell auch zum Lamellieren.

Arbeitsweise:
Die eingelegten Hélzer werden in der

BVA 81 unterhalb jedes PreBzylinders
hydraulisch von der Riick- zur Vorderseite
ausgerichtet und niedergehalten. Das
hat den Vorteil, daf die ,Gutseite” dem
Bedienungsmann zugewandt ist und
deshalb besser kontrolliert werden kann.
Die Maschine verfigt Gber je einen hy-
draulischen Niederhalter pro Prefstelle.
Durch die separate, unabhéngig steu-
er- und regelbare Druckeinstellung von

Niederhalte-und PreBkreis wird die BVA

8l auch mit schwierigsten Materialien
problemlos fertig. Die starke Prefkraft
garantiert einen hohen spezifischen
Druck und somit einwandfreie Verlei-
mung mit absolut dichten, unsichtbaren
Leimfugen — auch bei gebeizten Ober-
flachen.

Die hohen Predriicke sind ideal fir
,selbsthemmende” Verleimprofile, zum
Beispiel bei Treppenstufen. Die BVA 81
ist wahlweise in mehrere Arbeitsberei-
che aufteilbar und sichert so die indivi-
duelle Einsatzméglichkeit.

Schwerer, besonders verwindungs-und
biegesteifer Maschinensténder mit ge-
hobelten Anlage- und PreBfléchen in
vertikaler, 10° geneigter Anordnung. Ein
Hydraulikaggregat mit Druckeinstel-
lung und Abschaltautomatik. Unabhén-
gig voneinander stufenlos einstellbarer
Pref- und Niederhaltedruck, auf Mano-
meter ablesbar. Laufschiene fur kugel-
gelagerte Gegenhalter mit je 250 mm
Auslaufstrecke pro Laufwagen, links und
rechts des PrePbereichs. Hydraulik-
zylinder mit je 100 mm Hub, Druckplatte
180 mm, Druckkraft 3500 kp, Zylinder-
abstand 540 mm. Niederhalter und
Gegenhalter fir die Aufnahme von Kon-
terprofilen geeignet, Druckkraft 2000 kp.

Kosten senken, Qualitat
steigern:
Lamellieren
mit Maweg.
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Abb. oben: Schwerer Prefzylinder, durch Druck-
Ubertragungsbalken garantiert dichte Leimfuge.

Abb. unten: PreB- und Niederhaltekreis unabhéngig
voneinander stever- und regelbar.

BVA 81

Zusatzliche Steverung fur weitere Ar-
beitsbereiche. Zusdtzliche, separate
Absperrméglichkeit von je einem Druck-
und  Niederhaltezylinder. ~ Unterer
Druckibertragungsbalken mit gefeder-
ten Rollen zum seitlichen Austransport
von Hand oder elekiromotorisch. Feder-
rickzige mit Spezialklammern, fir die
Aufnahme von Druckibertragungsbal-
ken aus Holz geeignet. Erhéhte Druck-
kraft 6000 kp. Je nach Einsatzzweck
variable Zylinderabsténde méglich.

Abb.: Hydraulische Niederhaltung mit hohem Aus-
richt-Effekt, auch bei versetzter Profilverleimung.
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Der Maweg Verleimrotor: Leistungsfahigkeit mal 4. Fur die rationelle
Fertigungslinie mit System.

Fur hohe Leistung und grofde Kapa-
zitat. Entwickelt aus der verléBlichen
und bewdhrten Blockverleimanlage
BVA. Fur einen auBerst rationellen
Arbeitsablauf. Wahrend ein Pref-
bereich beschickt wird, kann in drei
anderen gleichzeitig geprePt wer-
den. Die Anlage rotiert nach dem
Beschicken um ihre eigene Achse.

Arbeitsweise:

Der Verleimrotor entspricht im Arbeits-
prinzip und in den grundsétzlichen
Merkmalen der Maweg Blockverleim-
anlage BVA 8l.

Maschinenavfbau:

Besonders schweres, verwindungs- und
biegesteifes Drehgestell mit Lagerung.
Drehbewegung Uber Getriebemotor
mit Kettenantrieb, Grundstellung Uber
Nocken einstellbar. Gehobelte Anlage-
und PreBflachen. Hydraulikaggregate
mit Druckeinstellung und Abschaltauto-
matik. Unabhéngig voneinander stufen-
los einstellbarer Pref3- und Niederhalte-
druck, auf Manometer ablesbar. Lauf-
schiene fur kugelgelagerte Gegenhal-
ter. Wahlweise an rechter oder linker
Maschinenseite mit 250 mm Lénge je
Gegenhalter.

Hydraulikzylinder mit je 100 mm Hub,
Druckplatte 180 mm, Druckkraft 3500 kp,
Zylinderabstand 540 mm. Niederhalter
und Gegenhalter fir die Aufnahme von
Konterprofilen — geeignet, Druckkraft

2000 kp.
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Hochster Qualitatsstandard, mafigeschneiderte Pro-

Sonderzubehor:

Zusétzliche Steuverung fur weitere Ar-
beitsbereiche. Zusatzliche, separate
Absperrméglichkeit von je einem Druck-
und  Niederhaltezylinder. ~ Unterer
Druckibertragungsbalken mit gefeder-
ten Rollen zum seitlichen Austransport
von Hand oder elektromotorisch. Feder-
rickzige mit Spezialklammern, fir die
Aufnahme von Druckibertragungsbal-
ken aus Holz geeignet. Erhdhte Druck-
kraft 6000 kp. Je nach Einsatzzweck va-
riable Zylinderabsté&nde méglich.

Abb. oben: Seitenansicht des ROTOR in Drehbewe-
gung.

Abb. rechts: Leimauftragsmaschine Dla, als ein- oder
doppelseitige Ausfihrung einsetzbar.

Fortschrittliche Technik
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Die Maweg Verleimpressen EVW, EV und EVD: Als Verleimwand oder -Dreieck

gehoren sie zur Grundausstattung jedecs modernen Betriebes.

Das Maweg Verleimdreieck EVD ist
derrichtige ,Dreh” fir rationell arbei-
tende, qualitdtsbewuBte Holzver-
arbeitungsbetriebe, die Wert auf
hohe Leistung und optimalen Ar-
beitsflub legen. Es verfiigt Uber drei
PreBebenen, istalso kompaktund lei-
stungsfahig. Hauptsdchliche  An-
wendungsgebiete sind Verleimun-
gen von Treppenstufen, Tischplatten,
Mébelteilen, Sargteilen.

Maschinenavfbau:

Besonders schweres, verwindungs- und
biegesteifes Drehgestell mit Lagerung.
Drehbewegung Uber Getriebemotor
mit Kettenantrieb, Grundstellung iber

Nocken einstellbar. Gehobelte Anlage- -

und PreBflachen. Hydraulikaggregate
mit Druckeinstellung und Abschaltauto-
matik. Bestickung nach Bedarf: Je
Druckstelle ein Quertréger mit Hydrau-
likzylinder bis 2000 kp, 100 mm Hub, 100
mm Druckplattentiefe, fester Gegen-
winkel. Doppel-Niederhalter hydrau-
lisch. Ventilsteuerung fir einen oder zwei
Arbeitsbereiche pro Prefléche.

Die Maweg Verleimwand EV\WV (ein-
seitigl und EV (beidseitig beschick-
barl gehért mit zum solidesten und
universellsten, was der Markt heute
bieten kann. Tausendfach erprobt
werden sie in der téglichen Praxis for
die verschiedensten Arten von Ver-
leimungen eingesetzt. Robuste Tech-
nik zeichnet sie ebenso aus wie ga-
rantierte Genauigkeit und hohe Ar-
beitsleistung. Eine sichere Investition,
die sich schnell bezahlt macht.

Arbeitsweise:

Auf den Grundgestellen mit gehobelten
Fohrungen  sind  verwindungssteife
Quertrager verstellbar montiert, auf
denen die Hydraulikzylinder manuell
durch Schnellspannung stufenlos fest-
geklemmt werden. Nachdem die Werk-
sticke eingelegt sind, wird Uber das
Steuerventil der PreBvorgang ausgelést.
Ist der gewinschte PrePdruck erreicht
(bis 2000 kpl, schaltet das hydraulische
Aggregat selbsttatig ab.

Schwerer, besonders verwindungs-und
biegesteifer Maschinensténder mit ge-
hobelten Anlage- und PreBflachen in
vertikaler, 10° geneigter Anordnung. Ein-
seitig beschickbar oder doppelseitig in
praktischer fahrbarer Ausfihrung. Hy-
draulikaggregat mit Druckeinstellung
und Abschaltautomatik. Quertréiger mit
1750 mm Spannlénge, aus verstarktem
Rechteckrohr mit Hydraulikzylinder,

100 mm Hub, Druckplattentiefe 100 mm,
stufenlose mechanische Klemmung, Ge-
wichtsausgleich, Druck bis 2000 kp, hé-
henverstellbarer Gegenwinkel fir gin-
stige Arbeitshéhe. Anzahl der Quertra-
ger je nach Einsatzgebiet variabel.

Sonderausriistung:

Zusatzliches Hauptsteuerventil. - Ab-
sperrhahn fir PreBzylinder. Gelenk-
druckplatte Druckplattentiefe 100 mm
for Schragen bis 35°. Fahrbare Nieder-
halter als Uberlaufkonstruktion, Auslauf-
schiene wahlweise links oder rechts, lan-
ger Niederhalte-Druckschuh, tber Ge-
windespindel und Handkurbel zu bets-
tigen. Quertréger auch mit léngeren
Spannlangen erhaltlich.
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Abb.: EV mit Gelenkdruckplatte und Niederhalter in
Uberlaufkonzeption (Sonderzubehor.

Forlschriﬂlkhe 'I'echnik |
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Technische Daten.
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s i = S =S b e ' EVD 3000 4200 x 2550 x 2400 3000 x 1300
& ‘;L = ) I 4 EVD 4500 5700 x 2550 x 2400 4500 x 1300
c ‘ Gewicht Elektrik Druckkréfte und Hub
netto Seekiste 220 0. 380 V Elektro- Hand-
ca. kp m3 kW hydraul. hydraul.
c 1600 28 2,1 Druck kp 2000 1500
Hub mm 100 30 oder 60
2100 37 2,1 Druckpl. mm 100 50 oder 80
MabBe und technische Daten unverbindlich. Konstruktionséinderungen vorbehalten.
EV/EVW &
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Platzbedarf in mm Platzbedarf in mm Arbeitsbereich i
lange Hdhe Tiefe Arbeitsbereich in mm lange Hdhe Tiefe d Le'ffs erel'c_| "lhn i H @ €
Type a b c lange Hohe Type a > c ange - rone ® e = 1
BVA 81 3200 4800 x 2080 x 1200 3200 x 1300 Rotor 3200 5000 x 2400 x 2300 3200 x 1100 Platzbedarfin mm
BVA81 4700 7200 x 2080 x 1200 4500 x 1300 Rotor 4500 6500 x 2400 x 2300 4500 x 1100 lange Héhe Tiefe Arbeitsbereich in mm
y Type a b c lange Hohe
BVA 81 6400 9400 x 2080 x 1200 6400 x 1300 Rotor 6000 8200 x 2400 x 2300 6000 x 1100 =V } Fielssiiig 5650 x 2400 x 1200 2500 x 1750
EV I beschickbar 3150 x 2400 x 1200 3000 x 1750
EVW 1) } einseitig 2650 x 2400 x 700 2500 x 1750
BDrockkafi/ EVW Il beschickbar 3150 x 2400 x 700 3000 x 1750
Seekiste Zylinder Hub Druckkraft/Zylinder Hib
m3 kp mm Elektrik kp nm Elekirik
\ Elektrik
21 3500-6000 100 1,5 kW 3500-6000 1D0 4,5 kW Seekiste Gewicht Druck
. m3 (ca.) kp Hub
35 3500-6000 100 1,5 kW 3500-6000 1D0 4,5 kW 90 800 Elokir. 220 oder
17 3500-6000 100 1,5 kW 3500-6000 100 4,5 kW 380 Volt, 50 Hz,
11,0 900 Druck 2000 kp/Zyl.
| Zylinderhub 100
MaBe und technische Daten unverbindlich. Konstruktionsénderungen vorbehalten. MafBe und technische Daten unverbindlich. Konstuktionsénderungen vorbehalten. 6,0 500 oder 180 mm,
‘ Druckplattentiefe
‘ 7.5 600 100 mm
Mabe und technische Daten unverbindlich. Konstruktionséinderungen vorbehalten.




Vielseitigkeit ist die Starke der
Maweg Verleimanlage.

Einsatzgebiet Einsatzgebiet Einsatzgebiet
Fensterholzverleimung: Blockverleimung: Bretftverleimung:
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Dipl.-Ing. S. Knipfer
Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Bernh&user StraPe 27

Postfach 1140

D-7303 Neuhausen a. F.

Telefon 07158-50 31

Telex 0723797 maweg d




