Maweg Rahmenpressen: Technik auf

mit der Sie rechnen. Fur die Qualitdt,

Maweg. Das ist Holzverarbei-
tung mit System

Denn das ist es, was der Fachbetrieb
heute braucht, um im Wettbewerb
erfolgreich zu sein. Dashalb bistet
Maweg als Spezialist fir rationelle
Holzverarbeitung kompletle Pro-
blemiésungen an, die aufeinander
abgesfimmi sind: Wichfiges Glied in
dieser Kete: Die Maweg Rahmen-
pressenfirden maschinellen Zusam-

menbau von Fensterrchmen. Darin
steckt unsere jahrzehnielange Efah-
ung, die sich im faglichen Einsotz
bewahrt. Das ist die beste Entschei-
dungshilfe bei lhren Investitionsiber-
legungen.

Rahmenpressen von Maweg sind in
Produktionen, die rund um die Uhr

arbeiten, ebenso zuhause wiein kisi-

neren und mitfleren Fensterferfigun-
gen. Dabel kommt Maweg dem
Trend zum individuellen, auffrags-
bezogenen Fensterbau in vollem
Mafe enfgegen.
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Wir stecken viel hinein, damit Sie
viel herausholen

Unsere Formel heibt Leistung. Deshalb
sind Maweg Rahmenpressen auf Pra-
zision und Schnelligksit ousaelegt. Das
erfordert konstruktive Voraussetzungen,
die mdglichst viele Arbeitsadnge in
einem System zusammenfassen.




10chstem Stand. Wirtschaftlichkeit,
nit der lhre Kunden rechnen.

ey

Ob Serie, ob individuell - mit Maweg immer

rationell. 2

Diese Vorteile werden Sie uber-
zeugen:

Schwerer, bieaesteifer Maschinenstan-
der mit gehobelten FUhrungsrahmen fir
apsolute Winkeﬁgkeﬁ.

Gerguscharm etextrohydraulischs
Steverung mit L,-m-::{ems’rellung una Ab-
*‘-::hﬂu!-:}._rrmmﬂ'n: tor sicheren Prefidruck

Stutenlose Versigllung der Lings- und
Querdruckzylinder fir mafgenaues

Pressen.

Hydraulische Klemmung von Langs-und.
Querdruck for schnelle, komfortable ™

Maleinstell lung. AL Compod-Ecka  [Sendemisrishng) i die
Quertrager und Druckbalken mit staub-
gekapselten 'Lgc'lugern fir leichte, Langer
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mihelose Verstellung. fir loses Einlegen der Rahmen-Einzel- -
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= | Starkdimensionierte, verchromte Kal-

penstange mit doppelter Fihrung und

innenliegender Riickzuafeder fir hohe
PreBkraft und schnellen Arbeitstaks.

U’-‘-"-?ﬂ-- reiches Zubehdr for jedes Ein-
atzgebiet.

'3*? sind 'die konstruktiven Vorzige

der Maowseg Rahmenpressen aber noch

nicht erschépft:
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Ergonomie ist, wenn der Maf}- , . .
stab ,Mensch” heifit ;é’_.;".',_ﬂ_-__.f.;j;f',.-;;.”ufﬁ_?'f gewdhreisten ine schnelle En
Ein wesentlicher Grundsatz bei Maweg I EE R R

ist, dad sich Maschine und Arbeitsplatz Abb. unten: Ubersichiliches Badiennult mit Zweiband-
dem Me ’!5:‘1-=-r.c|m::m5-ax=~n missen—und  =rerheissanalfung

nicht umaekehrt. Praktisches “r"ﬂ-“;r's

dieser ""v::r equng ist gie ergo omisch

r &r ZU

ichtige Arpeitshahe und die sich
andhabenden Bedienslemente.
Die konseguente Auslegung ouf funk-
Hionsgerach ‘u: _|r1ql|edr3run:: |.|r-'"-"'j:

sowohl einer opfimalen .-':i"':'-i“l splafz-
gestaltung als auch einem ziigigen Fer-
figungsablaut zugute,

Fortschrittliche Technik
fur die Holzverarbeitung.



Die Maweg Rahmenpresse EURONOVE
um Fexibilitat in der auftrugshezoge!

Maweg EURONOVA Compact mit
Blitz-Verstellung

Betrieben mit haufig wechselnden Far-
maten bietet die M{}weg Rahmenpresse
EURCNONVA Compact” neben der be-
wieihrten Technik den Vorteil wesentli-
cherZeitersparnis durch die eingebaute
Blitzverstellung der Mafie (s. Abb. S. 3).
Bei MabBeinstellung des oberen Langs-
druckzylinders me? des dazugehérigen
Gegenhalters stehen bei dieser Rah-

mm—

menpresse die beiden auberen Gluer-
druckzylinder automatisch auf Maofh.
Die Compaci-Einrichtung beinhaltet
den Gewichtsausglelch und die hy-
draulische Klemmung der beiden Pref-
ecken,

Maweg EURONOVA Atelierfen-
sterpresse

Damit ist das Verpressen von Atelier
una Studiofenstern in den verschieden-
sten VWinkeln rationgll méaglich.

Die ,,Auvtomatischen” von Moweg

Bei allen Grundtypen wird ein wesent-
licher Zeitverieil durch die Zweihand-
Sicherheits-Automatikschalung und die
hydraulischen Holzhalter, die als Son-
derausriistung lisferbar sind, erreicht.
INach dem losen Einlegen der Zapfen-
und Schlitzhélzer, welche ohne Yorzu-
stecken von den hydraulischen Holz-

. haltern sicher festgehalten werden, ge-

nigt ein knopfdruck auf die Automatik-
Schaltung, die jeden weiteren Hond-
grift erGbrigt. Das bedeutet einen Zejt- |
gewinn Tir die Bereitstellung der folgen- |
den Rahmenhélzer.

&



 COMPACT: Der Pluspunkt, wenn es

1en Fertigung geht.

Maschinenaufbau: gefiachen. Um 300 mm variierbare Ar-

Schwerer, besonders verwindungs-und  beitshéhe Dber schnell wechselbare Zu-
tiegesteiferMaschinenstanderaus Voll-  lagen. Diferenzmed ist in den aufier-
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Ak EURONOVA

it Commpact-Eokan und rusatz Behen Mitteldnckbalken (Senderubehon

profilen mit gehobelten Fihrungsbah-
nen.|10° geneigte Arbeitsiache [bei Pras-
sen in vertikaler AustUhrungl. Hydrau-
ikaggregat mit Druckeinstellung und
|  Abschaltautomatik. Beweglicher
Langsdruckbalken mit schwerer hydrau-
lischer Klemmeinrchiung oben und un-
ten. Queririiger mit gehobelten Aufla-

Abl: Atelledengterpresse mi
drockplatta Ec-r deni .1-'-37.':1-

halb des Verschmutzungsbereichs lie-
genden Mabiskalen ber cksh:h’r'g’r

G'uer nd Langsdruck lber Zeiger ein-
stell- unga C".LES".:.‘E:". Bewegung der
Quer- und Lan u,f:r:urjhc::n Uber

igsd

stmul‘:{gekapaﬁ '( gellager.
Parallalitat und Winkel Ober Exzenter
sinstellbar. Schwere Prebzyiinder mitin-
nenliegender Riickholfeder und doppel-
ter Bronzetohrung der hartverchremten
Kﬂ I':IEHS anae.

Normalausrustung:

Maschinengestell mit sinem festen und
einem beweglichen Langsdruckbalken,
zwei Mitteldruckoalken mit je einem von
Hand geklemmien Querdruckzylinder,
2100 kp, Hub 180 mm, Druckplattentiete
100 mm, einschiieblich Awischenzula-
gern. Lwei |_--ﬂ=.-“u~._,f' -._-u_'-r“ I"CJEI' 2100 L'.F]‘

100 mm Hub, Druckplattentiete |00 mm.
Eine am beweglichen Lﬂﬂgsdruckbml—
ken fest montierte Einhand-Steuerung, je
ein Steusrventil firdie Funkticnen Klem-
mung fest — lose®, Guerdruckeylinder
var — zurock” und Jangsdruckzylinder
vor — zurick”. Hydroulikoggregat mit
druckabhangiger Steverung und Ab-

schaltautomatik; 1.5 kW, 380 Volt. Stu-
fenlose hydraulische Klemmung des be-
weglichen Langsdruckbalkens. 20 | Hy-
draulikal.

Abb,; Schnell autserzbare Gelenkdmuckplafte (Son-

derausiisturgl mit zusdizbchan Bronzatih rrrEgan

Sonderausrustung:
Hydraulische Klemmung fir ?Lﬂrdmck

zylinder. Fedarausgl g fur Quer-
druckzylinger. 'UEE‘T cher l‘n’nﬁ&ldru:k
balken. Zusatzlicher Langsdruckzylin-
aer, EI_IE-I:_'].-:_II-.","R beweglicher Ldngs-
druckbalken. ,Compact*-Einrichtung.
,ﬁm-:mc::.l-: -Schaltung. | -,edrk.dl ische

'TEL,P"rr'*-:-—-r {:.:,_.3 *::f:u r-'.|:|3Her! fiir
Querdruckeyvlindsr,  Zwischenrahmen
fur Kleinstfensterverpressung. Fihrungs-
bohn fiir Nagler, Schnellverschlufkupp-
lung. Absperrhahn, Toptband-Bohr-
aggregat [s. 5.6,

Fortschrittliche Technik
fur die Holzverarbeitung.




Die neue Ruhmenpresse ,, Motor-Quick
und flexibler konnen Sie Fensterrahm

00 Fenster in 100 Malben”. Das ist zu
nehmend die Farderung im modernen,
aufiragsbezogenen Fensterbau. Und
darauf ist cie neue Ranmenpresse Mo-
tar-Cuickomat von MAWEG 100-pro-
zentig ausgelegt! Mit der 100-fach be-
wihrten, robusten Technik der Euro-
neva’, Mit der schnellsten und sicher-
sten Mabverstellung, die es gibt: Elek-
tronische Reflexaugen — bekannt von
Jumbo’.

So enfstand eine neue Hochlsistungs-
Rahmenpressengensration, wia  sie
markigerechter nicht sein kann. Ratio-
nell, wirischattlich, sicher, Mit héchstem
Bedienungskomfort und von tberlege-
ner Leistung,

MAWEG
Spitzenqualitat eben!

Arbeitsweise
tinfache, schnelle und sichera Bedienung sind
die hervorstechenden Merkmale des nsuen
Maotar-Gluickomat mit automatischer Langen-
ginstellungiZubehérl, BerMaschinentihrerlegr
die vier Rahmenncizer oder Fligel sinzein und
os2 ein. Wanrend der Rahmen im Automatik-
lakl verpealit wird, k&nnen bereiis cie ndchsien
Rahmenhdlzer beleimtwerdan - natirlich auto-
matisch mitgem MAWEDS Leimongobeouiomo-
ten LACGA | s, netrenonl.

Moch wahrend der worherige Rahmen unter
Prefidruck steht, wird je sin beleimtes Zapfen-
und Schlitzholz in sine Voregeschiene gestellt
2w, gelegl.

it dem Tepiboncbohrgerat werden vem Bea-
dienungsmann die gewiinschien Beschilogboh:
rungen eingebrochl, die Presse offinet, der
Rahmen wird enfnommen (Zubehér),

Uber - asinen Fubschalier glb der Bedianands
den Verstelimpuls, und wahrend der verprefite
Rahmen out dem Ferigstapel abgelegt wird,
stellt der Motor-Guickomat das neue Mol Uber
elektranischa Reflexaugen nach den vorgeleg-
ten Halzern selbstétig ein. Ohne Ristzelt, ohne
Leitverlust beim Verstellenl

Holzhatter, Mitteldruckbalken, zusatzlicher
Langsdruckaylinder und Toptbandbohrgerat
sind nur enige von zahlreichen emplehlans:
wisrien Zubehdren, diewir auf Wunsch liefern.
Damit Sie noch bequemerund rationelier orbai-
ren kénnen!

Normalausristung

Wie EUROMOVA Compacth, jedoch mit auto-
matischer una  synchroner  Mabeinstellung
dureh slektranische Reflexaugen-Abtastung des
vorgelegten  Zopfanholzes. Ver
stellvorgang  elekfromotarisch

tber Kete ond Verstelltraversa,

i o T

Sonderausriistung

Zusotzlicher Mitteldruckbalken [Anzahl nach
Bedarll, deren Querdruckzylinder oufomatiseh
und synchron aut Mab fahran,
Elestromotonizche Verstellung des beweglichen
Langsaruckbalkens durch elekironische Ketlex-
ougen-Ablastung des vorgelegten: Schlitz-
halzes. Domit wird die Rahmenpresse zam Volk
autcmaoten, dersich ohne Ristzeit und fehlafre
aut sl sinstelit,

Gegenhalter, stufenlos von Hond verstellbar.
Bai Fenstarkonstruktionan mit Rampler-Setzholz-
anordounain T-Formenttéltdie Anfertigung von
Pafihélzern,

Leitrelais, leinstelloarl éftnet die Fresse nach
Ablaut der eingesteliten Zeit avtomatisch,

Weitere Ausfihrungen:
Maotar-Quickamat % |1 mil Computer-Anschiuf
fier:

Elektranische Steuerung, je nach  Kunden-
wunsch und Einsatzaweck,

Frei programmierbar,

Mit/ ohne Speicherkapozitdt.

Oinline mit Arbeitsvorbereitung oder Ferhigungs-
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MetarGluick UINIVERSAL mit (Giabelfensterein-




Elektromatarische: Y i beweealichen
Langsdnickbaleens durch elektronische Reflexougen-»
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Hier werdan die Wit
hyadraulisch geklemmt und kdnnen somit Selenk-
druckplatten aufnehmen, dis dur
fihung fixier? sind. [
sichiere und prazise Verpressung sémilicher
A5°

cheine Bronre-

(Ziebelfenster bis

ckbalken I]JfCT'JfJSi-I;\\S:: 1

xokter, genou dosiener Leimaud

Autematikschaliung, ouch fiir Mator-Quick und
Motor-CGivick UNIVERSAL lisferbar

Im Vergleich zu anderen LSsungen bistet das
nese F‘clr menpressan: St =m von MAVVES
ainige Jrun

"'-\_lg-\_:E I'-\.-I' E:

raine Ristzelt louch gos Finfippen von Raohmen-
malen ist als salche nu s=hanl,

F:E-Ir--: Einstellung noch Mafskola, keine Mot

liste edarderdich.

Dore Bediar

Cras leicht dberscha
Tur dle steverung der Moschina notwendigen Betehle
(118

st nimmtalls

Keing Fehlpressungen durch fal
hafie.

Svnchrone, outomatischa M
Langs-una &
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Laga

Rationalisierung in Perfektion.
Mit dem weiterentwickelten
MAWEG
Leimangabeautomaten LAGA I,
B Ksine Ldngenumstellung, einfa
Auswechsaln ¢

el ™

ches
Verkzeugsatze.

M Exakier, genau dosierter Leimauftrag.
Besonders gesignet fur Rahmen mit
W-Fuge und Flogel mit '.':‘.-f:l:e*werg;c
sung.

M Einfache, problemiose Bedienung

W Alle PVA-Ein- und Zweikomponenten-
leime mit enisprechend langer Topf-
zeit verwendbar,

M Kein Verstopten und Verkleben von
Diisen und Ventilen. Stefs einsatzbereit,
leicht und schnell zu reinigen.

M Exirem kurze Takizeiten,

der W

rk

Forischrittliche Technik
fur die Holzverarbeitung.
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Abn Topt ﬁnndhﬁhrﬂggrﬂanr mit ausgefahrenen

Posifionier-Anschiagan kir ITI"_'IEIGLII s Boahren,

Abb.: Fneumatizches Toplbondboh-oggregat mil
Winhlechatter fir Bohrposilicnan,

Toptbéinder stellen eine Qualitéitsver-
- - besserung von hohem Rang dar Mit
dieser Zusatzeinrichtung fir alle Eah-
menpressen lassen sich wahrand des
Prefivorgangs velloutomatisch und mit
gréfiter Prazisicn Toptbandbohrungen
anbringen - in jeder gewinschten Posi-
tion!
Uoer unseren vollautematischen Topl-
bandbohr-Automaten ELRONCOVA
JUMBO informisren wir Sie gerne ous-
fihrlich.

Abb Standerkorsiruktion tir Topthardbehraggregat ols Uhedoul-Renzeption zus Dohren sémtlicher
Topthondbchr-Positioren, an alle Pressen anboubo

Fortschrittliche Technik
fur die Holzverarbeitung.



Technische Daten.
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Anwendungsgebiete:

=

Euromovo Spezial und Compact Motorquitk Universal Seskisie
o Kohmenpresse mit loploomE oo, or Ralimenpresse | mit Teptbandhohrg. | BEahman Bohrzerd!
Frorzbeddar in mn
Aroeifzhersicn IFESECHArT. i iz Flarzbedard = mn ltzedar in mm =it Hrneleerstellung 5 i
Jertn i1 mim ange Héhe Tiete | ldnge Héhe Tief 4nnge Hohe Tlele tonage Hihe Tiele '
sange  Hohe 2 x s g =z L + 0 C r L o]
3 0= 70 MO0 =2180 | 4100x2780 % 1200 | 4760 x 3900 = 3700 x G000 1200 4 a)
Co3 e S6U 2560 W00 = 3170 1300 | 5280% 3300 % T ARk 3400 1 300 . e
S % A8 Tall R R 4500 x 33700 1 300 | 5280 x.3500 x SPO0% 3600 1300 | EFAlx3700% 1750 I .5
ARy 4100280 QU 3470w 1300 | 5780 3500 « SN 3000 x 1300 IR0y 300 % 1780 2] 72
45x2cC 46000 w2 7B JOE 23/ 0% 1300 | S2B0x 3500 D200 A000x 1300 | &FBDx 300450 23 Fi.
SOxZE 5100 FED 510G 3360 % 1400 | &fE0x 3700 1700 | 6700%3800x 1400 | F2EC« 3200 1850 2 8.7
TR
Horizontol | Ameitshersich L Seakichi Dewichta: noch Ausristung + Zubehsr
- IF i =1 :';' —rERe e :IEl' g _:_ I.rl'v.' = -\.-"D:I I‘I'l '.':.r I":| = T.'.::-_.- 1
20| 2750%1380 | 3630x2000 8 Druck: 200 kgs fo Zylincler
<150 | 2750x1680 | 36502300 8
<200 | 3100x2180 | 4000x280; I e



