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= QUALI KTION

Der STABIL Oberteil besteht aus drei bzw.
ab Modell 3013 aus vier schweren Léangs-
tragern, die bis an den auBersten
Randbereich eine stabile Auflage fir
' die 100 mm breiten und hohen
(’Auflageprofile schaffen. Die

. Flache wird in einer Aufspan-
| nung prézise bearbeitet und
"~ schafft so eine optimale
+, Auflage- und Unterstitzungs-
flache fur die Heizplatten.
s Ebenheit und exakte
""" it Planparallelitat der
’ STABIL Pressen
stellen ein
Optimum
dar!

die 100 mm
breiten Auflageprofile
sind eng aneinandergereiht und
gewidbhrleisten eine gleichmaBige #Die stabile Pressenkonstruktion
Druckverteilung an den | der STABIL Modelle setzt sich
Heizplattenober- " g Benatiirlich im Pressentisch fort.
flachen! ; o Umlaufende  Profilstahle  mit

T ' 40mm Hoéhe stellen fir die Auflagetrager,

‘ die in der Teilung zum Oberteil abgestimmt
sind, eine gleichméBige Druckverteilung bis
zum &uBersten Plattenrand sicher. Die Kraft-
Die einleitung der PreBkolben erfolgt lber stabile
Zylinder ; § 3 : Langstrager, an denen die PreBkolben an eine

der STABIL — ‘ — =2 bearbeitete Flache ohne jede Verbindung
- : .. anstoBen. Dadurch werden Verspannungen und

VerschleiB selbst bei voller Druckleistung
400 mm PreBhub. Die Oberflache ist vermieden. Der Pressentisch wird iiber zwei
gehértet und geschliffen, die Dichtungen nach- diagonal angeordnete Flachfiilhrungen sowie (iber eine Zahn-
stellbar. Der maximale Druck betragt ca. 350 bar. stangenparallelfiihrung gefiihrt und schlieBt absolut planparallel!

Pressen besitzen Kolben
mit 90mm Durchmesser sowie




AUSs TRADITION

Die Modellreihe STABIL
ist far alle Ublichen PreB-
arbeiten in Handwerks-
betrieben als auch fir die
Mobelfertigung in speziali-
sierten Serienbetrieben fir
héchste Qualitatsanspriche
konzipiert. = Gewébhrleistet
wird dies mit einer (iberaus
soliden Pressenkonstruktion-
vom stabilen Oberteil zur
statischen Aufnahme des
gesamten PreBdruckes bis
zum beweglichen PreBtisch
mit schweren, umlaufenden
Profilstahlen zur gleich-
maBigen Verteilung des ges-
amten PreBdruckes von den
Hydraulikzylindern auf die
gesamte Werkstiickflache.

mechanische Bearbeitung der Konstruktionsteile mit modernsten

Eine prazise

Bearbeitungsmaschinen garantiert maximale Ebenheit und Parallelitat. Die PreBflache
ist durch die vierseitig offene Konstruktion von allen Seiten zugénglich und erleichtert die Bedienung . Alle
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MODELLUBERSICHT

Modell - Zylinder PreBkraft PlattengroéBe
(to) (mm)

STABIL 2211 — 4 70 2200 x 1100
STABIL 2511 — 4 80 2550 x 1100
STABIL 2513 — 4 90 2550 x 1350
STABIL 2513 — 6 135 2550 x 1350
STABIL 2713 — 6 135 2750 x 1350
STABIL 3013 — 6 135 3000 x 1350
STABIL 3313 — 8 160 3300 x 1350
STABIL 3613 — 8 160 3600 x 1350

spez. Druck

(kg/cm?2) X)
3,2
3,2
3,0
4,4
4,0
3,7
4,0

3,7

x) GesamtpreBkraft bezogen auf 90% der PlattengroBe!

Hydraulikaggregat fiir 4 - Zylinderpressen: 1,1 kW - MP 34 / Z37 - H2,4
Hydraulikaggregat fiir 6 - Zylinderpressen: 2,2 kW - MP 44 / Z59 - H3,6
Hydraulikaggregat fiir 8 - Zylinderpressen: 2,2 kW - MP 44 / Z87 - H3,6
Kolbendurchmesser 90 mm - Kolbenhub 400 mm
SchlieBgeschwindigkeit des Tisches: 25 mm/sek.

Ott STABIL Pressen besitzen eine ein-
heitliche Offnung und einen Kolbenhub
von 400mm fir eine Gbersichtliche und
bedienerfreundliche Beschickung der
Werksticke durch das Bedienpersonall!

HYDRAULIIK

Seit Jahrzehnten vertraut OTT bei der
Auswahl der Hydraulikaggregate auf
einen bekannten und bewahrten
Markennamen. Die tausendfach
bewahrte Kompaktlosung bestehend
aus Unterolmotor, einer Niederdruck-
Zahnradpumpe fir den schnellen
SchlieBvorgang der Presse und einer
Radialkolbenpumpe fiir den Hoch-
druckaufbau ist platzsparend in den
Unterteil des Pressenrahmens
integriert. Durch den Einbau direkt in
den Olbehilter ist das Aggregat
wartungsfrei und extrem gerduscharm.
Direkt aufgebaut am Olbehalter ist
das Pressensteuerventil mit allen noti-
gen Funktionen, - eigens konzipiert fur
Unterkolbenpressen. Die erforder-
lichen hydraulischen Driicke sind mit
max. 350 bar niedrig gehalten.

(Kraft pro Zylinder @90: 22,5 to Druck!)

|




PRESSZEIT: Die benétigte PreBzeit
wird an der Zeitschaltuhr eingestellt.
Nach Ablauf der Zeit wird die Presse
entweder automatisch (einzustellen
tber den Wahlschalter) oder manuell
iiber den OFFNEN Taster geéffnet.

BEDIENUNG: Samtliche fir die ¢
Bedienung der Presse benétigten Ein- 5
stellungen sind zentral und (bersicht- raurrscraren
lich am Bedienpult angeordnet und
gewahrleisten eine komfortable und |

sichere Bedienung der Presse.

MAIN SWITCH =i
=\

RESS

- Druckbelastung!

~ das exakte SchlieBen des

PRESSENRAHMEN:

Die Konstruktion ist statisch
so miteinander abgestimmt,
daB der GesamtpreBdruck
gleichmaBig uber die volle
Pressenflache verteilt wird.
Die stabile Konstruktion des
Pressenoberteils mit  drei
bzw. vier schweren Langs-
tragern gewahrleistet dabei
den extrem niedrigen Durch-
biegewert auch bei voller

HUB + OFFNUNG: 400 mm!
PRESSENTISCH:

Der Pressentisch verteilt die
durch die Kolben erzeugte
PreBkraft gleichmaBig auf die
volle Pressenflache. Gewahr-
leistet wird dies durch eine
stabile Tischkonstruktion mit
umlaufenden Profilstdhlen zur
vollen Druckiibertragung
auch im kritischen Rand-
bereich!

ZAHNSTANGENFUHRUNG:

Eine spielfreie Zahnstangen-
Parallelfihrung gewahrleistet

Pressentisches und ver-
hindert so ein Verkanten
des Tisches bzw. ein Ver-
schieben der Werkstiicke
beim SchlieBen der Presse.

HUBBEGRENZUNG:

Die Offnungsweite des
Pressentisches kann einfach
und stufenlos den jeweiligen
Gegebenheiten angepalt
werden.

STEUERUNG
EIN

CONTROL
ON

--einfach in der Bedienung und sicher in der Anwendung!

MOTOR

NOT - AUS

SICHERHEIT:

Eine Ubersichtliche Anzeige und eine
rasche Behebung von Stérungen ist ein
wesentliches Sicherheitsmoment. Daher
sind alle Sicherheitseinrichtungen der
Presse optisch tiberwacht.

[==]
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NOT - AUS LEINE: ﬁ’

Die umlaufende Sicherheitsleine ist in
Kniehéhe angebracht und kann so von
allen Seiten leicht aktiviert werden. Der
SchlieBvorgang der Presse wird dabei
sofort unterbrochen.

i
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TISCHSICHERUNG:
Zusatzliche Sicherung der
Offnungsbewegung  des
Tisches mit Sofortstop des
Tisches bei Aktivierung
der Kontaktleiste.

DRUCKEINSTELLUNG:

Der erforderliche Arbeitsdruck
wird mittels der Drucktabelle
bestimmt und mit dem Zeiger
am Druckeinstellgerat begrenzt.
Die Pumpe schaltet sich bei
Erreichen des  eingestellten
Drucks automatisch ab. Im Falle
eines Druckverlustes regelt die &
Hydraulik automatisch nach.

DRUCKTABELLE: B T
Anhand der Abmessungen der
Werkstiicke kann mit der Druck- |.
tabelle einfach der erforderliche
Hydraulikdruck ermittelt werden,
mit dem der angegebene
Flachendruck  am Werkstiick

0 40 60 80

14 28 42 57

)
0
40 9 19 28 38
60
80

19 38 57 75

I 24 | 47 ! 94

erreicht wird. Die Drucktabelle S 2 |57 | es |0
ist fir einen bestimmten spezifi- [BERY s | o5 | 90 | 122
schen Flachendruck abgebildet. T 3¢ |75 | 13| 1t

HYDRAULIKAGGREGAT:
Das Hydraulikaggregat ist platz-
sparend und leicht zuganglich
im Pressenunterteil eingebaut.
Die Leistungen sind auf die
Pressenmodelle abgestimmt. Die
Steuerung ist durch das elektro-
magnetische Pressensteuer- |
ventil am Olbehélter kompakt
und duBerst bedienerfreundlich!

ZYLINDER UND KOLBEN:

Bei allen Serienmodellen sind Kolben mit Durch-
messer 90mm und 400mm Hub Standard. Die
Kolben sind mit dem Tisch nicht verbunden und
kénnen so die volle PreBkraft von max. 22,5 to
pro Zylinder ungehindert iiber den Tisch einleiten.

TISCHVERRIEGELUNG:

Der Pressentisch kann in der ober-
sten Position verriegelt werden. Die
Presse entspricht somit allen erfor-
derlichen Sicherheitsstandards aus
CE - sowie nationalen Vorschriften.




artuncen FOr S TABIL Fur

FSS - FUNKTIONS - SICHERUNGS - SYSTEM:

Mit dieser Zusatzeinrichtung reagiert die Presse eigenstéandig auf eine fehlerhafte Belegung
innerhalb der Pressenflache. Entweder durch unterschiedliche Werkstickstarken oder bei nicht
ordnungsgemaBem Auslegen iiber den aktiven Druckzylindern. Geringste Abweichungen des
Pressentisches werden iiber zwei diagonal angeordnete Sensoren mit hoher Auflésung an eine
speicherprogrammierbare Steuerung weitergegeben und ausgewertet. Bei Uberschreitung der
einstellbaren Empfindlichkeit wird der PreBvorgang der Presse unterbrochen und der Tisch auto-
matisch geoffnet. Dies schont die Heizplattenoberflachen und schlieBt Risiken durch das
Bedienpersonal bei der Belegung der Presse aus. Insbesondere bei groBeren Pressen mit sechs
bzw. acht Zylindern zu empfehlen. Das System ist bersichtlich und leicht zugénglich ange- |
ordnet und arbeitet wartungsfrei! Das FSS ist uber einen Schliisselschalter zu aktivieren.

i ABSTELLBARE AUSSENZYLINDER:

Insbesondere bei groBeren Pressen mit sechs bzw. acht Zylindern kann es beim Pressen kleine-
rer Einzelteile zu Problemen in der Flachigkeit der Druckverteilung kommen. Dies wird durch
abstellbare Zylinderreihen bzw. Zylinderpaare vermieden. Durch die variable Abschaltbarkeit der
Zylinder kann auf jede Aufgabenstellung individuell eingegangen werden. Dies stellt nicht nur ein
qualitativ hochwertiges Pressen sicher, sondern schont auch in hohem MaBe Heizplattenober-
flachen und Pressenkonstruktion. Die jeweils aktiven Zylinder werden am Bedienpult klar
ersichtlich angezeigt! Das Schalten der jeweils aktiven Zylinder erfolgt mit einem Wahlschalter.

ZYUINDER - CYLINDERS

MODE

DRUCKEINSTELLUNG MIT KONTAKTMANOMETER:

Wenn die Anzeige des Ist - Wertes fiir den Druck aus anwendungstechnischen Griinden sinnvoll
erscheint, kann anstelle des serienméBig eingebauten Druckeinstellgerates ein Kontaktmanometer
mit folgenden Funktionen verwendet werden:

1 Zeiger zum Einstellen des erforderlichen Arbeitsdruckes (Enddruck)

1 Zeiger zum neuerlichen Einschalten der Pumpe nach einem Druckabfall (frei einstellbar)

1 Zeiger zum Anzeigen des effektiven Ist - Drucks.

ELEKTRONISCHE TEMPERATURREGELUNG:

Wenn besonders genaue MeBergebnisse erforderlich sind oder wenn an mehreren MeBpunkten die
Temperaturen abgenommen werden sollen, empfiehlt sich der Einsatz von elektronischen Zweipunkt-
reglern. Diese sind mit einer digitalen Istwertanzeige und Sollwertvorgabe ausgestattet. Die MeBwert-
gebung erfolgt tiber PT 100 Widerstandsthermometer, wobei ein oder vier Fiihler fiir jede Heizplatte und
Regelgerat verarbeitet werden kénnen. Durch bis zu vier MeBpunkte an der Heizplatte kénnen Fehl-
steuerungen in der Temperaturregelung, wie sie bei nur einem MeBpunkt und nur teilweiser Belegung auf-
treten konnen, weitestgehend vermieden und in ihrer Wirkung nivelliert werden. Empfehlenswert ist diese
Regelung immer dann, wenn genaueste Temperaturen bei sehr variabler Belegung erforderlich sind.

WEITERE SONDERAUSSTATTUNGEN:

ZERLEGBARE AUSFUHRUNG:
Wenn die Tiiréffnungen zu klein sind oder es sonstige Transporteinschréankungen gibt. Oberteil, Unterteil, Tisch sowie
die vier Seitentrager der Presse werden separat angeliefert und am Aufstellungsort montiert.
MEHRETAGENAUSFUHRUNG:
Mit dem Einbau von Mittelheizplatten kann die Leistungskapazitét der Presse wesentlich erhéht werden.
AuUSZIEHBARE GEGENAUFLAGE:
Wahlweise an der linken oder rechten Pressenschmalseite zur Schonung von liberlangem PreBgut.
ERHOHUNG VON OFFNUNGSWEITE UND KOLBENHUB: Anstelle 400mm Hub und Offnung kénnen
Offnungsweite und Kolbenhub individuell an Kundenerfordernisse angepalt werden.
INDIVIDUELLE PRESSENFORMATE UND DRUCKE: Fiir Sonderanwendungen kénnen
STABIL Pressen nach individuellen Kundenwiinschen gebaut werden.

STABIL Pressen sind wahlweise in den Standardfarben “taubenblau” - “kieselgrau” oder
“resedagriin” erhéltlich. Sonderfarben sind nach Kundenspezifikation gegen Mehrpreis moglich.




PlattengroBe

(mm)

| 2200 x 1100 |

| 2550 x 1100 |

| 2550 x 1350 |

| 2750 x 1350 |

| 3000 x 1350 |

| 3300 x 1350 |

| 3600 x 1350 |

Leistungsdaten fiir 3 x 400 V

Durch-
schnittliche

Heizleistung
fiir obere
bzw. untere
Heizplatten:

ca.
W/m?2

Energiever-
brauch:
ca.

1 kWh/m?

Leistungsdaten fiir 3 x 400 VV
kW Mittelheizplatten A

7,8 Durch- @]

schnittliche
Heizleistung

fur
Mittelheiz-
platten:

G .5, [
3 kW m2 m
e © o o o o o o o o l -
= v > 14.7 Energiever-
WM 2 brauch:

S 1,4 kWh/m?
17,0 24.6

Registerheizplatten fir flissige Heizmedien sowie fur ND-Dampf.
Prazisionsformrohre werden zu einem Durchlaufregister verschweiBt und
flachenseitig mit AluminiumpreBblechen - auf Wunsch auch in harteloxierter
Ausfiihrung - versehen. Bei bereits bestehender Warmwasser- bzw. ND -
Dampfversorgung kénnen so die Betriebskosten der Furnierpresse auf ein

absolutes Minimum beschrankt werden! Auch fiir Etagenheizplatten geeignet!

Stahlheizplatten - aufliegend und fir Mitteletagen fiir héchste Druck- und Temperaturbelastungen

hochster

geeignet

Belastbarkeit.

far HeiBwasser-,

Massive Stahlheizplatten mit aus dem Vollen gebohrten Heizkanalen
gewahrleisten eine optimale Temperaturverteilung und Genauigkeit bei
Plattenstarke:
Anwendung 32 bis 40mm mit Kanaldurchmesser 18 - 20mm. Bestens
Dampf-

je nach PlattengroBe und

und Thermoolheizung. Die

Temperaturtoleranzen Uber die volle PreBflache kénnen je nach Plattenstérke auf ein Minimum begrenzt werden. Die
Oberflachen der Stahlheizplatten sind feinstgefrast bzw. bei Bedarf bandgeschliffen. Bestens geeignet als Mittelheizplatten!

Elektroheizplatten in
Aluminiumausfihrung
kénnen far Dauer-
temperaturen bis zu
max. 250 Grad C fur
Sonderanwendungen in
STABIL Pressen einge-
baut werden. Die Platten
werden Uber ein oder vier
Stiuck PT100  Fahler
elektronisch geregelt und
aufgrund der hohen Heiz-
leistung aus Sicherheits-
griinden mit Grenzthermo-
staten ausgestattet.

Plattenstérke: bis ca. 25mm Elektroplatte
+ bis zu ca. 65mm lIsolier + Trégerplatte

mehrlagig auf-
gebaute Alu-
Heizplatte
bis 250°!

Verbundheiz-
platte

Plattenstarke: 9mm Elektroplatte + 28mm
Registerplatte + Isolier + Tragerplatte

Verbundheizplatte:

bestehend aus einem
Aluminiumdurchlaufregister
fir  Flissigmedium  mit
einer zusatzlichen Elektro-
heizplatte. Nur dort sinnvoll,
wo bereits Flissigmedium
zur Basisenergieversorgung
vorhanden ist. Mit der
Elektroplatte wird bei Be-
darf kurzfristig auf die
Arbeitstemperatur hochge-
heizt. Der  elektrische
Verbrauch wird damit
wesentlich reduziert! Die
erforderliche Heizleistung
pro m2 betragt ca. 3,3 kW!

Heizplattenoberflachen-
ausfihrungen:

Samtliche Heizplatten in Alu-
miniumausfiihrung sind mit hart-
eloxierter, verschleiBarmer Ober-
flache erhaltlich. Zusatzlich wird
dabei

reduziert. Fiur alle Heizplatten-

der Trennmittelverbrauch

arten sind leicht auswechselbare
Kunststoffolienbédnder mit leim-

abweisender Wirkung erhaltlich.
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E OT1E A O D .
STABIL Elektrischer AnschluB:
e ' T . ‘ 3 x 400V - 50Hz
HE 8‘ AnschluBwerte
B L i T . — Sy abhéngig von Heizplatten.
A Werte ohne Heizplatten:
et , 3 : 4 - Zylinderpressen:
(A ﬁ i Ll < 1,2 KW -3 A
6 / 8 - Zylinderpressen:
v , 23kW-6A
 Zylinderteilung TL Te
B
L1 " >
Uit ] )
RER RN EE RN STABIL Unterkolbenpressen sind in SondergroBen mit auf Kunden-
wunsch abgestimmten Druckleistungen mit unterschiedlichsten Heiz-
MEE R - plattensystemen wie auch als Kaltpressen mit planbearbeiteten Stahl-
_ @ platten erhéltlich. Die STABIL Pressenkonstruktion kann auch in
REEREREREEED D] Oberkolbenversion mit Nachsaughydraulik fir spezifizierte Aufgaben-
: stellungen gebaut werden. OTT bringt eine jahrzehntelange Erfahrung
! | . | ] v in der Produktion von hydraulischen Flachenpressen ein!
1
(MaBe in mm) L1/ B1® L/B A H  Gewicht TLxTB

[STABIL 2211 - 4] [2610/1240+50 | [ 2200 /1100 | 980 | [1890 | [3.0t0] [1100x600 |

|
| STABIL 2511 }—E | 2960/ 1240+50 | | 2550 /1100 | 970 | | 1920 | |35t0] |1200 x 600

[STABIL 2513 4| | 2960/ 1490+50 | | 2550 /1350 | | 97

o

| [1920] [4.0to] |1200x 600 |

[STABIL 25136 [3080/1520+25| | 2550 /1350 | 990 | [ 2090 | [50t0] |850/850x600 |

| [ 2000 | [55t0] |900/900x600 |

o

[STABIL 2713 -6 |3280/1520+25] | 2750/ 1350 | 99

|STABIL 3013 6| [3530/1520+25| |3000/1350| | 990 | | 2090 | 6.0to| | 1000/1000 x 600 |

[STABIL 33138 [3830/1520+25 | [3300/1350] | 990 | [ 2090 | [7,0t0| |825/825/825x600 |

|STABIL 3613 8| [4130/1520+15| | 3600/ 1350 | | 1040 | | 2190 | 8.0to] |900/900/900 x 600 |

Gewichte: abhéngig von eingebauten Heizplatten. Angaben mit zwei Stiick Elektroheizplatten in Standardausfiihrung!

Die technischen Daten sind unverbindlich. Anderungen, die der Weiterentwicklung dienen, behalten wir uns vor. Stand vom 1. Méarz 2000

PAUL OTT GmbH PAUL OTT GmbH PAUL OTT & A. Schmeisser GmbH
—_— Maschinenfabrik
= == Max-Eyth-StraBe 53
:@: D-71364 Winnenden
— ]

Tel: 07195 /9134-0
Fax: 07195 / 9134-225

—_ = Gewerbering 30
== == [)-84180 Loiching
==\ -

Kronwieden

== Carl von Linde - StraBe 12
A-4650 Lambach

Tel: 08731 / 50051
Fax: 08731 / 60217

Tel: 07245 / 230-0
Fax: 07245 / 230-133




