Die Doppelsaumer

Abbilc Einer der altesten, noch furiktions-
fahigen Doppeisaumer: Madell lic Bawj.'49

Mit dem Bau des ersten Doppel-
saumers im Jahr 1948 betraten
wir technisches Neuland.

Bis dahin war es Gblich gewe-
sen, Maschinengestelle dieser
Groflenordnung nur aus Guss
herzustellen. Max Paul, der Kon-
strukteur des ersten Saumers aus
unserem Haus, ersetzte jedoch
das Gussgestell durch eine ge-
schuweite  Stahlkonstruktion
und hatte damit auf Anhieb
Erfolg. Heute ist diese Bauweise
léangst Standard.

In den Jahren seit 1948 avan-
cierte PAUL zum Weltmarktfiih-
rer bei den Doppelsaumern:
Weit Ober 7000 Maschinen der
Typen lic, K, KM, KME, KME 2,
K2V und BM wurden hergestellt
und in alle Welt geliefert.

Abb. 2: Modell KME 21750
in teilhydraufischer Ausfdhrung mit
Lasarrichtlicht (Sonderausstatiting)

Die Doppelsaumer in Stichworten:

kompakte geschlossene Bauform
robuste, geschweiBte Stahlkonstruktion
* starrer, verwindungssteifer Rahmen

Hauptwelle hartverchromt und dreifach kugelgelagert
* fiir Motoren bis 75 kW

® tausendfach bewdhrt

alle Teile auf dem Bearbeitungszentrum mit hochster Prazision bearbeitet
rotierende Wellen mit staubdicht gekapselten Kugellagern

¢ freier Raum unterhalb der Sdgewelle und der Unterwalzen




Die Doppelsaumer-Modelle

max. Schnitthohe mm 125 125 160
Durchgangsbreite mm 750 1000 750
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Abb.4: Modell BM (hier als Mehrblattsage)

Abb. 5: Schema Sageneinhang zum Besaumen und Auftrennen von Massivholz



Das Vorschubsystem
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5 angetriebene Vorschubwalzen garantieren eine gute Holzflihrung bei hochster Leistung

Alle 5 Vorschubwalzen werden
itber eine robuste Kette an-
getrieben. 'Das. gewdhrlejstet
einen sicheren und langlebigen
Varschub.

Standard iist ein hydraulischer
Antrieb des Varschubs.

Die Vorschubgeschwindigkeit
lasst sich stufenlos von 2 - 75
m/min (wahlweise 2 - 90 m/min)
regulieren und auf Null stellen.

Die Oberflache der Vorschub-
walzenist geriffelt. Zum Schnei-
den von empfindlichem Material
konnen sie mit Gummibezug
geliefert werden,

Sageblatteinspannung: starr oder beweglich

In der Standardausfihrung sind
die Maschinen ausgeriistet mit:

« einer festen Sagebiichse mit
55 mm Nutzspannlange (NSP)

und

e giner beweglichen
Sageblichse mit 110 mm NSP.
Je: nach Bedarf kénnhen die

Doppelsaumer aber auch mit

festem Sageneinhang (als Mehr-
blatt-Kreissage) oder mit eiper

festen und bis zu vier bewegli-
chen Sageblchsen ausgestattet
werden.

Sageblatter mit 250 - 380 mm
Durchmesser (bzw. 250 - 460 mm
beim Modell BM) lassen sich auf
die entsprechend langen Sage-
blichsen praktisch beliebig mit
Zwischenringen aufspannen.
Die moéglichen Schnittbreiten-
maBe finden Sjie im Prospekt:
«Wie wollen Sie Ihr Halz auf-
trennen?* (B.110.07/1)

Maximaler Verstellweg der Sagebtichsen
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a max. Versiellberejch 40 - 365 40 -615 40 - 365 = il
Ms max. Sageblattabstand 530 780 530 I l I I
NSP Sageblchsen r l I I
Nutzspanpnlinge 55.u. 110 55 u. 110 55u. 110 i l I l
b imin, Sageblattabstand 40 40 40 I I ' l
(zw. fester u. bewegl.
Sagebiichse)
€ Verstellweg 0 250 0
Fs fester Sageneinhang 605 861 605

PAUL Doppelbesaum-Kreissdgen



Sageblatt- & Oberwalzenverstellung

Alle Modelle sind in 5 Ausfithrungen lieferbar

1. Vollhydraulische
Ausfihrung

* hydraulische
Sageblattverstellung

= hydraulische
Oberwalzenverstellung

® Bedienung tber
- Schaltstange mit 3 Hebeln
- Elektrohebelschalter (Option)

2. Teilhydraulische
Ausfiihrung

¢ hydraulische
Sageblattverstellung

* Bedienung Gber
- Schaltstange mit 3 Hebeln
- Elektrohebelschalter (Option)

* Einstellung der Oberwalzen
auf die ungefahre Schnitt-
héhe mit einem kugel-
gelagerten Handrad

3. Mechanische
Ausfithrung

* Sageblattverstellung aber
eine leichtgangige Schalt-
stange, die entlang des holz-
eingangsseitigen Arbeits-
tisches mantiert ist

» Einstellung der Oberwalzen
auf die ungefihre Schnitt-
héhe mit einem kugel-
gelagerten Handrad

4. Ausfiihrung mit stufen-
loser elektrischer Sage-
blattverstellung

* Zum stufenlosen Verstellen
der Sageblatter durch Fern-
bedienung mit FuB- oder
Handschalter ist eine elektri-
sche Verstellung lieferbar. Im
Gegensatz zur hydraulischen
oder mechanischen Sageblatt-
verstellung rastet diese Aus-
fuhrug nicht automatisch auf
genaue cm-Male ein.

Sie kommt daher nur in Frage
fur scharfkantiges Besdumen
ohne Rastermal,

* Oberwalzenverstellung
hydraulisch oder mechanisch

5. Programmierbare
Sageblattverstellung
mit Servomotor

* Positionierung fir:
- mm-Rasterung
- cm-Rasterung
- Fixmale
- Schnittbild
* Bedienung durch
= NCB-2-Steuerung
mit Drucktasten (Abb. 7)
oder
- NCD-Steuerung (Schnittbild-
Steuerung) mit Industrie-
computer, Farbmonitor und
Tastatur (Abb. 9)

* Oberwalzenverstellung
hydraulisch oder mechanisch

Abb. 7
NCB-2-Steuerung
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Sekundenschnelle Sageblattverstellung

FAUL Doppelbesaum-Kreissagen

Abb.10: KME 2{1000
mit NCB-2-Steuerung
und Laserrichtlicht

Die Verstellung der Schnitt-
breite arbeitet spielend leicht
und prazise. Sie rastet selbst-
tatig auf das genaue MaB ein
und kann sich wahrend des
Schnittes nicht verschieben. Die
Saumbreite wird auf einer
groBen Mafiskala oder digital
angezeigt.

Die programmierbare Schnitt-
breitenverstelleinrichtung be-
deutet fir den Bedienungsmann
im Dauerbetrieb eine enorme
Arbeitserleichterung.

Abb: 8
Elektro-
Hebelschalter

Abb.g: NCD-Steverung
{PC-Schnittbildstéuerung)

Bei der hydraulischen Sage-
blattverstellung rasten die be-
weglichen Sagebichsen in Ab-
standen von 10 oder 20 mm (auf
Wunsch auch 5 mm) ein. Mit
einer PC- oder NCB-Steuerung
ist die Verstellung in Millimeter-
Schritten programmierbar. Die
Verstellung kann auf 3 Arten
bedient werden:

= mit Schaltstange
(mechanische und hydrau-
lische Ausfihrung)

» Elektro-Hebelschalter
(,Meisterschalter”, teil- &
vollhydraulische Ausfihrung
Abb. 8)

s NCB-2-Steuerung
(uber Drucktasten) (Abb. 7)
s NCD-Steuerung (Schnittbild-
steuerung) (Abb. 9)
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Antrieb

Diese Maschinen werden vom
Maotor tber Keilriemen ange-
trieben. Je nach GréfBe, Maschi-
nenausstattung etc. wird der
Motor wahlweise (vgl. Abb. 12)

¢ in die Maschine
eingebaut (A)

* an die Holzausgangsseite
der Maschine angebaut (B)

* an die Antriebsseite
der Maschine angebaut (C)

Leistungsangaben siehe Technische
Daten duf Seite 'l dieses Prospekts

Abb. 11
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Wenn die Besaumware abwechselnd mit dem schmalen oder dem breiten Ende voraus ankommt, erleichtert eine zweite Untertisch-Kappsage

die Arbeit zusatzlich,

PAUL Doppelbesdum-Kreissagen
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Technische Daten

Modell

Schnitthohe max. mm
Durchgangsbreite max. mm
Durchgangshohe max. mm
Qberwalzenabstand = min. Schnittlange  ca. mm
Sageblattdurchmesser max. mm
Ségeblattbohrung mm
Nutenbreite x Nutenhdhe (180° versetzt) mm
Sagewellendurchmesser (hartverchromt) mm
Drehzahl der Sagewelle serienmaBig Ulmin,
Zwischenringdurchmesser mm
SchnitthGhe mit Sagen-Burchm. 250mm mm
Zahl der angetriebenen Vorschubwalzen
Oberwalzendurchmesser mm
Unterwalzendurchmesser mm
Breite der Oberwalzen mm
Breite der Unterwalzen frim

Kraftbedarf je nach Beanspruchung

Vorschubgeschwindgkeit hyer. stufenlos
wahlweise

Wirkteilkreisdurchmesser d.Keilriemenscheibe mm

Keilriemen (SPA) _
Durchmesser x Breite der Flachriemenscheibe

m/min
m/min

Gewicht (netto, chne Motor) ca.
Schiffsraumbedarf ca.

kg
mi

Alle Maschinen sind in Rechts- oder Linksausfiihrung lieferbar:

1875 1)
1610

Antriebsleistung (mit verstarkter Hauptlagerung)* max. kW

2103)
135
l—-—nl

25 125 180
750 1000 750
130 130 160
600 600 640
380 380 460
75 75 TS
16,5x5,5 16,5%5,5 16,5x5,5
60 60 60
3300 3300 2800-3300
120 120 120
60 B0 60
) 5 5
252 252 252
168 168 168
565 885 565
719 976 719
55 (75)* 55 (75)* 55 (75)*
(siehe Kraftbedarfsdiagramm)
2-75 2-75 2-75
2-80 2-90 2-90
180 180 200
3-10x12,5 3-10x12,5 6-10x12,5
160 x 160 160 x 160 180 x 180
1350 1550 1400
3 3.5 3,4
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1) abweichende MaBe fiir BM
2) abweichende MaBe fiir KME 2/1000
3) je nach Motor
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