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BEWAHRTE TECHNIK

- Automatische Schutz- und Nieder-
haltevorrichtung

- Langenanschldge (pneumatisch,
hydraulisch, elektronisch)

- Robuste Rollentische in allen Langen
und Breiten, mit stabilen Rollen und
Auflageleisten

- Integrierter S5chaltschrank

- Zwei-Hand-Sicherheitsschaltung

- Optimal ablesbare Maliskala,
ausgelegt fur das Anschlagen
miehrerer Werkstiicke (ibereinander

- Integrierte Abfallrutsche

-Rollenbock / Schriagrollenbock fir 4
die einfache Beschickung langer 2
Schnittware durch einen einzelpeay ™
Bediener =

‘einzeln oder paketweise vom Stapel
und legt diese auf den Rollen-
arbeitstisch vor der Maschine,
Uber den Pendelantrieb wird das
Werkstiick an den Lingenanschlag
Jran sportiert.

Der Sageschnitt wird Gber die
Zwei-Hand-Sicherheitsbedienung
ausgelost.

Anschlieflend setzt der Bediener den
Abschnitt auf eine Palette ah.




KONSEQUENT WEITERENTWICKELT

Langenanschiige: Pendelantrieb:

-mechanisch verschiebbar Gummiterte, motorisch betriebeng

-pneumatisch wegschwenkbar Transportwalze fir automatischen

-elektronisch positionierbar Werkstiicktransport vorwarts und
rickwarts.

Zahnsegment:

Zum Bearbeaiten von runden oder
unbesiumten Werkstiicken ist ein
Zahnsegmenl an der Schutz- und
Niederhaltevorrichtung notwendig,

TECHNIK
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TECHNISCHE DATEN
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CHRISTOF REINHARDT

Maschinenbau
Eferenstrafte 4
[ - 78628 Rottweil
Telefon {0 74 27) 94 09-0

Telefax {074 27) 94 09-30




