HO-51

Prazisions-Dickenhobelmaschine

mit automatischer Dickentischverstellung

Unsere Maschine bietet folgende Vorteile:

@ automatische Dickentischverstellung
@ 3 getrennte Antriecbsmotoren (Gesamtleistung ca. 6,5 PS)
@ Motorvollschutz fiir alle Motoren

@ 8-fache Dickentischfiihrung

@ Tischfiihrungen nachstellbar

@ vollkommen geschlossener GrauguB-Maschinensténder
@ zentrale Bedienung von vorn

@ geringer Platzbedarf



| Zweiselten-Abricht-Dickenhobelmaschine REX HO-2§ :
Abrichten und Dickenhobeln in einem Arbeitsgang, 5 Motoren,
elektrische Tischhohenverstellung, Feinverstellung, 410 mm Ar-
breite, 155 mm Hobelhdhe, 4 angstriebene Vorschubwalzen,
hignge 1000 mm, komplett mit Hobelmesser-i nstell-
ienungsschalter 3406900 DM 13 400.—
or beschrieben, jedoch mit 500 mm Arbeitsbraite,
Abrichttischldnge 1200 mm 3407000 DM 14200.—
Vierselten-Hobel- und Kehimaschine REX HO-4S e
'Preise auf Anfrage 3407100
Dickenhobeimaschine REX HO 51 b
mit Langhobeltisch 510x920 mm, 510 mm Hobelbreite, 220 mm
Hobelh8he, Spanabnahme 14 mm, Drehstrommotor 5.5 PS, Ol-
badgetriebe-Vorschubmotor, 2 angetriebene Vorschubwalzen
und Tischgleitwalze mit Hohenfeinverstellung, Tisch-Hohenfein-
verstellung nach Skala, 2-Messerwelle, 6000 Upm., komplett mit
Messereinstellgerat und 1 Satz Hobelmesser

‘ DM 5350.—
Sonderzubehér: i

Elektrische Tischhohenverstellung DM 440.—
Drehstrom-Motor 7,5 PS DM 175—
Drehstrom-Motor 10 PS DM  3850—
4-Messerwelle DM 185.—
Gummivorschubschwalzen per Stiick DM 235—

Bel den angegebenen Preisen handelt s sich um unverbindliche Richipreiss.




Prazisions-Dickenhobelmaschine

mit automatischer Dickentischverstellung

flr den Einsatz in der Holz- und Kunststoffindustrie
und flir das Handwerk mit gehobenen Anspriichen.

Maschinenbeschreibung

Diese kompakte und formschone Maschine wurde fiir die gehobenen Leistungs- und Prézisionsanspriiche der heutigen Fertigungs-
methoden konstruiert. Sie weist serienmaBig verstarkte Motoren und Tischfiihrungen, sowie hochwertige Lagerungen auf, um auch
den Anforderungen leistungsbetonter Betriebe der Holz- und Kunststoffbearbeitung gerecht zu werden.

Der Platzbedarf der HO-51 ist gering, da sich alle Bedienungsteile zentral an der Maschinenvorderseite befinden. Es kann somit
eine optimale Raumausnutzung erfolgen.
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Abb. 2 zeigt die Gesamtansicht der Type HO-51 mit den
schweren nachstellbaren Tischflihrungen und der Tisch-
walzen-Schnellverstellung. Der lange Dicktentisch garan-
tiert eine besonders gute Werstlickauflage.
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Abb. 3

Die HO-51 ermdglicht eine optimale Ausnut-
zung lhrer Werkstatt. Da sich alle Bedie-
nungsteile an der Maschinenvorderseite be-
finden, brauchen keine seitlichen Absténde
von der Wand oder anderen Maschinen ein-
gehalten werden. Wird die Type HO-51 mit
der RE=X-Abrichte Type A 410/1 zusam-
mengestellt, so ist kein gréBerer Raumbe-
darf erforderlich als bei einer kombinierten
Abricht-Dickenhobelmaschine (siehe Abb. 3).

Der schwere GrauguB-Maschinenstinder, aus einem Stiick gegos-
sen, schlieBt alle Antriebselemente, Lagerungen und Motoren all-
seitig staubdicht ab und gewahrt der Maschine auch bei schwe-
ren Werkstlicken eine gute Standfestigkeit.

Der Dickentisch

besteht aus stark verripptem GrauguB und ist sorgféltig mecha-
nisch bearbeitet. Er ist 8-fach gefilihrt und garantiert dadurch auch
bei schwerster Beiastung eine genaue und spielfreie Vertikalbewe-
gung. Die Fuhrungen sind nachstellbar.

Die Hohenverstellung (automat.)

des Dickentisches erfolgt iiber eine schwere Hubsaule durch ein
Schneckengetriebe mit angeflanschter Backenbremse und nicht wie
bisher durch ein Handrad.

Durch diese automatische Dickentischverstellung ist ein schnelles,
préazises und bequemes Einsteilen der gewiinschten FertigmaBstarke
nach Skala mdglich. Die hochste und tiefste Stellung (2—200 mm)
des Dickentisches sind durch eingebaute Endschalter abgesichert.

Die runde Sicherheitsmesserwelle

entspricht den neuesten berufsgenossenschaftlichen Vorschriften.
Sie ist in wartungsfreien Kugeilagern gelagert und sorgfaltig dyna-
misch ausgewuchtet. Dadurch wird ein ruhiger und absolut vibra-
tionsfreier Lauf garantiert. Auf Grund der honen Drehzahl (ca. 6000
UpM) wird mit der serienmaBigen Zweimesserwelle ein sauberes
Hobelbild erreicht.

Auf Wunsch kann auch eine Viermesserwelle oder eine Messerwelle
mit Kehl- (Profilier-) einrichtung eingebaut werden.

Die obere Abdeckhaube ist zusammen mit der Spaneauswurf- bzw.
Absaughaube zuriickklappbar, so daB die Messerwelle bequem zu-
ganglich ist.

Der Messerwechsel erfolgt mittels eines mitgelieferten Messerein-
stellapparates schnell und problemlos, da die Messerwelle mit Vor-
springfedern ausgeriistet ist.

Vorschub- und Druckbalkensvstem

Der Werkstiicktransport erfolgt durch zwei angetriebene Vorschub-
walzen, die durch einen kraftigen Olbad-Getriebemotor angetrieben
werden. SerienméaBig wird eine verzahnte Einzugswalze und eine
glatte Auszugswalze geliefert. Zusammen mit dem verbesserten
Druckbalkensystem garantieren wir auch bei sehr kurzen oder
schnittfeuchten Werkstiicken einen einwandfreien und schlagfreien
Durchzug.

SerienmaBig werden 2 Vorschubgeschwindigkeiten im Verhéltnis 1:2
durch Schalterbetatigung erreicht. Durch Auswechseln eines Ketten-
rades kénnen weitere Vorschubgeschwindigkeiten erreicht werden.

Im Maschinentisch befindet sich eine hohen-schnellverstellbare Gleit-
walze, die bei der Bearbeitung rauher Ware den Vorschub entlastet.
Fir reine Tischlereiarbeiten sowie fiir den Fenster- und Modellbau
empfehlen wir statt der glatten Auszugswalze unsere Gummiaus-
zugswalze.

Der Antrieb

der Messerwelle, des Vorschubs und der automatischen Héhenver-
stellung erfolgt bei unserer Type HO-51 durch 3 getrennte Motoren,
die durch Motorvolischutz gegen Uberlastung abgesichert sind.

Messerwellenmotor, wie auch Vorschubmotor, befinden sich auf ver-
schiebbaren Motorspannplatten, so daB ein schneller und problem-
loser Riemen- bzw. Kettenwechsel méglich ist.

Die elektrische Ausriistung
entspricht den neuesten VDE-Vorschriften unter Beriicksichtigung zu-
satzlicher Sicherheitsmomente.

Alle Bedienungsschalter sind zentral an der Bedienungsseite ange-
ordnet. Der NetzanschluB kann einfach und unkompliziert nach mit-
geliefertem Schaltplan vorgenommen werden.

Spédneabsaugung

Jede HO-51 ist fiir den spateren AnschluB an eine zentrale Spane-
absaugung vorbereitet. SerienmaBig wird eine Spaneauswurfhaube
geliefert, welche spéater gegen eine Absaughaube mit 150 mm ¢ aus-
getauscht werden kann (Mehrpreis).

Auf Wunsch (ibersenden wir lhnen gern eine ausfiihrliche Betriebs-
anleitung dieser Maschine.

Unser Lieferprogramm umfaBt Dickenhobelmaschinen fiir die Holz-
und Kunststoffbearbeitung bis zu einer Arbeitsbreite von 2200 mm.
(Unterlagen auf Anfrage!)



Dickenhobelmaschine HO-51

Abb. 4 B1 A1 Ci

Abb. 4 zeigt die Vorderansicht der Maschine mit der An-
ordnung der Bedienungsschaiter.

A: automatische Dickentischverstellung
B: 2-stufiger Vorschub
C: Sterndreieckschalter fir Messerwelle

A 1: Motorschutz fiir A} Motorschutzschalter entfallen, dafiir

B 1: Motorschutz fiir B, abschlieBbarer Hauptschalter mit Motor-

C 1: Motorschutz fiir ¢| Schutz und Unterspannungsausléser.

Abb. 7

Abb. 7 zeigt die Spaneabsaughaube der Type HO-51. An-
schluBmaBe wahlweise 150 mm ¢ oder 160 mm @ (Mehr-
preis).

TECHNISCHE DATEN
(Normalausfiihrung)

Abb. 5 zeigt das Antriebssystem der HO-51 mit den 3 ge-
trennten Antriebsmotoren im GuBgehé&use.

Die Seitenschale, die normalerweise den Antrieb spane-
dicht abschlieBt, wurde zur besseren Demonstration ab-
genommen. :

Abb. 6 zeigt die Type HO-51 ausgeriistet mit Gummivor-
schubwalzen statt Stahlwalzen. (Die Druckbalken wurden
zur besseren Demonstration entfernt.)

Diese Vorschubwalzen haben sich besonders in Innenaus-
bau-, Fenster- und Modellbaubetrieben bewahrt. — Es
empfiehlt sich in diesen Fallen eine verzahnte Einzugs-
und eine gummierte Auszugswalze zu wahlen. Fir Spezial-
betriebe mit geringer Spanabnahme oder sehr empfind-
lichen Werkstiickoberflachen empfehlen wir beide Walzen
in gummierter Ausfiihrung zu wahlen.

SONDERAUSRUSTUNG
auf Wunsch

Arbeitsbreite 510 mm
Arbeitshdhe max. ca. 215 mm
Arbeitshohe min. ca. 2mm
Spanabnahme max. ca. 14 mm

2 Vorschubgeschwindigkeiten 6/12 m/min
oder 8/16 m/min
oder 10/20 m/min

Drehzahl der 2-Messerwellen 6000 U/min
Antriebsmotor der Messerwelle 55 PS
Antriebsmotor Vorschub sep. Getr.-Motor
Antriebsmotor Hohenverstellg. sep. Motor
Bedienungsschalter, Hauptschalter
Motorvollschutz

Lange des Dickentisches 920 mm
Lange der Maschine 920 mm
Breite der Maschine 1100 mm
Hohe der Maschine 1050 mm
Nettogewicht 660 kg
Bruttogewicht (seeméaBig verpackt) 800 kg
Schiffsraumbedarf 1,45 m?

2 angetriebene Vorschubwalzen
1 Tischwalze verstellbar
verstellbare Druckbalken
Messereinstellehre

1 Satz Bedienungswerkzeuge

1 Bedipnungsanleitung
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Georg Schwarzbeck GmbH & Co KG - 2080 Pinneberg/Hamburg
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4 Messerwelle

Antriebsmotor der Messerwelle 7,5/10 PS
Gliederdruckbalken (Spanabnahme 8 mm)
Gummiwalzen (sh. Abb. 2)

gehértete Einzugswalze

Kehleinrichtung 510 mm breit bis

10 mm Kehltiefe plus Spanabnahme
Absaugstutzen 150 @

intermag

GWW 11.86 1’



