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SCM GRUPPE:
TRADITION UND FORTSCHRITT

SCM: EINE STABILE
INDUSTRIELLE STRUKTUR

Die SCM-Gruppe ist einer der
grossten Holzbearbeitungs-
maschinen-Hersteller der Welt.
Heute stellt die Gruppe mit
25 Betrieben und 40 Jahren
Erfahrung eine dynamische
Wirklichkeit dar, die auch in
folgenden Bereichen
verireten ist:

— Befriebsanlagen “Turn Key”
— Gilessereien

— Elekfrosysteme

— Angewandte Forschung

— Berufsausbildung

SCM: VOLLKOMMENE
UND UNTERSCHIEDLICHE
HOLZBEARBEITUNGS-
MASCHINEN

Die SCM - Gruppe produziert
eine komplette Linie der
Sekunddrholzverarbeitungs-
maschinen in einzelnen
spezialisierten Werken.

Die Erzeugnisse, von
Standardmaschinen bis zu
flexiblen Bearbeitungs-
systemen, werden alle von
SCM selbst hergestellt:
Mechanik, Automatisierungs-
vorrichtungen,
Verfahrenselektronik und
Mechanik/Elektronik-
Infegration.

Alle SCM-Maschinen werden
in einem aufomatischen,
computergesteuerten
Zeichenzentrum entworfen
und nach numerischer
Fertigungstechnologie
hergestell.

Die SCM-Maschinen sind in
der ganzen Welt durch
Filialen, Verfragshdndler und
Agenten verireten, die tberall
einen prazisen und
punkflichen Berafungs- und
Kundendienst garanfieren.

SCM: BESTANDIGER
EINSATZ IN DER
FORSCHUNG

Die SCM - Gruppe stellt
jahrlich betrdchtliche
finanzielle Mittel far
Forschungszwecke zur
Realisierung von sicheren und
ergonomischen Maschinen £
mit technologischen
Neuheiten zur Verfagung.
Eines der modernsten
Ldrmforschungslabors Europas
hat grosse Resulfate bei der
Maschinenlarmminderung
erzielt, ohne die Leistungen
der Maschinen zu
beeintrachtigen.

Der Einsafz der Forschung
verbindet sich mit dem Einsatz
der Berufsausbildung: SCM hat
als einzigste Firma des
Holzsektors eine Berufsschule
zur Spezialausbildung von
jungen Menschen aus aller
Weltf, die spdter in den
verschiedensten Sektoren der
Holzindustrie eingesetzt "
werden koénnen. .







2041 - KOMBINIERTE HOCHLEISTUNGSUNIVERSALMASCHINE

Die 2041 kombinierte
Universalmaschine ist fur den
Handwerker konzipiert, der
gleichzeitig die Leistungen und
Pr&zision einer Solomaschine
bendtigt, jedoch vom Platz erheblich
eingeschrankt ist. Durch die enorme
Stabilitdt und
Bedienungsfreundlichkeit setzt die
2041 kombinierte Universalmaschine
Magstébe in dieser Kategorie von
Maschinen.




2041 - KOMBINIERTE UNIVERSALMASCHINE

FORMATKREISSAGE

Kreissige mit maximal 100 mm Schnitthdhe und einem bis 45 Grad einstellbaren
Anschlag. Das Sageblatt ist 65 mm querverstellbar, wodurch die Flucht mit der
Frése erreicht werden kann und in einem Durchlauf Kappen, Zapfenschneiden oder
Formatschneiden und Profilfréisen moglich sind. Das Model 2041 kann auch mit
Besdumtisch und Auslegestutzarm geliefert werden, welcher bei Nichtbedarf
einfach in den Maschinstéander versenkt wird. Die Bearbeitung groBdimensionierter
Plaften ermoglicht Leistungen, die einer Maschine mit Einzel-Funktion gleichkommt;
Das Sageblatt kann bundig zum Rolltisch eingestellt werden, womit eine hdhere
Schnittgute erzielt wird.

ABRICHTE

Mit 200 mm langen Tischen ausgerustet, die perfektes Abrichten auch grossdimensionierter Werkstucke leicht
ermoglichen; dazu ein bis 45 Grad einstellbares Fugelineal mit sicherer Kontrolle des eingestellten Winkels und
Arretiervorrichtung fur schnelle Positionierung.




DICKTE

Der Dickentisch ist mit einem feststelloaren
Zentralzylinder grossen Durchmessers
versehen, so dass auch bei hoher
Spanabnahme dusserste Steifigkeit erzielt
wird. Das Vorschubsystem arbeitet mit zwei
Geschwindigkeiten. Es besteht aus zwei
Vorschubwalzen - die erste schrégverzahnt
- fur den gleichférmigen Vorschub des
Werkstucks.

Auf Anfrage kann der Dickentisch auch mit
Tischwalze fur den leichten Vorschub von
feuchten und harzreichen Werkstticken
geliefert werden.

TISCHFRASE

Fré&saggregat
Schnellwechseleinrichtung und
Drehzahlen bis zu 8000 U/min (auf
Wunsch auch bis zu 10.000 U/min.).
Eine insgesamt 150 mm lange Spindel
und ein starker Motor (bis zu 5,5 PS)
ermaoglichen anspruchsvolle
Bearbeitungen, die normalerweise nur
mit Solo-Tischfrésen erledigt werden
konnen. Auf Anfrage: feineinstellbarer
Frasanschlag und austauschbare
Spindel.




LANGLOCHBOHREINRICHTUNG.
Mit besonders grossdimensionierfem Tisch, auf leicht laufenden Zylinderfuhrungen, und Endanschiédgen ausgerustet.
Auf Anfrage kann eine Messerschleifeinrichtung montiert werden, zum gleichzeitigen Schieifen aller Messer.
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CU 350 - KO\MBINIERTE UNIVERSALMASCHINE

Die CU 350 ist die neueste Ergéinzung in der Reihe der SCM kombinierten
Universalmaschinen. Die hohe Leistungsfahigkeit ist eines der Hauptmerkmale dieser
Maschine (besonders bei der Plattenbearbeitung). Das Bes&iumen von gross-
dimensionierten Platten (auch beidseitig beschichtet) wird durch das schwenkbare
Sageaggregat mit Vorritzaggregat und dank der grossen Auflageflche ermoglicht.




Die exirem langen Abrichttische ermdglichen die Bearbeitung von langen Werkstlcken.
Durch eine maximale Arbeitshdhe von 24 mm beim Dickenhobeln ist diese Maschine von der Leistung her mit

einer Solo-Maschine vergleichbar.

Durch das Umlegen des Keilriemens bei der Frase wird die maximale Antriebskraft bei allen drei

Geschwindigkeiten gewdhrleister.
Die ganz aus Guss gebaute Langlochbohreinrichtung garantiert eine hohe Prdzision und Leistung auch bei

anspruchsvollen Vorgangen.




2041 - TECHNISCHE DATEN

KREISSAGE
Gesamttischabmessung mm 1080x585
Sageblattdurchmesser mm 300
Spindeldurchmesser mm 30
Drehzahl S&ge U/min 4000
Max. Schnitthéhe mm 100
Max. Schnittbreite mit Parallelanschlag mm 280
Max. Schnittbreite mit Abrichtanschlag mm 830
Gesamtquerverstellung Sage mm 65
Besdumtischabmessungen mm 940x400
ABRICHTE
Gesamtlange Tische mm 2000
Arbeitsbreite mm 410
Drehzahl Hobelwelle U/min 5000
Anzahl Hobelmesser 3
Schragstellung Abrichtanschlag 90° =+ 45°
DICKTE
Tischabmessungen mm 730x410
Max. DurchlaBhodhe mm 240
Vorschubgeschwindigkeit m/min 6und 10
Max. Spanabnahme mm 7.5
TISCHFRASE
Spindel.

Gesamtlange mm 150

Vertikalhub mm 170

Mogliche Breite Schlitzscheiben mm 6

Drehzahl U/min 3000/4500/6000/8000
Max. Durchmesser der unter den Tisch versenkbaren Werkzeuge mm 160
LANGLOCHBOHREINRICHTUNG "
Tischabmessungen mm 550x300
Langshub mm 200
Tiefenhub mm 120
Vertikalhub mm 125
ROLLTISCH
Abmessungen mm 1080x270
Laufléinge mm 1000
Max. Besdumldange mm 700
MOTOREN
Hobel-Sage kW 3 (4 PS)
Freise kw 3 (4Ps)
Platzbedarf mm 200x3275x888
Abmessung der Seeverpackung mm 2040x1570x1140
Nettogewicht ) kg 1005

@) Brutfogewicht kg 1145

STANDARDAUSRUSTUNG — 3 Hobelmesser /-Messer-Einstellehre / Bedienungswerkzeuge
HAUPTSACHLICHES SONDERZUBEHOR — Bescumtisch mit Schwenksupport / Version mit 3 Motoren mit Motorstérke 4 kW (3 PS) oder 4 kW
(5,5 PS) / Messerschleifeinrichtung (Langlochbohreinrichtung) / Feineinstellbarer Fréisanschlag / Dickentisch mit Tischwalze / Motorenstdrke
Hobel-Sége und Frase 4 kW (5,5 PS) (nicht einzeln erhdiltlich) / Austauschbare Frésspindel / Magnet-Schutzschalter
CU 350 - TECHNISCHE DATEN
Arbeitsbreite mm 350
Gesamtlange Arbeitstisch mm 1750
Messerwellendurchmesser mm 100
Anzahl der Messer Stck. 3
Drehzahl Messerwelle U/min. 5000
Arbeitshdhe der Dickte (min./max) mm 3/240
Vorschubgeschwindigkeit m/min 6
Dicktentischabmessungen mm 350x700
Arbeitstischabmessungen mm 1050x520
Schwenkung des S&geblattes Grad O+ 45
Max. Schnitthéhe bei 9O Grad (300 mm @) mm 95
Max. Schnittbreite mm 820
Max. Tischuberstand der Spindel mm Q0
Spindeldrehzahlen . U/min. 3500/6000/8000
Max. Werkzeugdurchmesser (unter den Tisch absenkbar) mm 160
Schiebetischabmessungen mm 300x600
Max. Laufweg Schiebetisch mm 920
HAUPTSACHLICHES SONDERZUBEHOR — Vorritzaggregat / Abdsaughauben / Automatische Bremsen / Verstérkte Motoren bis zu 4 PS /
3 Motoren fur Sage/Frase/Abrichte-Dickte
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Die in diesem Prospekt vorhandenen Abbildungen und technischen Daten sind unverbindlich. Die Firma SCM behdit sich das Recht vor, aus technischen, kaufmannischen und organisato-
rischen Grinden, Anderungen vorzunehmen unter Beibehaltung der hauptsachlichsten Merkmale und Kennzeichen der dargestellfen Maschinen. Desweiteren konnen zusdtzliche Teile,
wie Schutzvorrichtungen, Armaturen usw. Anderungen erfahren und zwar je nach den Gesetzen und besonderen Erfordernissen der Lander, fur die die Maschinen bestimmt sind.

SCM spa
Via Casale, 384 - 47040 Villa Verucchio - Rimini - ltaly
Tel. 0541/ 677061-677272 - Telex 550142 - Fax 677360
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