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Automatische Kantenanleimmaschine
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OUR TECHNOLOGY
BEHIND YOUR IDEAS

olimpic k 800

Automatische Kantenanleimmasehine

KANTENANLEIMEN
AN ALLEN 4
WERKSTUCKSEITEN

KANTENANLEIMEN
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AUTOMATISCHE KANTENANLEIMMASCHINE

Fiir den Dauereinsatz mit hoher
Produktivitat konzipiert
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Innovative Zuverlassige Mit NetLine -
Losungen fiir Dauerleistung integrierbar |
eine hohe

Endbearbeitungsaualitat




BARCODELESER (Option)

» Keine Fehler durch das automatische
‘Abrufen der gespeicherien Programme

TECHNOLOGIE
FUR EINE OPTIMALE KANTENBEARBEITUNG

WAIT, FIGLUE TANK WORK TEMP

ORION 110'STEUERUNG
(serienméBia flin die gesamte Baurelie)
* Einfach Uncintuitiv fiir gine fenlerfreie
Bedienung der Masehine
» Maglichkeit, bis 2 60
Arbeltsprogramime Zu speichers
> Display mit grolien,
gut sichtbaren Symbolen

STARTOUCH STEUERUNG (Option)

> Einfache Bedienung mit einer intutiven
@raphik und mit Tauchscreen Funktion

» Grosses Ubarsichtliches Bisplay (127)

» Einfache Auswahl der gewiinschien
Bearbaitungen

+ “TELESOLVE"(Opfion) fir Diagnose
Fuhktian und On-line Aktualisiertng




KIT “iGLUE" (Option)

» Optimale Feinbearbeitung auch
bei empfindlichen Platten
Die Steuerung des Kopierverfahrens
der Leimauftragswalze auf dem letzten
Tell der Platte sorgt filr einen perfekien
Lejimauftrag ohne Beschédigung
der Werkstiicke

» Automatischer Ausschluss des
Lejrmbehalters beim Anhalten der
Vorschubkette oder bei Nichtbenutzung

und F*U Polyurethanlérm {Bptmn)




ALLES, WAS SIE VON EINER MODERNEN
KANTENANLEIMMASCHINE
ERWARTEN... UND SOGAR NOCH MEHR

> Dle. Reimgung der Werkswckkante..
urid g,ewﬁhrialsta{ gine aptimale

O KERAMIKLAMPE MIT
== o= INFRAROTSTRAHLEN (Optian)
ABSTANDHALTER (Option) St e e

» Ermdglicht das Beschicken der Erwarmung der Plattenkante vor
Maschine im richtigen Abstand dem Auftragen des Klebers.

» Der minimaler Abstand zwischen
den Platten wird automatisch
an den jeweils aktiven
Arbeitsaggregaten angepasst




3— Vorfrasaggregat
[j B0 e

@) VORFRASAGGREGAT RT-E

=N > gewahrleistet eine optimale
Leimauftragsflache
» Hochleistung Absaughauben
ED-SYSTEM
» GleichmaBige Spanabnahme Uber
die gesamte Werkstlcklange dank
der Tastrollen (Option)

Leimaggregat
VC 800

e ANTIHAFTMITTEL
. SPRUHAGGREGAT AAR (Option)

* Verhindert das Anhaften von Leim
oben und unten am Werkstiick

und gewdhrleistet somit eine
optimate Endbearbeitung

@ “EASY SIZE PLUS"

VORRICHTUNG (Option)

> Ermoglichit eine sekundenschnelle:

Eipstellung der Spanabmahime,
ticer die angelrigbenen Achsen
-an dem Anschiag im Einfauf
und an der Tastrolle




;Nestmg ﬁrbeltszykfusy.
: i\le TFastollen, dis
‘am Biindigirisagaregat und am
Z:ahkilngaﬁaggregat befestig werden

10

ALLES, WAS SIE VON EINER MODERNEN
KANTENANLEIMMASCHINE
ERWARTEN... UND SOGAR NOCH MEHR

s Biindigfrasageregat
5 RS/K

! © BUNDIGFRASAGGREGAT RI/800

» Hohe Prazision mitiden vertikalen und
hariznntaien Tgstrralfen

Sl L

Biindigfrasaggregat
RI/800



ROUND ABRUNDAGGREGAT
MIT 2 MOTGREN
> Peyiekies Eekenabrunden
\und'Bundigfrasen auf garaden,
abgeschragten (Buromtbel) und
Pestforming Platten
_ » Eckenabrunden auch bei einer
e Vorschubgeschwindigkelt
won 16 m/min
* Hochlelstungsabsatighatben

|ED-SYSTEM

SCM PATENT

5

i

’ Round Aggregat mit 2 Motoren

g

92,

3 mit

0.8 mm

04 mm

Kit “4 EDGE" (Option)

* Automatische Positionierung des
Abrlindagegregats fUr die Bearbeitung von
3 dinnen Kanten und I Radiuskante

BEISPIELE VON BEARBEITUNGEN AUSFUHRBAR MIT DEM ROUND AGGREGAT MIT 2 MOTOREN




ALLES, WAS SIE VON EINER MODERNEN
KANTENANLEIMMASCHINE |
ERWARTEN... UND SOGAR NOCH MEHR I

©) ZIEHKLINGENAGGREGAT
RAS/1000 (Option)

* Ermoglicht den schnellen
Wechsel zwischen verschiedene
Kantenradien durch den Austausch
der Werkzeugtragerkopfe inklusive der
Tastrollen

= Zur Endbearbeitung von Radiuskanten
aus PVC/ABS

> Komolett mit Absaughauben und
Spénefangkasien

© ZIEHKLINGENAGGREGAT
RAS/S 2P (Option)

F Automatischer Wechsel
der Kantenradien mit zwei
Werkzeugpositionen pneumatisch
einstellbar

> Zur Endbearbeitung von
Radiuskanten aus PVC/ABS

> Komplett mit groBdimensionierien

Absaughauben und Spanefangkasten

Ziehklingenaggregat — Ziehklingenaggregat
RAS/1000 - RAS/S 2P

o FLACHENZIEHKLINGE RCL
(Qption)

> Zur Beselligune von Leimrtickstdnden
ari den Platter Ober- und Unterseiten
» Besonders niilzlich bei post-
und seftforming Kanten dank dem
unabhangigen preumalischen
Ausselzen der Ageregate oben
und unten-am Werkstiick

(O FLACHENZIEHKLINGE RCA/2C

(Optian)

> Zur Beseitigung von Lejmriickstanden
an den Platten Qber- und Untersaiten

> Optimale Bearbeitung aueh am
Anfang/am Ende der Platte durch
die Abtastung mit zwei Paar
vertikale Tastrollen

Flachenziehklinge
RCA/2C




€ FRASAGGREGAT K-100
» Zur Ausfiihrung durchgehender sowie
‘unterbrachenen Nuten an der Kante
(oder an der unferen' Blatienoberflastie:
» Kompleft mit Kepierenrichtung.
urdd Absaughaube:

© PLATTENVORSCHUBSYSTEM
{ > Besserer geradliniger Vorschub und.
 Filhiren der Ptatfgs durch

Frasaggregat
K-100

Q SCHWABBELAGGREGAT SPN
(Option)

W+ Zum Relnigen umdl Palleren
(der Piattenkarien
» Einfache Einstellung iiber Martlrdder

SPRUMGERAT ZUR ENDBEARBEITUNG
DER KANTE (Option)

» Ermoglicht bessere Plattenreinigung
und Polieren der aufgeiragenen
PVC/ABS Kante:

C HEIZVORRICHTUNG FUR F’VC!ABS.
KANTEN (Option)

* Zur Reaktivierung der Farbe von
RPVE/ABS-Kanten

Sprithgerat Kantenheizvorrichtung




NETLINE

MOBEL

2 xcab

© giotto

© imos

VORBEREITUNG

3D-PROJEKT

[ Planung einer Abfolge von Korpusteilen in 3D_Festlegung der
Liste der zu optimierenden Elemente (Etiketten) Erzeugung der
Programme zum Bohren und Frasen_Extrem einfach anzuwenden

Planung einer gesamten Einrichtung (einschlieflich Mabel fur
| Dachschrégen) in 3D_Fotorealismus_Direkter Export der Liste
der zu optimierenden/zu trennenden Elemente_Frzeugung der
Programme zum Bohren und Frasen und zur Verwaltung der
Beschlagteile_Vorinstalliertes, personalisierbares Mgobelarchiv mit
Parametern

I Planung einer vollstandigen Einrichtung (Mébel mit runden
Winden) in 3D_Fotorealismus_Direkter Export der Liste der
zu optimierenden/zu  trennenden Elemente_Erzeugung der
Programme zum Bohren und Frasen und zur Verwaltung der
Beschlagteile_Automatische Erzeugung des Produktkatalogs_In das
Verwaltungssystem integrierbar

BOHREN UND FRASEN
MIT 3 ACHSEN

C cyflex

€ tech

© pratix
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[~ Alle Arten von Bohrungen und Trennschnitten mit Sage
Integralkabine anstatt Sicherheitstrittmatten_Absaugung am
Maschinenbett_SCM-CNC-Steuerung /Xilog Plus mit Office-PC

[~ Bohren und Nuten, Frésbearbeitungen_SCM-CNC-
Steuerung /Xilog Plus mit Office-PC_Horizontalfrédsaggregat
und SCM-Elektrospindel mit HSK 63F 11 kW (S6)
Werkzeugspannfutter mit Vektorachse_Schutz  mit
Puffern zur Optimierung der Pendelbearbeitungen (keine
Teppichbdnder)

Nestingbearbeitung_Vertikalbohren_AuBenbearbeitungen,

Frasungen und Oberfrasunge

PROGRAMMIERUNG

© ultracut

C ottimo

€ xylog
plus

© flashnest

ABSCHLUSS DES
BEARBEITUNGSPROZESSES

ANLEIMUNG GEBOGENER

KANTEN

€ olimpic m

[~ Optimierung der Platte_Anleitung zum Schneiden

I— Optimierung mehrerer Auftrage_Festlegung von

— Programmierung der Bohr- und Frasschemata

— Optimierung fur alle Nestingbearbeitungen_Rasches

(Schnittnavigator) fur Formatségen der “L’Invincibile”
Baureihe

Zeiten und Kosten_Lagerverwaltung

Verwaltung der Maschinenfunktionen und Barcodes_
Standard-bei allen CNC-Bearbeitungszentren von SCM

Erlernen und einfach anzuwenden

Gerade Platten und Platten mit Profilen_Kanten
bis zu 3 mm_Kantenhdhe bis zu 80 mm




INTEGRIERTE PRODUKTION

ZAGCIGNITT

© seghe
circolari

J

© sigma

€ pratix

[~ Postforming, Parallelschnitte und Winkelschnitte mit FULL SUPPORT_

Touch-Screen-Steuerung und Grafiksoftware zur Unterstitzung des
Bedieners_Drahtlose Verbindung zwischen den Digitalanzeigen der

Anschlage des Lineals und des Full Supports

— Nuten, Ausschnitte, PosﬁormingSégeblaﬁwaéen bis zu 135 m/min

und Schieber bis zu 70 m/min_Automatische Erkennung der Lénge,
Breite und Stirke der Platte_Pneumatische Freigabe der Sageblatter

mit Wahischalter

I Nestingbearbeitung_Vertikalbohrungen_Frasbearbeitungen

OPTIMIEREN' SIE FERTIGUNGSZEITEN
UND RESSOURCEN!
SUCHEN SIE DIE SCM MASCHINEN LIND

DIE SOF TWARE A
INVESTITIONSMOG LIGHKEFTEN

[HREN

DIE AM BESTEN 2U

UND PRODUKTIONSBEDARF FASSEN,

LIM ALLE VORTEILE DES INTEGRIERTEN
PROZESSES ZU NUTZEN.

ANLEIMUNG GERADER KANTEN

C olimpick

C olimpics

Massivholzkanten bis zu 12 mm, diinne Kanten
und ABS-Kanten bis 3 mm_Soft-/Postforming-
Platten_,StarTouch” Steuerungssystem mit 12"
Touch-Screen-Bildschirm_Optionale Vorrichtung
fur den Einsatz von PU-Leim

— Massivholzkanten bis zu 22 mm, dlnne Kanten
und, ABS-Kanten bis 3 mm_Soft-/Postforming-
Platten_,Winedge” PC-Steuerungssystem_Optionale
Vorrichtung fUr den Einsatz von PU-Leim

W

KALIBRIEREN/FEINSCHLEIFEN

© sandya

[~ Kalibrierung, Feinschliff und Endschliff

von Massivholz_Kalibrierung von Platten
aus MDF, Spanplatten usw._Vorschliff,
Schliff und Endschliff von Furnierplatten_
Elektronische  Logic ~ Touchscreen-
Steuerung zur kompletten Verwaltung der
Maschinenfunktionen

MONTAGE

€ assembla
e-p

[~ Manuelle Aufgabe kleiner Chargen zur
Herstellung von Korpusmaobel_Hintere
Struktur offen, mit Ausgaberollenbahn und
Schutz durch Fotozellen-Lichischranke_
Manuelle oder automatische Bewegungen,
die Uber einen 3,8" Touch-Screen
gesteuert werden

INTEGRIERTER
PROZESS

15
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MASCHINENLANGE
Ausfiithrung Cc E F ER2 FR2 T-C T-E T-F T-ERL | T-ERS | T-FR2
Lange -L1 mm | 3635 3835 [ 4635 15035 |5435 |4635 | 4635 | 5035 |5435 |5835 |5835
Lange - L2 mm | 3873 4073 | 4873 | 5273 | 5673 | 4873 | 4873 | 5273 | 5673 6073 |6073
TECHNISCHE DATEN
Plattenstérke mm 8-60
| Kantendicke mm 0,4 - 8 (Option 12)
1 Min. Plattenlange mm 140
i Vorschubgeschwindigkeit m/min | 12-18
GERAUSCHPEGEL K 800
Batriebsbedingungen: KANTENAMLEIMEN (Norm gemaB EN 1218-4.20044A2:2000)"
Hinweisndrm KANTENANLEIMEN
Bediznerplatz vsa LAY
s ; () =
Schalldruckpegel am Bedienplatz - dB P
uﬁd Spitzanwert - [dB (CY Bl UN[,EN 150 =4 4B (A}l e {72 110e0)
~ Auslauf 11202:97 76.5 78.5[100.8]
Lw: Schallieistungspegel - dB (A)_ ., - TmW (&) 180 3/46-95 =4[dB (AN | 919115 | 9367231
Der maximale Wert des augenblicklichen akistischen Drucks it niedriger als 130 dB (©)

www.scmgroup.com/it/
bordatrici_olimpic_k_800##idea VSA: Unbelastet und ohne Absaugung  LAV: |m Betrish

escm * Siehe R.d.P. 2011007 fiir die Analyse der Betriebsbedingunpen abweichend von den genannten Narmen




VERFUGBARE LOSUNGEN

o |

AGGREGATE
ERHALTLICH AUE
ANFRAGE

=,

anrinne A

Gpzidhe B
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¢scm N 2 [ GroRe Uniternehmensgruppe
Qroutech o r 18 Produktionsstatte

. 30 Nawen und Marken
A h .
Ccelaschi },. 21 Tochtergesellschaften und Niederlassungen i
¢dmce - den Exportmarkien .
¢ superfici Seit iber 50 Jahren intden fiinf Kontinenten

70% Exportanteil

350 Vertretungen und Vertriebspartner

365 Eingetragene Patente

500 Sepvicetechnikar

3,000 Qmi Ausstellingsraume _
(0,000 Produzierte Standard-Tisshlereimaschinen . |
und professionelleMaschinen pro |ahr

240.000 Qm Produlkticnsfiache

pessiornitechnolagyperf@lifiance
Www.scmaroup.com

scmigroup
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scmigroup

SCM GROUP spa - SCM - Via Casale, 450 - 47826 Villa Verucchio (RN) - Italy
Tel. +39/0541/674111 - Fax +39/0541/674274 - www.scmgroup.com - scm@scmgroup.com



