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 VIELSEITIGKEIT
DES EINSATZES

. CL130: vielseitige Einsatzméglichkeiten zum Kalibrieren und Feinschleifen
: von Massivholz, Furnier, Rahmen und Spanplatten.
In der Grundausfiihrung bearbeitet die CL130 Massivholz, furnierte Platten,
Spanplatten und Rahmen.
O 20 b : Grundmaschine:

h - Kalibrieraggregat mit gummiverkleideter Stahlwalze
i - Feinschliffaggregat mit hartem und weichem Schleifschuh, Einsatzsteuerung

durch elektro-mechanisches Steuergerat
- automatische Zentriervorrichtung des Vorschubteppichs

CL130: zum Kalibrieren und Feinschieifen von Massivholz,
k k Furnierplatten, Rahmen, Spanplatten und Wabenplatten.
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; = Um ausser dem Vollmaterial, den Furnierplatten, den Rahmen, den Spanplatten

| auch Wabenplatten schleifen zu kdnnen, wird die Maschine CL130 mit einem
aufblasbaren Schleifschuh geliefert, dessen Elastizitdt es gestattet, auch Ober=

i flachen mit Unebenheiten unter gleichférmigem Druck bearbeiten zu kdénnen.
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CL130: um Starkendifferenzen innerhalb eines Plattenstapels
beim Vor- und Feinschliff auszugleichen.

Um eine Reihe von Platten mit geringen Starkenunterschieden gleichférmig
schleifen zu kdénnen, wird dieses Modell - auf Wunsch - mit einem Floatingtisch
ausgerustet, welcher diese Differenzen ausgleicht.

Dabei kann beim Vorschleifen, durch Einregelung des vorderen Druckbalkens,
die gewlinschte Materialabtragung eingestellt werden.
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KALIBRIER- UND FEINSCHLIFFAUTOMAT

CL130 mehr als ein iblicher Kalibrier- und Feinschliffautomat.

Die Grundausfiihrung der Kalibrier- und Feinschliffmaschine CL130 ist besonders einfach und vielseitig verwendbar. Sie l6st die |
Probleme vieler Klein- und auch Grossbetriebe, die Werkstiicke grosser Abmessungen, oder mehrere Stiicke bis zu einer Nutzbreite
von 1300 mm gleichzeitig bearbeiten mussen.

Dank dem Baukastensystem, auf dem die Maschine aufgebaut wurde und der grossen Auswahl von Zusatzeinrichtungen fir die
verschiedensten Arbeitsvorgange, kann die CL130 “nach Mass” zusammengestellt werden.

Die Maschine CL130 wurde nach ergonometrischen Studien konstruiert, so dass in ihrer ratmnetlen Linienfihrung unnétige
Vorspriinge vermieden wurden und die Farbenwahl sich in perfekter Harmonie dem Arbeitsplatz anpasst. i




EINFACH UND SICHER
IN DER HANDHABUNG

Einfachheit der Steuer- und Kontrollsysteme.

Die einzelnen Steuerelemente der Schalttafel sind verschiedenfarbig nach Grup-
penzugehdrigkeit. Sie gestatten somit das sofortige Auffinden sowie eine Sicht-
kontrolle der einzelnen Steuer- und Regelvorrichtungen.

Desweiteren ist die CL130 serienmassig ausgeriistet mit:

- - einer numerischen Dezimalanzeige fiir die einfache und sichere Einstellung der
motorische Arbeitstischhéhe und somit der Werkstiickstarke
- ein Manometer fiir eine kontinuierliche Kontrolle des Betriebsdrucks
- Amperemeter erméglichen die Kontrolle der Stromaufnahme und damit auch die
Kontrolle tUber die Schleifbandabnutzung.

Einfachheit der Grundeinstellung.

Das Einstellen der Aggregate wurde
in der CL130, wie folgt, vereinfacht:

- Manometer, welche den Arbeitsdruck
und somit die Schleifbandspannung
stéandig anzeigen
Besonders rationell und praktisch
angeordnete Einstellorgane mit Teil=
strichskala zur Einregelung der Ka=
librierwalze sowie des Schieifschuhs
eigens entworfene Bandfithrungen,
welche mit einem einfachen Sperr=
mechanismus die Aggregate biok=
kieren und dadurch den Schleif=
bandwechse! zeitsparend und ein=
fach gestalten.

Vielseitiges Baukastensystem.
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20 “l j--e‘ i i "B Das Konstruktionsprinzip nach dem
5 - 2 Baukastensystem (Modul Kalibrierag=
- ;I !

.I’(I!Illll gregat, Modul Feinschliffaggregat,

£ I RE '] ,7 - Modul Pneumatiksteuerplatte usw.)

*E ! ; auf einer prézisen Grundbasis ermég=

- = - licht die Zusammensteliungen einer

Maschine nach den spezifischen Er=

fordernissen des Einsatzes. Fiir den

Benutzer bedeutet die schnelles und

leichtes Einrichten fiir die verschie=
densten Schleifaufgaben.

Sicherheit fiir die Maschine.

Die CL130 besitzt ein Schutzrelais
flr die Elektromotoren des Kalibrier-
und Feinschliffaggregates gegen Uber-
lastung oder fehlerhafte Bedienung
seitens des Personals.

Die CL130 besitzt weiters noch eine
Sicherheitsvorrichtung, wodurch die
Pneumatikbremsen automatisch ein-
greifen, falls der Betriebsdruck unzu-
lassige Werte aufweist oder die Schleif-
bénder aus den Fihrungen laufen und
deshalb reissen kénnten.




CL130: um lackierte Oberflachen zu sch'leifen.

Mit der CL130 ist es ebenfalls moglich, lackierte Oberflachen zu schleifen. Auf
Wunsch kann die Maschine dafiir mit nachstehenden Zusatzausristungen ver-
sehen werden:

Feinschliffaggregat mit zwei Schleifbandgeschwindigkeiten zur Auswahl der gin-

stigsten Schnittgeschwindigkeit fur die Bearbeitung der Lackoberflache

ein aufblasbarer Schleifschuh zur Erreichung des maximalen Feinschliffeffektes

eine elektronische Programmiereinrichtung fur das prézise Eingreifen des Schleif-

schuhes & :

motorisch angetriebene Druckrollen fur einen konstanten und gleichmassigen

Werkstuckvorschub

eine Satinierwalze (Scotch-Brite) am Maschinenausgang fir die Hochglanzpolitur

der Lackoberflache :

Abblasvorrichtung zur Reinigung und Kihlung der Schleifbander; dies bedingt

eine langere Standzeit der Bander.

CC130: zum Kalibrieren von Massivolzern und Rohholz
wenn grosser Materialabtrag verlangt wird.

Fir diese Bearbeitung wird das Feinschliffaggregat der Grundausfiihrung durch
ein Kalibrieraggregat ersetzt. .

Beide vorgenannten Gruppen haben eine gummibeschichtete Stahlwalze in ver-
schiedener Harte, damit das erste Aggregat mit (Gummibeschichtung von tber 85°
Sh Harte) eine hohere Abnahme als das zweite Aggregat mit 65° Sh Harte ermo-
glicht.

LL130: fur hochste Feinschliffqualitat bei Massivhélzern,
Furnieren und lackierten Oberfldchen.

Mit der LL130 wird eine besonders sorgfaltige Oberflaichenbearbeitung bei
Vollmaterial und Furnieren erreicht, indem das Abrichtaggregat des Grundmodells
durch ein Feinschliffaggregat mit Schleifschuh ersetzt wird. Das Eingreifen des
Schleifschuhes wird elektronisch und mit héchster -Prazision gesteuert.

Auch bei Bearbeitung von Lackoberflachen liefert die LL130 durch besondere
Vorrichtungen (aufblasbarer Schleifschuh, Satinierwalze, gréssere Motorleistung,
Abblaseinrichtung), eine besonders sorgfaltige Oberflichenbearbeitung.




SPITZENTEGHNOLOGIE
FUR VERLASSLICHES
ARBEITEN

Kalibrieraggregat.
Zur besseren Kuhlung der Schleifbéander und einer entsprechend langeren Stand=
zeit, besteht die Abrichtgruppe aus einer Stahlwalze mit Spezialprofilgummi-umman=
telung.

Feinschliffaggregat.

Die CL130 erfillt dje verschiedensten Schleifanforderungen durch den Einsatz des
fur den Einzelfall geeignetsten Schleifschuhes (eines harten und eines weichen), so
dass jeder Holztyp (massiv oder furniert) perfekt geschliffen werden kann. Gleich-
zeitig wird das Abrunden der Furnierkanten (beim Einsatz und Abheben des Schleif-
schuhes) durch eine automatische Kontrollvorrichtung verhindert.

Zentrierung des Vorschubteppichs.
Die Zentrierung des Vorschubteppichs erfolgt automatisch, ohne Eingreifen oder
Kontrolle durch den Bedienungsmann.

; Arbeitstischeinstellung.
Die Héhenverstellung des Arbeitstisches erfolgt elektrisch. Feineinstellung erfolgt
durch ein Handrad. Die Dezimalablesung wird auf eine numerische Anzeige (iber-
tragen.

Floatingtisch.

Um eine Anzahl zueinander leicht differierender Arbeitsstiicke oder eine Anzahl
Platten mit geringen Dickenunterschieden bearbeiten zu kdénnen, ohne dass der
Bedienungsmann deshalb die Maschineneinstellung &ndern muss, wird die CL130-
Maschine auf Verlangen mit einem Floatingtisch versehen.

Vakuumeinrichtung.
Um kurze oder lackierte Werksticke bearbeiten zu kénnen und den Vorschub
unter kontinuierlichem Druck auf den Vorschubteppich sicherzustellen, kann auf
Verlangen eine Vakuumeinrichtung geliefert werden.

Die in diesem Prospekt vorhandenen Abbildungen und technischen Daten sind unverbindlich.
Die Firma SCM behalt sich das Recht vor aus technischen, kaufmannischen und organisatorischen Griinden,
Anderungen vorzunehmen unter Beibehaltung der haupséchlichsten Merkmale und Kennzeichen
der dargestellten Maschinen.
Desweiteren kdnnen zusétzliche Teile, wie Schutzvorrichtungen, Armaturen usw. Anderungen erfahren und
zwar je nach den Gesetzen und besonderen Erfordenissen der Lénder, fiir die die Maschinen bestimmt sind.
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STAMPA: GRAFICHE PAZZINI, VERUCCHIO

MASSIMO SIMONETTI

Technische Daten.
Arbeitsbreite 1300 mm
Maximale Arbeitshéhe 160 mm
Bandabmessung 21501315 mm
Bandgeschwindigkeit des

Kalibrieraggregates
Bandgeschwindigkeit des
Feinschliffaggregates 20 m/Sek.
Motor des Kalibrieraggregates
18,5 KW (25 PS)
Motor des Feinschliffaggregates
15 KW (20 PS)
Tischhubmotor 0,36 KW (0,5 PS)
Vorschubmotor 1,47 KW (2 PS)
Vorschubgeschwindigkeit
mit stufenlosem
Getriebemotor
Erforderlicher
Betriebsdruck 6 atm
Luftverbrauch 200 NI/Min.
Abgesaugte Luftmenge
pro Absaughaube
@ 195 mm (aussen) 2500 m3/h
Gewicht ca. 3000 kg
Abmessungen :
(BreitexLangexHohe)
1940x2050x2090

22 m/Sek.

4,5-22 m/Min.

Sonderzubehdér: :
Motorstarken fur Kalibrieraggregat bis
25,76 KW (35 PS)

Motorstarken fiir Feinschliffaggregat
bis 18,5 KW (25 PS)

Motor 2 Geschwindigkeiten fiur Kali-
brier-und Feinschliffaggregat

Motor IP 54 geschiitzt

Abblas- und Reinigungsvorrichtung fir
Béander 1. u. 2. Aggregat (Verbrauch
pro Aggregat 1400 NI/Min.)
Floatingtisch

Aufblasbarer Schleifschuh
Vakuumvorrichtung

Satinierwalze (Scotch-Brite)
Birstenwalze

Motorisierte Druckrollen

Geteilter Druckbalken

Elektronische Schleifschuhsteuerung
Doppelrolleneinlauf fiir lange Stlicke
Vorschubgetriebemotor 3 PS 2,2 KW
Elektrische Anlage 60 Hz
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Holzbearbeitungsmaschinen

47037 Rimini (ltaly) via Emilia 77
Tel. 0541/700111 - Telex 550142




