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FORMAT- UND BESAUMKREISSAGEN MIT
- SCHRAGSTELLBAREM SAGEBLATT




SCM GRUPPE:
TRADITION UND FORTSCHRITT

SCM: EINE STABILE
INDUSTRIELLE STRUKTUR

Die SCM-Gruppe ist einer der
grossten Holzbearbeitungs-
maschinen-Hersteller der Wel.
Heute stellt die Gruppe mit
25 Betrieben und 40 Jahren
Erfahrung eine dynamische
Wirklichkeit dar, die auch in
folgenden Bereichen
vertreten ist:

— Betriebsanlagen “Turn Key”
— Giessereien

— Elektrosysteme

— Angewandfe Forschung

— Berufsausbildung

SCM: VOLLKOMMENE
UND UNTERSCHIEDLICHE
HOLZBEARBEITUNGS-
MASCHINEN

Die SCM - Gruppe produziert
eine komplette Linie der
Sekunddrholzverarbeifungs-
maschinen in einzelnen
spezialisierten Werken.

Die Erzeugnisse, von
Standardmaschinen bis zu
flexiblen Bearbeitungs-
systemen, werden alle von
SCM selbst hergestellt:
Mechanik, Automatisierungs-
vorrichtungen,
Verfahrenselekfronik und
Mechanik/Elektronik-
Integration.

Alle SCM-Maschinen werden
in einem automatischen,
computergesteuerten
Zeichenzenirum entworfen
und nach numerischer
Fertigungstechnologie
hergestell.

Die SCM-Maschinen sind in
der ganzen Welt durch
Filialen, Verfragshdndler und

Agenten verireten, die tberall

einen prazisen und
punkflichen Beratungs- und
Kundendienst garantieren.

SCM: BESTANDIGER
EINSATZ IN DER
FORSCHUNG

Die SCM - Gruppe stellt
jahrlich befrachtliche
finanzielle Miftel far
Forschungszwecke zur
Realisierung von sicheren und
ergonomischen Maschinen N
mit technologischen

Neuheiten zur Verfagung.

Eines der modernsten
Larmforschungslabors Europas
hat grosse Resultate bei der
Maschinenldrmminderung
erzielt, ohne die Leistungen

der Maschinen zu
beeintrachtigen.

Der Einsatfz der Forschung
verbindet sich mit dem Einsalz
der Berufsausbildung: SCM hat
als einzigste Firma des
Holzsektors eine Berufsschule
zur Spezialausbildung von
jungen Menschen aus aller
Welt, die spdter in den
verschiedensten Sektoren der
Holzindustrie eingesetzt (
werden konnen.

>




1

|

=i
ETI=

PI=:

-
]
-




SI16 - PERFEKTE SCHNITTERGEBNISSE SCHON BEIM ERSTEN SCHNITT

CRRAR AT
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SCM z&hlt zu den weltweit gréssten Herstellern von Kreissdgen.
Hochprézisionsmechanik und fortschrittlichste technische Lodsungen sind die wichtigsten Merkmale eines Produktes
und von grundlegender Bedeutung fur jeden handwerklichen Betrieb.

NOCH PRAZISER

Das von SCM angewandte spielfreie Schlittenlaufsystem gewdhrleistet schon beim ersten Schnitt ein sauberes
und praizises Ergebnis. Diese Genauigkeit kann dank der kugelangepassten bogenférmigen Fuhrungsschienen
dauerhaft garantiert werden. ]

NOCH EINFACHER

Alle Bedienungsslemente und Einstellvorrichtungen der Maschine befinden 5|ch in Reichweite des Bedieners; die
Anschléige bieten eine grosse Auflagefléiche; das Schlittenblockiersystem ermoglicht eine schnelle und sichere
zufUhrung des Schnittgutes.




PARALLELANSCHLAG

Die dusserst widerstandsfahige Gusseisenfuhrung
lauft auf Stahlstangen und kann auf einfache Weise
vom Arbeitstisch entfernt werden, falls dies zum
Trennen grosser Platten erforderlich ist. Das eloxierte
Anschlaglineal kann in 2 Hohen-Arbeitspositionen
von 15 und 90 mm eingesetzt werden.

SCHWENKBARES SAGEGGREGAT VON O BIS 45 GRAD
Mit Hilfe eines praktischen, vom Bediener leicht zu erreichenden Handrades kann das S&geblatt muhelos
geschwenkt werden; der Schwenkungsgrad wird auf einer numerischen Skala von O bis 45 Grad angezeigt.
Dank der auf dem Arbeitstisch angebrachten Taste zur Blockierung der Sagewelle (mit automatischer
Ausschaltung) wird das Auswechseln des Ségeblattes wesentlich vereinfacht,

2 ‘ | VORRITZAGGREGAT MIT UNABHANGIGEM ANTRIEB

| Das Antriebssystem ist so ausgelegt, dass ein
spielfreier Betrieb gewdhrleistet ist und garantiert
grésste Genauigkeit beim Einschalten und Fluchten
des Vorritzaggregates, das bequem von aussen
eingestellt und bedient werden kann.




ANSCHLAGE
Durch die groBdimensionierten Auflagefldchen der Anschiage
wird die Werkstuckpositionierung erleichtert.

AUBERST STABILER UND STEIFER
BESAUMRAHMEN

Die Steifheit des
Stahlrohrrahmens garantiert
auch bei starken
Beanspruchungen eine sichere
Stutze.

LANGSANSCHALAG AUF DEM
BESAUMRAHMEN

Der Langsanschlag auf dem
Rahmen ist schragstellbar
(+45 —45 Grad) und
ermoglicht ein schnelles
Einstellen aller
Zwischenpositionen.




TECHNOLOGIE UND VIELSEITIGKEIT

PARALLELSCHNITTFUHRUNG MIT
ANTRIEB

Die Fuhrung steht fur das Modell
SINEWA mit 1500 mm Schnittbreite zur
Verfugung und stellt fUr den
Fachmann, der MaBanfertigungen
oder Parallelschnitte verschiedener
MaBe ausfUhren muB, das ideale
Werkzeug dar.

Die Fuhrung ist mit einem
elektronischen Programmiergerdit

ausgerustet und bietet dem Benutzer. -

- den Vorteill einer schnellen und
genauen Positionierung, ohne die
Arbeitshdhe kontrollieren zu mussen;

- eine praktische Bedienung: die
Programmierung erfolgt Uber den
Hangeschaltkasten sowohl von der
Seite vor dem Gleitschlitten als
auch von der Seite der
Parallelfuhrung aus; :

- eine einfache Programmierung

~ direkt Uber die alphanumerische
Tastatur mit LED-Anzeige der
singestellten Hohe,

ZUSATZLICHER RAHMEN

Besonders praktisch zur Bearbeitung von groBen Platten, zum Modell SIT6WA lieferbar.




EINRICHTUNG FUR WINKELSCHNITTE (+/— 45 GRAD)

Die Einrichtung fur Winkelschnitte ist besonders praktisch,
wenn haufig Schnitte mit verschiedenem Winkel ausgefthrt
werden mussen und ermoglicht eine schnellere und
einfachere WerkstlUckpositionierung.

Dank dieser Einrichtung kann in einer Linie mit der Flciche
des Gleitschlittens gearbeitet werden, sodaB die
Vorritizeinrichtung benutfzt werden kann, die ansonsten nicht
verwendet werden konnte (lieferbar fur die Modelle
SNEWA und SIT6SW).

SCHWEBENDE SCHUTZHAUBE MIT EINGEBAUTER
ABSAUGANLAGE

Verbessert die Leistung der Absauganlage und tragt zu
einer gréBeren Sicherheit in der Bedienungszone bei.
Fur alle Modelle SI16 verfugbar, Absaugstutzen Durchm.
60 mm.

! WERKSTUCKNIEDERHALTER AUF DER
GESAMTEN LANGE

Die fur das Modell SI6WA zur Verflgung
stehende Vorrichtung erleichtert das
Schneiden von dunnen Materialien oder
Furnierpaketen.

Der leicht ausziehbare Niederhalter wird mit
den pneumatischen Druckvorrichtungen
geliefert.

Die maximale Arbeitsbreite betraigt
2850 ‘mm.




EIN KOMPLETTES MASCHINENPROGRAMM

SIé6sw

AHHV//

SI16SF

SI6F




QUALITAT UND ZUVERLASSIGKEIT IN JEDER PHASE DES PRODUKTIONSVORGANGES

Das Herz der Maschine - der guBeiserne Schwingkoérper - wird zur Ganze in Fertigungszentren mit numerischer
Kontrolle hergestellt, die wéhrend des Fertigungsprozesses einen genauen und kontinuierlichen Qualitatsstandard
garantieren.

Durch eine Eloxalbehandlung des beweglichen Schlittenteils und der AuflagefUhrungen wird ein eventuelles
Verschmutzen der Werkstlicke wdhrend der Bearbeitung auf optimale Weise verhindert.

Qie sorgféltige AusfUhrung der Lackierung auch im Inneren der Maschine garantiert eine perfekte' Haftfestigkeit
~eund einen optimalen Korrosions-, StoR- und Oxydationsschutz.

Die Lackierung erfolgt im Epoxydpulvertuninel mit automatischem Ofendurchlauf zum Fixieren bei 180/200 Grad.




GERAUSCHPEGEL

GERAUSCHPEGEL MIT
STANDARDSAGEBLATT 87 dB (A)
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Grafische Studie (A) des Mittelwertes des Gerduschpegels It. der DIN Norm 45635/1650

SIT6WA - SI16SW

GERAUSCHPEGEL MIT v
STANDARDSAGEBLATT 87 dB (A)

DURCHMESSER 350 MM _
ANZAHL DER ZAHNE IM SAGEBLATT 54
SAGEBLATTSTARKE 3,6 MM

GERAUSCHPEGEL MIT GERAUSCHARMEM
SAGEBLATT 82.2 dB (A)
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Grafische Studie (A) des Mittelwertes des Gerd&uschpegels It. der DIN Norm 45635/1650

SIT6WA - SI16SW

GERAUSCHPEGEL MIT GERAUSCHARMEM
SAGEBLATT 82.2 dB (A)
C.S.R. Patent 1.120.809

DURCHMESSER 350 MM _
ANZAHL DER ZAHNE IM SAGEBLATT 54
SAGEBLATTSTARKE 3,6 MM

GERAUSCHGEDAMPFTES SAGEBLATT
Vom Studien- und Forschungsverband (C.S.R.) des SCM-Konzerns
ausgearbeitet, der vom Ministerium fur wissenschaftliche Forschung als
HOCHQUALIFIZIERTES LABOR zugelassen worden ist (LG-MinErl. vom 10/9/85).
" Es bietet unter anderem folgende Vorteile:
- drastische Reduzierung des aerodynamischen Larms
- starke Reduzierung der Sageblattkdrpervibrationen durch hdheren
Absorptionsgrad
- vollkommene Stabilitéit des Sageblattkérpers, die sich in einer hdheren
Schnittqualitat niederschlagt
Dieses Sageblatt wird bei der Plattenbearbeitung empfohlen, wobei jedoch
Vorritzs&igebl&tter entsprechender Starke verwendet werden mussen.




SONDERZUBEHOR

Unabhdngiges Vorritzaggregat / Parallelschnittfihrung mit Antrieb und elektronischem Programmiergerdt (nur fiir
SIT6WA) /g Elektronisches Positionslesegerdt auf der Parallelfiihrung / 2 pneumatische Werksttickniederhalter (nur
SI6WA) / Werkstlickniederhalter tiber die gesamte Lange des Schiittens (nur STOWA) / Zusatzlicher
Bes&umrahmen mit auf Gleitschienen laufendem Aufnahmesupport (nur SIGWA) / Vorrichtung fur Winkelschnitte
(nur SNEWA-SIT6SW) / Schwebehaube mit eingebauter Absaugung / Hauptmotor bis 10 PS (7,5 kW) /
Drehzahlanzeiger / Automatische Motorbremse

NB. Das gesamte Sonderzubehdr kann mit Ausnahme der “Parallelschnittfiihrung mit Antrieb” auch nach erfolgter
Aufstellung beim Kunden geliefert werden.
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TECHNISCHE DATEN

SIT6WA Sl6sSwW
Abmessungen fester Tisch 1150x630 mm 1150x630 mm
Hohe Arbeitstisch ab Erdboden 880 mm 880 mm
Bes&umwagenabmessungen 3050x350 mm 1500x350 mm
Besdumwagenlauf 3400 mm 2000 mm
Bes&umrahmenlauf = —
Sageblatt schwenkbar Q0° —+ 45° 90° — 45°
Werkzeugdurchmesser:
S&geblatt Std. 350 mm 350 mm
Sageblatt max. 400 mm 400 mm
VorritzsGgeblatt 120 mm 120 mm
Ségewellendurchmesser:
Sageblatt 30 mm 30 mm
Vorritzsgewelle 20 mm 20 mm
Max. Schnitthéhe (m. Std. Ségeblatt):
90 Grad 110 mm 110 mm
45 Grad 75 mm 75 mm
Werkzeugdrehzahl:
Sagewelle 3200/4500/6000 U/min 3200/4500/6000 U/min.
Vorritzséigewelle 9800 U/min. 9800 U/min.
Schniftbreite mit Parallelanschlag 1000 mm 1000 mm
Max. Bes&umlange (mit Vorritzséigewelle) 3200 mm 1800 mm
Hauptmotor Sége 4 kW (5,5 PS) 4 kW (5,5 PS)
\orritzmotor 0,75 kW (1 PS) 0,75 kw (1 PS)
Nettogewicht 960 kg 600 kg

Abmessungen seemdssige Verpackung (Maschine)

2050x1170x1120 mm

1420x1140x1140 mm

Abmessungen seemdsssige Verpackung (Rollitisch) 3300x450x160 mm . 2050x450x180
Gewicht seemdssige Verpackung (Maschine) 890 kg 600 kg
Gewicht seemassige Verpackung (Rolltisch) 210 kg 100 kg




SI6SF

SI16F
1150x800 mm 1150x1050 mm
r 880 mm 880 mm
*, 1400 mm —
| Q0P — 45° 90° —+ 45°
350 mm 350 mm
400 mm 400 mm
| 120 mm 120 mm
!
\' 30 mm 30 mm
| 20 mm 20 mm
l
% 110 mm 110 mm
75 mm

7@m

3200/4500/6000 U/min.

3200/4500/6000 U/min.

L 9800 U/min. 9800 U/min.
1000 mm 1000 mm
1230 mm —

4 kW (5,5 PS) 4 kW (5,5 PS)
0,75 kW (1 PS) 0,75 (1 PS)
580 kg 570 kg

1420x1140x1140 mm

1420x1140x1140 mm

670 kg

660 Kg




Die in diesem Prospekt vorhandenen Abbildungen und technischen Daten sind unverbindlich. Die Firma SCM behdlt sich das Recht vor, aus technischen, kaufmdénnischen und organisatori-
schen Grunden, Anderungen vorzunehmen unter Beibehaltung der hauptsachlichsten Merkmale und Kennzeichen der dargestellten Maschinen. Desweiteren kénnen zusétzliche Teile, wie
Schufzvorrichtungen, Armaturen usw. Anderungen erfahren und zwar je nach den Gesefzen und besonderen Erfordernissen der Lander, fur die die Maschinen bestimmt sind.

SCM spa ‘
Via Casale, 384 - 47040 Villa Verucchio - Rimini - Italy
Tel. 0541/ 677061-677272 Telex 550142 - Fax 677360

€ SsCm

STAMPA GARATTONI RIMINI-VISERBA




