2-Schicht Parkett 32 SCHROEDER

Parkett-Profiliermaschine PAKE 70 FS

Nach Aufgabe der Stdbe in das Magazin der ZufUhrung AB (oder MA) werden zundchst
die Langsseiten in der Parkett-Profiliermaschine Pake 70 FS bearbeitet. Dazu werden
die Stdbe auf den Maschinentisch aufgelegt und durch eine breite Transportkette mit
doppelten Kronenmithehmern an den Ritz- und Vorprofiliersdgen sowie an den Profil-
Frasern vorbeigefuhrt. Zur Massivholz-Bearbeitung steht auch eine Ausfuhrung mit nur
2 Fraswellen zur Verfugung. Durch die Tischauflage der Stébe werden in jedem Fall
PaBgenauigkeiten und Geradheiten von ca. +/- 0,02 mm eingehalten.

Die Fréser sind standardmdaBig mit Diamantschneiden ausgerustet, zusatzlich kdnnen
auch die Sagen in Ausfihrung diamantbestlckt eingesetzt werden.

Alle Arbeitsspindeln (SGgen und Fréser) sind mit direktem WegmeBsystemen und Digital-
anzeigen (Auflésung 0,005 mm) ausgerustet. Fur eine Neueinstellung nach Werkzeug-
wechsel werden Geometrie-Normale mitgeliefert, die eine schnelle Voreinstellung der
Werkzeuge ermdéglichen. Die Feineinstellung der Werkzeuge erfolgt danach Uber die
eingebauten MeBsysteme. Ein Werkzeug- oder Geometriewechsel bearsgrucht daher
nur noch wenige Minuten.
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Fertigparketi-Profiliermaschine Pake 70 FS

Die Kapselung des Arbeitsraumes der
Maschine durch eine Schutzhaube
reduziert die Belastung der Umgebung
mit Spdnen, Staub und Ladrmemissionen
erheblich.

Die Parkettmaschine SCHROEDER



2-Schicht Parkett 33 SCHROEDER

Reinigung der Stébe durch eine untere Putzblrste im Einlauf, anschl. Ausrichten der
Parketts@be durch den seitlichen 4-Walzen-Einzug und Transport durch eine schwere
und extrem prdzise Transportkette, zusatzliche Putzburste von oben am Auslauf.
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4 unabhdangig einstellbare Ritz-
und Vor-Profiliersdigen mit je 2
direkten WegmeBsystemen zur
schnelien und prdzisen
Einsteiiung

Option: SGgen Diamant-bestlickt

Zusdizliche pneumatische
Druckstucke fur groBe
Holzbreiten (bis 200 mm)

Kompakte Anordnung der
Aibeitswellen

Pneum. einstellbarer Kettendruck

Exakt gegenuberliegende Frdser
mit Diamant-Werkzeugen auf
Hydrospann-Buchsen und Héhen-
Feineinstellung far:

- perfekte Nute-Feder Verbindung,
- lange Profilkonstanz,

- keine Ausrisse oder Ausbriche

- keine Uberzahne und

- héchste Geradheit der Stdbe

Die Parkettmaschine SCHROEDER



Fertigparkett SCHROEDER

Parket-Profiliermaschine PAKE 70 FS

Technische Daten:

Standardausfihrung mit Schutzhaube
Alle Werkzeugachsen mit direkten Wegmesssystemen (x + )
Transportkette mit 188 or 282 Kronenmitnehmern (4- oder 6-kant) M10 (doppelreihig)

Holzbreite: 65 - 100 mm (min. 55 mm, max. 200 mm)
Holzstarke: 8 - 13 mm (je nach Werkzeuge bis 25 mm)
Holzldnge: 200 - 800 mm (auf Wunsch bis 2500 mm)

Vorschub (regelbar): 10 - 40 m/min.

Absaugung (35 m/sek): 2,4 m3 / sek.
Druckluft (6 bar): ca. 180 NL/min.
Gesamte elekir. Leistung: ca. 25 kW

Motoren:

4 Stuck 2,2 kW, 3000 U/min. fur die Sagewellen
2 Stuck 4,0 kW, 3000 U/min. fur die Fréaswellen

1 Stick 5,5 kW, 1500 U/min. fir den-Vorschub

1 Sttck 0,75 kW, 1500 U/min fir den Einzug

2 Stack 0,37 kW, 1390 U/min fir die Puizbursten

Spindel-Drehzahlen:
Sdgenwellen: 7200 .U/min.
Fraswellen: 5600 Y/min.

Werlizeuge:

1-Satz DIAMANT Nut & Federfrdser 180 mm Durchm., 60 mm Bohrung
auf Hydro-Duo-Buchsen, 40 mm Bohrung, 60 mm Aussendurchm.

1 Satz = 5 HM- KreissGgen fur Nut & Feder bestehend aus:

Federseite:

1 Stuck 150x4,0/3,0x65,Z =32FZ

1 Stdck 170x3,5/2,5x65,Z =32WZ

1 Stuck 150x3,5/2,5x65,Z=24FZ

Nutseite:

1 Stuck 150x3,5/2,5x65,Z =24 WZ

1 Stick 150x3,5/2,5x65,Z=32WZ

Gewicht: ca. 3200 kg

Abmessungen (L x B x H): ca. 3500 x 1350 x 1700 mm
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