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Kalibrieremn:

Mit abgesenkter Schleifwalze und
Schleifen von Leisten und Rahmen
jeglicher Art.

Die universell einsetzbare
Breitbandschleifimmaschine fiir
Handwerk und Innenausbau

mit dem bewihrten OTT-Kombi-Walzen-Schleifschuhaggregat.

Das Absenken oder Anheben der Schleifwalze und des Schleif-
schuhs erfolgt getrennt oder gemeinsam bei gleichzeitiger
automatischer Umstellung aller Druck- und Fiithrungs-
elemente vor und hinter dem Kombi-Schleifaggregat voll-
automatisch durch Wahlschalter am Schaltpult, gleichblei-
bend und genau, jegliche Fehleinstellung, die bei manueller
Umstellung auftritt, ist ausgeschlossen.

Die COMET 1 ist die konsequente Weiterentwicklung unserer
seit 1977 gebauten Kombimaschine RSK-0. Bei der Comet 1
wurden die Handhabung automatisiert und die Einsatzmog-
lichkeiten erweitert.

Serien- und Grundausriistung

® Arbeitsbreite 1100 und 1360 mm

® Kombiniertes Schleifwalzen- und Schleifschuhaggregat

® Kalibrierwalze 150 mm @, Harte 90° Shore

® Luftschleifschuh mit 70 mm Breite und automatischem Ein- und Aussetzen
@ Biirstenwalze vom Schleifaggregat angetrieben

® Vorschubtisch 150 mm stark mit hochwertigem Gummivorschubteppich und
automatischer Teppichzentrierung

® Vorschubtisch auf 4 Spindeln gelagert, mit Kegelradantrieb
® Vorschubgeschwindigkeiten 5 und 10 m/min.
@ Schleifbandspannung pneumatisch mit Ldngenausgleich
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® Schleifbandldnge 1900 mm

® Beriihrungslose elektronische Schleifbandoszillation ohne Luftbedarf

® Schleifbandgeschwindigkeit 20 m/Sek.

® Direktanlauf Schleifbandmotor 11 KW bei 1100 mm und 15 kW bei 1360 mm.

® VerschleiBarme Scheibenbremsanlage fiir Sofortstop des Schleifband-
antriebs mit Druckwachter

Massivholzschliff:

Mit abgesenkter Schleifwalze zum
Starkenkalibrieren und Nachschliff
mit abgesenktem flichigem,
starrem Schleifschuh.

Furnierschliff:

Mit abgesenkter Schleifwalze und
abgesenktem Luftschleifschuh.
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Furnierglattschliff:
Mit abgesenktem Luftschleifschuh.

® Motorische Starkeneinstellung mit Digitalanzeige von 3-160 mm Schleifhche
® Bedienpult links am Maschineneinlauf

® Auflagerollentisch an der Einlaufseite

® Werkstiickstarkenbegrenzung am Einlauf

® Sicherheitstechnische Ausfiihrung gemas Holzberufsgenossenschaft




Breitband-
Kontaktschleifautomat

in kompakter und formschéner raumsparender Ausfiihrung.

Die Digitalanzeige fiir die Werkstiick-  zelgegerat fiir den Hauptmotor zur
starke, Stormeldeleuchten fiir Belastungskontrolle und die elek-
Antriebsmotoren, Sicherheitseinrich- trische Einheit fiir die beiden

tungen und Druckluft sowie Stroman-  Luftschleifschuhe sind gut zuganglich
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und iibersichtlich in Augenhohe

auBerhalb jeden Gefahrenbereichs im
Maschinenoberteil eingebaut.
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Technische Daten:
Max. Arbeitsbreite mm 1100 1360
Max. Werkstiickstarke mm 160 160
Min. Werkstiickstarke mm 3 3
Schleifbandabmessung mm 1900 x 1120 1900 x 1380
Schleifbandgeschwindigkeit m/Sek. 20 20
Vorschubgeschwindigkeit m/min 5+ 10 5+ 10
Motorstarke Schleifaggregat kw 11 15
Motorstarke Starkeneinstellung - kw 0,38 08
Motorstarke Vorschubteppich kW 1,5/2,0 1,5/2,0
Betriebsdruck bar 6 6
Luftbedarf 1/min 10 10
Absaugstutzen mm 1x150x1x120 1x150x1x120
Maschinenbreite mm 1780 1980
Maschinentiefe mm 1800 1800
Maschinenh6he mm 1900 1900
Gewicht ca. kg 2800 3100

Konstruktions- und Maflanderungen vorbehalten.
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Das bewahrte OTT-Kombi-Schleif-
walzen- und Schleifschuhaggregat ist
eine prazise und stabile Konstruktion.

Die 150 mm grofie hartgummierte und
spiralférmig zu Bandkiihlung geschlif-
fene Schleifwalze ist ausgewuchtet
und mit praziser Lagerung versehen.

Das Absenken der Schleifwalze
geschieht automatisch iiber pneuma-
tische Stellelemente gegen Festan-
schlag, der bei nachzustellender
Schleifwalze infolge natiirlicher
Abniitzung nachjustiert werden kann.

Der Luftschleifschuh ist in einer prazi-
sen Fiithrung gelagert und kann leicht
ausgewechselt werden.

Das Schleifband lduft iber grofie
ausgewuchtete Umlenkrollen, véllig
ratter- und markierungsfrei und wird
pneumatisch mit Langenausgleich
gespannt.

Zusétzliche Justiereinrichtung 148t ein
Nachstellen des Schleifschuhs infolge
Bandabniitzung iiber Ableseskala zu.

Die starken Druck- und Fithrungs-
elemente vor und hinter dem Schleif-
aggregat gewahrleisten einwandfreie
Fithrung der zu schleifenden Werk-
sticke, wobei insbesondere diinne
Werkstiicke auf den harten Vorschub-
teppich geradegedriickt und sicher
geschliffen werden.

Auch beim Schleifen von Tiiren,
groBflachigen Rahmen und sonstiger
GrofBflachenteile ist beste Werkstiick-
fiihrung garantiert.

Die starken Druck- und Fiithrungs-
elemente sind sehr nahe am Schleif-
aggregat montiert, so daf} ein
Schleifen relativ kurzer Teile méglich
ist.
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Serien- und Grundausrustung

Der Bedienpult ist an der linken Seite
des Maschineneinlaufs angeordnet
und enthalt Kontrollmanometer fiir
Schleifschuhdruck sowie den Wahl-
schalter fiir 3 Schleifarten.

Ubersichtlich eingebaut ist die
Betatigung fiir die motorische Tisch-
verstellung, die beiden Vorschub-
geschwindigkeiten und fiir das
Einschalten des Schleifbandmotors.

Ein ZylinderschloB dient zum Ein-
schalten des Steuerstromes mit
optischer Lichtanzeige und ein
NOT/AUSTaster setzt die Maschine
bei Betétigung sofort still.

Die Antriebsseite zeigt den starken
Schleifbandmotor mit 4fachem Keil-
riemenantrieb, die groB ausgefiihrte
Scheibenbremsanlage mit pneumati-
scher Betatigung und das pneuma-
tische Stellelement mit Festanschlag
fiir das automatische Absenken und
Anheben der Schleifwalze.

Vom Schleifaggregat wird tiber
Rundriemen die Entstaubungsbiirste
am Maschinenauslauf angetrieben.

Die gesamte auf der Motorenseite
angeordnete Antriebs- und Stellein-
heit ist gegeniiber dem Schleifraum
staubfrei abgedichtet.




Schleifbandstiarken-
Kompensation

‘Breitbander verschiedener Kémungen
weisen unterschiedliche Starken
zwischen 0,4 und 1,0 mm auf. Dadurch
andert sich bei Bandwechsel in
andere Koérnungen die Schleifebene
und das bearbeitete WerkstiickmaB
stimmt nicht mehr mit der an der Digi-
talanzeige eingestellten Werkstiick-
starke iiberein.

Deshalb bauen wir auf Wunsch eine
iibersichtliche Schleifbandstéarken-
Kompensation ein, die mittels Druck-
knopf den Festanschlag fiir das pneu-
matische Stellelement zum Absenken
der Schleifwalze in 4 Positionen
verandert. Je nach aufgelegtem
Schleifband senkt sich die Schleif-
walze mehr oder weniger ab, so dafl
die Schleifebene und die angezeigte
Werkstiickstédrke an der Digital-
anzeige libereinstimmen.

Leuchtdioden zeigen die jeweils ein-
gestellte Position der entsprechenden
Schleifbandkémung an.
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gleichbleibende Schleifebene =

| gleichbleibende Schleifebebe
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Werkstiickstirken- und
Toleranzausgleich bis 2 mm
Furnierte Werkstiicke haben durch
Toleranz an den Trdgerplatten und
den Fumieren bekannterweise ver-
schiedene Starken.

Der auf Wunsch lieferbare Toleranz-
ausgleich bis 2 mm 148t das Schleifen
von fumierten Werkstiicken neben-
einander oder hintereinander zu,

die untereinander eine Differenz bis
maximal 2 mm aufweisen kénnen.

Dazu hebt ein pneumatisch prazise
gefiihrter Tischeinsatz unterhalb des
Schleifteppichs denselben um 2 mm
an.

Bei gleichgleibender Werkstiick-
starkeneinstellung konnen furnierte

Werkstiicke unterschiedlicher Starke
geschliffen werden. Der starr einge-
stellte Druckschuh am Maschinenein-
lauf vor dem Schleifband driickt das
einlaufende Werkstiick gegen den
Vorschubteppich und den pneuma-

* tisch gefederten Tischeinsatz. Bei

auftretenden Starkentoleranzen der
Werkstiicke tibernehmen die pneu-
matisch gefederten Tischeinséatze
den Ausgleich und durch die Vor-
einstellung der Druckelemente
gegeniiber der Schleifebene wird bei
Werkstiickdifferenzen innerhalb von
2 mm gleichbleibende Span- und
Schleifabnahme garantiert.

Zum Werkstiickstdrkentoleranzaus-
gleich ist die beschriebene Schleif-
bandstarken-Kompensiereinrichtung
fiir die Schleifwalze erforderlich.
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Sonderausrustung und Zubehor

Automatische Werkstiick-
stirkeneinstellung

Auf Wunsch liefern wir zu jeder
Maschine auf der rechten Seite vor
dem Vorschubtisch eine eingebaute
automatische Werkstiickstarkenein-
stellung.

Bei laufender Maschine und laufen-
dem Vorschubteppich wird das zu
schleifende Werkstiick unter die
Mefeinheit gefiihrt und der Maschi-
nentisch stellt sich entsprechend des
gemessenen Werkstiickes automa-
tisch auf die notwendige Werkstiick-
starke ein.

Me8Bgeriite:

Auf Wunsch liefern wir je

1 WerkstiickstarkenmeBgerat in der
Einteilung 0-50 und 30-80 mm.

ARuslaufrollentisch:

Ein lieferbarer Auslaufrollentisch
erleichtert das Abnehmen von Klein-
teilen.

Starrer Schleifschuh:

Mit dem starren Schleifschuh werden
Massivholzer, Rahmen und Leisten
geschliffen.

Ersatzschleifschuh-Einsatz:
Wir empfehlen zu jeder Maschine

1 Ersatzschleifschuheinsatz fiir den
Luftschleifschuh, der sehr leicht
gegen verschlissene Luftschuhein-
satze ausgewechselt werden kann.
Die Mitlieferung dieses Einsatzes
erfolgt in einer stabilen Versandkiste.
Verschlissene Einsatze bitten wir
zurlickzusenden und emeuern die-
selben innerhalb Tagesfrist gegen
kostengiinstigste Berechnung, damit
dem Anwender jederzeit ein funk-
tionsfahiger Luftschleifschuh zur
Verfiigung steht.

Schleifbandgeschwindig-
keiten 10 + 20 m/Sek.

Fiir sehr diffizile Schleifteile kann der
Antriebsmotor in polumschaltbarer
Ausfithrung zum Erreichen von

2 Schleifbandgeschwindigkeiten von
10 + 20 m/Sek. eingebaut werden.

Verstirkter Antriebsmotor:
Fiir Betriebe mit reiner Serienferti-
gung und hoher Spanabnahme ist es
moglich, den Schleifbandantrieb bis
maximal 23 kW AnschluBleistung zu
erhohen.

Stufenloser Vorschub:

Fiir diffizile Schleifarbeiten, die eine
variable Vorschubgeschwindigkeit
erfordem, liefern wir auf Wunsch die
Maschine mit stufenlos regelbarem
Vorschub von 3-18 m/min. Im Normal-
fall geniigen die beiden serienmasi-
gen Vorschubgeschwindigkeiten von
5 + 10 m/min. zur Ausfithrung aller
herkdémmlichen Schleifarbeiten.

Bandausblasvorrichtungen:
Beim haufigen Schleifen weicher oder
harzhaltiger Hélzer verhindert eine
lieferbare Bandausblasvorrichtung ein
zu rasches Zusetzen und dadurch
frithzeitiges Verschleiflen von Schleif-
bandem.

Der Luftverbrauch dieser oszillierend
arbeitenden Abstrahlvorrichtung
betragt ca. 500 /min.

Das Einschalten der Abstrahlvor-
richtung kann zur Reduzierung des
Verbrauchs von der einlaufenden
Werkstilickkante gesteuert werden,

so daB die Schleifbéander nur wahrend
des Schleifvorganges abgestrahlt
werden.

Bandlinge 2620 mm:

Auf Wunsch ist es moglich, das
Schleifaggregat in vergréBerter Aus-
fihrung zur Aufnahme von Schleifban-
dern mit einer Lange von 2620 mm zu
liefern. Die Maschinenhohe vergroBert
sich um ca. 300 mm.

Vakuum-Sonderteppich:

Zum Schleifen extrem kurzer Teile
ist zum sicheren Werkstiicktransport
eine Vakuumsauganlage mit
Hochdruckgeblése und gelochtem
Vorschubteppich lieferbar.

Die Arbeitsteile werden auf dem
Vorschubteppich sicher angesaugt.

Strukturbiirste:

Zum Strukturieren und Porendffnen
geschliffener Werkstiicke kann am
Maschinenauslauf auf dem dazu ver-
langerten Maschinentisch zusétzlich
zur Entstaubungsbiirste eine angetrie-
bene V 2A-Strukturbiirste geliefert
werden.

Sammelanschluf3:

Ein von uns lieferbarer Sammel-
anschluf fir das Absaugen der
Schleifaggregate und der Entstau-
bungsbilirste erleichtert den Anschlufy
an eine bestehende Staubfilter-
absaugung.



Wir sind Ihr starker Partner -
auch nach dem Kaufabschluf3!

Seit vielen Jahren bieten wir unseren Kunden einen Service,
den wir Ihnen kurz vorstellen mochten.

Mit unserem Fuhrpark werden inner- l
halb der Bundesrepublik Deutschland |
und Westberlin, Osterreich und der '
Schweiz unsere Erzeugnisse direkt ab

Werk ins Haus gegen giinstige Pau-
schalkostenberechnung, die wesent- |
lich unter den hohen Speditions- und
Bahnfrachtkosten liegen, transportiert.

Unsere Fahrzeuge sind mit modemen
Abladegeraten ausgestattet und mit

extra geschultem Fachpersonal

besetzt.

Selbstverstandlich ist unser Service
am Kunden mit Fahrern und Abladen
noch nicht beendet. Die ausgelieferte
Maschine sollte auch an ihren zukiinf-
tigen Arbeitsplatz gebracht werden.
Die Fahrer unserer Auslieferungsfahr-
zeuge, die gleichzeitig auch als
Aufstellungsmonteure ausgebildet
wurden, transportieren die Maschine
in Ihre Betriebsrdume, stellen sie ord-
nungsgemaf auf. Kundenseits sollten
jedoch fiir wenige Augenblicke Hilfs-
krifte beigestellt werden. Fiir die ;
Vorfiihrung und Inbetriebnahme von
Schleifmaschinen werden innerhalb
1-2 Tagen nach Anlieferung oder nach
Vereinbarung Fachmonteure zum
Kunden entsandt, die das kiinftige
Bedienungspersonal der Maschine

einweisen.
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