Stegherr

KREUZSPROSS

EN -rriisen

Kreuzsprossenfrise
KSF-R

Diese Maschine hat den Bogen raus!

Sie ermdglicht die rationelle Herstel-

lung aller Kreuzsprossenverbindun-

gen:

@ Normale rechtwinklige

@ diagonale von 35° bis 90°,

® Rund- und Korbbogen-Sprossen-
verbjndungen.

Kreuzsprossenfrise
KSF-MINI

Aufgrund ihres glinstigen Preis-Lei-
stungsverhéltnisses ist die KSF-Mini
die ideale Kreuzsprossenfrase fiir
kleine Stiickzahlen.

Die hohe Préazision der Ausfrisungen
wird dadurch erreicht, daB die 3 Fras-
vorgéange in einer Aufspannung erfol-
gen. Das Werkstiick wird mit der
Spannvorrichtung geschwenkt.

Kreuzsprossenfrise
KSF-V

Die Spezialfrése fiir alle Kreuzspros-
senverbindungen mit Rundfuge. Aber
auch normale Kreuzsprossenverbin-
dungen lassen sich damit paBgenau
und sekundenschnell herstellen.







Mlt dleser'Maschtne werden alle vorkommenden

Kreuzsprossen—Verbmdungen fur Fenster, Tiiren und
Mébel sekundenschnell und prazise gefertigt,
Je ein‘oberes und unteres Frasaggregat frasen im Glelchlauf
die beiden gehrungsahnlichen Aussparungen und ein drittes
- ‘Aggregat gleichzeitig die Ausplattung: Der Maschinentisch
wird pneumatisch-hydraulisch bewegt. Die Vor- und Riick-
laufgeschwindigkeit ist regulierbar. Die Frasergarnituren sind

zweiteilig und in der Bre|te verstellbarSie sind zudem vertikal
undinderTiefe mittels Feineinstellungsozuverstellen, daBalle
.l away so-that the one- 51ded cuts on- the outer frame can be -
" made. - -
Frasaggregat wegsch enkbar, damit die einseitigen Ausfra-
i : 3 sungen der: auBeren Rahmen gefemgt__ -

Kreuzverbindungen; - auch die fiir schwere Fensterprofile,
méglich sind. Durch eine Schnellverstellung ist das obere

In elner Mmu e‘
\ werden ein- . .
schheBlich Zufuh- -
rung'und Entnah-

: Kreuzsprossenfrase KSF 45,
- Closed Halving Joint Cutter KSF
.KSF Fralseuse por cro:sﬂlons

- With this machme aII closed halvmg Jomts for wmdows

’ doors and furniture can be made quickly and accurat-

.ely. The two mitred edges are cut simultaneously with an upper -
--and lower cutting unit and at the sametime athird unitfinishes

_theflat portion in between. The machine table is moved hydro-
~ pneumatically. The feed-and return-speeds can be regulated. |

The cutting units are in two parts and are adjustable in width. -

~ They-also have afine vertical and depth setting so that all hal-

ving ]OIHtS even for large window frames can be coped with. By
means of a quick release device: the upper unit can be swung.

In.one minute, mciudmg--posm ng and remowng 4 workple-

ces can be machmed ;







D= 8413 Regenstauf ST
1.+ Telefan (09402) 501- U ele: 652627 steghd
----Telefax 09402/5 01 49 ’

ent pourles entreprises quidoi ;
Enmsary modifler les ajustages pour: If usmage de meneaux'de T
: jsectlons différentes avec diverses subdivisions en- longueur,
‘cette version offre une solution rationnelle et économique pou
la _"éit;znc_atlom;d?assemblages‘a meneaux emboitables.
: ustage des:cotes de Iengueur alieualaide: d’unebutée de

> de prems;on avec une commande electronlque pa

Caracterlstuques"
te hﬁlques.:

F Tensmn' 330w50 Hz

5 x'15 X 3q mm. tepth 4
= 14x-180:%:30.mm. |
teeth 4.and 4 roughmg

"'iTlschbewegung £ eutters -
Pneumatlschhydraullsch " | Feed: -
-_'controllable
i hydro-pneumatlcally

-Pneumatics: 6

“Exhaustcon
- g 180'mm on the back of :
the machine. | g

; Standard acce%sones
© 5 meters electric cable
1-.1 Set of key

3 - reglablepar e | e Ll ot
1'_.systéme pneumaﬂque R E ; 650 e RO ERRCGS el 1 e
-~ hydraulique-- iR — 1150 i ‘

. Pneumatique: Gbar SREIE]

| Tubulure d’ :splratlon
‘@180 mm-sur Ie revers de
la: machme

“Accessoires: normaux:
de cable. e!ectrtque,

- Maschine
Normaizub

~ 1230

860 -

Subject to technlcal

fmodlfncatlons! L i T

/ =y thues technlques
sous resenres' i




