NEU! NEU! NEU!

PNEUMATIKPRESSEN
it patentiertem




Das STEKO Maschinenprogramm hat sich seit
einem Jahrzehnt speziell in Kleinbatrieban,
Betriehstischisreien, Lehrwerkstitten, i
schulen sowie im gesamten
holzverarheitenden Gewerbe, wo .“h
Platz, Investitions- und
Betriehskosten im richtigen Verhaltnis
zu den errelchbaren Leistungen stehen mus-

sen, im praktischen Einsatz bewahrl, Forderungen, ey
wie geringster Platzbedart, hoher Bedienungskomiort, \\1 .
geringe Investitions- und Betriehskosten sowie lange
Lebensdaver werden durch den Einsatz modernster

Technik und rationeller Serienfertigung erreicht. Das
Grundelement der verschiedenen Typen bildet eine pneumati-
sche Flachenpresse mit einer in der Hiohe nach oben elektrisch
verstellbaren Langbandschleifmaschine und einer an der Ruckseite
angebauten Universalsage, Mit dieser dullerst platzsparenden
Kombinationsvariante kannen auf nur 7,5 m? Grundflache alle im Mobel- und
Turenbau erforderlichen Arbeitsgange wie das Pressen, Flachenschleifen,
Furnierfiigen, Plattenzu- und Formatschneiden durchgefuhrt werden.

Durch dig technisch durchdachte Konstruktion gibt es keine

Umnristarbeiten, die Maschine ist immer in ihrer Funktion sofort
betrighsbereit, beim Kaltpressen kann zudem wihrend der Prefidauer
geschliffen oder geschnitten werden, Bei schwierigen

Platzverhdltnissen konnen die Maschinen zusitzlich mit ¢inem inte-

grierten Fahrwerk ausgestattet werden und so den gegebenen
Platzverhaltnissen aptimal angepabt werden. Das umfangreiche STEKD
MASCHINEN- UND ZUBEHORPROGRAMM bietet fur jeden Bedar! die opti-
male Maschine und macht den Kleinbetrieh auf engstem Raum universell el o
und leistungsstark. .
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Die STEKO-PNEUMATIK-PRESSE
mit dem bewahrten vollig war-
tungsfeien Prneumatiksystem
garantiert eine gleichmalkige
Druckverteilung  dber  die
gesamte Preffliche und kann
auch  Materialstarkenunter-
schiede ausgleichen, dies st
vor allem dann von Vorteil,
wenn Restaurationsarbeiten
durchgefihrt werden mussen
(Nachfurnierung von uberar-
beiteten Tdren, Maobelteilen
LISV,

Mit dem in Schienen gefihrien
massiven ausziehbaren Pref-
tisch kann die Presse auch mit
grofien, schweren Werkstucken
wie Tiren, Schrankseiten usw,
leicht beschickt werden, Durch
die allseitige Durchschiebe-
moglichkeait konnen auch dber-
lange Werkstlicke problemlos
bearbeitet werden. {Die Presse
wird nie zu klein).

Die optimale Anordnung der
gesamten Bedienungsele-
mente mit dem stufentos ein-
stellbaren  Druckkontaktmano-
meter bietet hichsten Bedie-
nungskomfort, Hochwerlige
Hartaluminium  Elektroheiz-
platten mit einer frel program-
mierbaren eleklronischen Tem-
peraturregelung von 0-100° C
grmoglichen  einen  zagigen
Arbeitsablauf  wnd  beste
Prefoualitat,

Die STEKD-LANGBAND-SCHLEIF-
MASCHINE 136t beziglich Ober-
ichengiite, Bedienungskom-
it und Lawfruhe auch bei

mﬁi‘ﬁsten Ansprichen keine
linsche offen.
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Das in der Hohe nach oben
serienmabig elekirisch verstell-
bare Schieifaggregat kann in
wenigen Sekunden aul die
jewails erforderliche Matenal-
starke eingestellt weren.

Mit dem groflen stabilen
Schieiftisch und der beidseiti-
gen tiefgehenden  Stander-
kropfung kénnen auch dberlan-
ge  Werksticke problemlos
bearbeitet werden. Die massi-
veer Bandlaufrollen und die sta-
bile Konstruktion geben der

ruhigen, wvibrationsfreien Lauf,

Fuhrungen sind wvillig war-
tungsfrei.
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Die STEKO-UNIVERSALSAGE
mit dem auf geschliffenen
Prazisionswellen  laufenden
Sageagoregat und dem pneu-
matisch gesteverten Druck-
balken garantiert optimale
Schnittqualitat bei der Furnier-,
Platten- und Massivholzbear-
beitung.

Ein 3-P35 starker Antriebsmotor
sorgt filr die nitige Kraft, auch
bei hoher Belastung.

Mit der 30 mm Sageblattauf-
nahme konnen -alle dem
Material entsprechenden
Normsageblatter bis 250 mm @
eingesetzl werden.

Die stufenlose Hohenverstel-
lung von 0-60 mm ermoglicht
gine optimale Schnittwinkel-
einstellumg zur ausriffreien
Bearbéitung auch von be-
schichtaten Platten.

Das Paraliel- und Winkel-
anschlagsystem mit Millime-

automattscher Endabschaliung
sowie externe Steuerung bie-
ten hiochsten Bedienungs-
komfort beim Sagen.
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Technische Daten

STEKD Bearbeitungszentrum

Gagamtlings

Gesamtbroite bl ausgafahrenam Schlelftisch/Hohe

Transportmalie
Gewichl

PRESSE

Pneumatik - System, nach allen Seiten offen

Prefflache
Frt'*ﬁu!fnlll'lg
Prefidruck - bai voller Auslegung

| Zum Belrieb erfordericher Kompressor
Elekiroheizplatien i

| Elektronikregler mit |stwertanzeige
Automatikzeitschaltuhr

AU GHLLIE ASGHINL.

Fliachen - Eﬁnd:u:hl[:lrrn_;i:-;::hinl:.
Aullageschlitten
'I’SErIIISIIIlI[ru ':ﬁhn:iurhrriprung
Schinifhihe
Bandldnge
Bandbraite
fwei Drehrichtungen
Bandgeschwindigheit
' Eﬂﬂd%rhs-lhun @
Msauganschlu[‘-stutzﬂn ]
| Bandschieifmaschinenmotor
Hahenverstellmotor

ALHSEHELLSAGL .

| Formal-, Furnier - und Besdumsage
Schnl'rlldnuﬂ

Sehnitthdhenverstellung
Sageblatidurchmeasser - ¢
Drehzahl an der Welln
Sigeblattautnahme - o
Fneumatik - Druckbalken mit Handventil
Sagemaschinenmotor
AbsauganschluBstutzen - o

Type 228 , KOMPAKT"

SEO0 mm, mil Kettenanbieb 3840 min

' ; Be 2150 % H= 1500 mm
'/"'"J" L= 4100 % B= 1200 % H= 1500 m

ca. 2,3 Tonnen

2270 % 970 mm
140 mm

hdug[ﬂl"itl.lﬂg
H lr.'u"l’. 400V

LR Lauf

21 misek.

250 mm

2% 140 und 1 x 100 mm

3 kW, 400 V, 50 H, iP 54, 1400 U/min.

012 KW, 230/400 ¥, 50 H, iP 55, 690 Ufmin.

2690 mm

0 - B0 mm

max, 250 mm

GEOD Ufmin,

30 mim

4 - 10 har

2.2 kW, 230/400°V, 50 H, 1P 54, 2900 U/min.
2% 100 und 1 % 80 mm

Zhgproem’

Type 228 ,PROFI®

600 mm, mit Kettenantrieh 3840 mm
B= 2280 x H= 1500 mm

L= 4100 % B= 1300 % H= 1500 mm
;_H._E.F_Tpurmn

2270 % 1100 mm

140 mm

2 kg pro cm’

4 - & bar, 300 | Ansaugleistung
Alu-natur 2 ¥ 28 kW 400V

| Stilck, 0 < 100°

2560 x 1070 mm
B0 mm

~ D-340 mm
BEDD = GRBD mm
150 mm

/A Lauf

21 misek.

P 240 rmm
T X140 und 1 % 100 mm

" ?J#. iP 54, 1400 U/min.
;P( H“s:P 55, 690 L/min,

2.2 KW, 230/400 V, 50 H, IP 54, 2900 U/mim
20 100 wndd 1% 80 mm

Konstruktions- und technische .ﬁl‘lﬂEI‘Ul‘lg vorbehalten.

Type 250 ,MEISTER®

830 mm, mit Kettenantriah 4080 mm
Be= 2280 % H= 1500 mm

L= 4100 x Be= 1300 x H= 1500 mm
oa. &4 Tennen

2500 % 1100 mm

140 mm

2kn pro em’

4 - B bar, 400 | Ansauqrmstung_

Gold- erﬂnalheschlnhtet 2% 3,8 KW, 400V
2 Stuck, 0 - 100°

1 Stuck

2780 x 1070 mm

B mm

() - 340 mm

260 - 7340 mm

150 mm

LR Laut

21 m/sek.

250 mm

2x 140 und 1x 100 mm

3 kW, 400 V, 50 H, iP 54, 1400 W/min,
0,12 kW, 230/400 V, 50 H, iP 55, 690 U/min,

2520 mm

(0 = 60 mm

max: 250 mm

BEDD LUmin,

30 mm

) 4 = 10 bar

2,2 KW, 230/400V, 50 H, iP 54, 2800 U/min.
23100 und 1 ¥ 80 mm
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Bemassung, Draufsicht:
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Sy Bemassung
Sﬁ\f/' : Type 228 KOMPAKT Type 228 PROFI Type 250 MEISTER
e 2700 mim 2T00: mam 2930
22480 mim FAA0 mam 2470 mm
1880 mm 1880 mm 2110 mm
i~ 230 mm 230 mm 230 mm
.-F 00 mim 500 mm 500 mm
}qm m &10 mm &10 mm
3540 mm 3540 mm (3770 mim
Ty 3840 | 3B40 mam 4080 mim
- 4 m 3 4010 mm &250 mm
b = 1100 mm 1100 mm
b @p/:,l N 1080 mm 1080 mm
b2 795 M i 925 mim S5 mim
b3 2170 mim c’i ; 2430 mmr 24530 mm
b4 1600 mm 1730 mm 1730 mm
& 1170 mm 1300 mm 1300 mm
hdg 1560 mim 1590 mm 16430 mm
h OO mim 1600 mm 1600 mm
hi o060 mm DG a0 mim
hz 1500 mm 1500 mm 1500 mm




